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पो.बा. सं. 3142, CTI कैɼस, िगǷी, चेɄई - 600 032

मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर
MECHANIC TWO & THREE WHEELER 

NSQF ˑर - 3 

 ʩवसाय अɷास
(TRADE  PRACTICAL)

सेƃर : ऑटोमोिटव

Sector :  AutomotiveAutomotive

(संशोिधत पाǬŢम जुलाई  2022 - 1200 घंटो ंके अनुसार)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs) 

ŮिशƗण महािनदेशालय
कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय

भारत सरकार

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक
माȯम सं̾थान, चेɄई
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(ii)

सेƃर  : ऑटोमोिटव

अविध : 1 - वषŊ 
ʩवसाय : मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर - ʩवसाय अɷास - NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022)

Ůकाशक एवं मुūण :

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान

पो. बा. सं. 3142,
िगǷी, चेɄई - 600 032.
भारत.
ई-मेल : chennai-nimi@nic.in
वेब-साइट : www.nimi.gov.in

Ůकाशनािधकार  2023 रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान, चेɄई

Ůथम संˋरण : अŮैल, 2023        Ůितयाँ :250

Rs.250/-

सवाŊिधकार सुरिƗत 

इस Ůकाशन का कोई भी भाग िकसी भी ŝप मŐ या िकसी भी साधन के माȯम से इलैƃŌ ािनक या यांिũक फोटो कापी सिहत, įरकािडōग         
या िकसी सूचना भǷारण और पुनः Ůाİɑ Ȫारा Ůकाशक की िलİखत पूवाŊनुमित के िबना न तो उपयुƅ िकया जा सकता है और ना ही                  
Ůसाįरत िकया जा सकता है ।
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(iii)

Ůाſथन
 भारत सरकार ने रा Ō̓ ीय कौशल िवकास नीित के िहˣे के ŝप मŐ 2022 तक 30 करोड़ लोगो ंको कौशल Ůदान करने का एक महȕाकांƗी
 लƙ िनधाŊįरत िकया है, जो हर चार भारतीयो ंमŐ से एक है। औȨोिगक ŮिशƗण सं̾थान (ITI) िवशेष ŝप से कुशल जनशİƅ Ůदान करने
 के मामले मŐ इस ŮिŢया मŐ महȕपूणŊ भूिमका िनभाते हœ। इसे ȯान मŐ रखते Šए, और ŮिशƗुओ ंको वतŊमान उȨोग Ůासंिगक कौशल ŮिशƗण
 Ůदान करने के िलए, आईटीआई पाǬŢम को हाल ही मŐ उȨोगो,ं उȨिमयो,ं िशƗािवदो ंऔर आईटीआई के Ůितिनिधयो ंजैसे िविभɄ िहतधारको,ं
मीिडया िवकास सिमित के सद˟ो ंकी मदद से अȨतन िकया गया है।

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI), चेɄई अब वािषŊक पैटनŊ के तहत ऑटोमोिटव सेƃर मŐ  मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर - 
ʩवसाय अɷास - NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) के िलए संशोिधत पाǬŢम के अनुŝप अनुदेशाȏक सामŤी लेकर आया है। 
NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) ʩवसाय अɷास ŮिशƗुओ ंको एक अंतररा Ō̓ ीय समकƗता मानक Ůाɑ करने मŐ मदद करेगा जहाँ 
उनकी कौशल दƗता और योƶता को दुिनया भर मŐ िविधवत माɊता दी जाएगी और इससे पूवŊ िशƗा की माɊता का दायरा भी बढ़ेगा । 
NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) ŮिशƗुओ ंको जीवन भर सीखने और कौशल िवकास को बढ़ावा देने के अवसर भी िमलŐगे। मुझे कोई 
संदेह नही ंहै िक NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) के साथ ITI के ŮिशƗक और ŮिशƗु, और सभी िहतधारक इस  अनुदेशाȏक मीिडया 
पैकेज (IMP) से अिधकतम लाभ Ůाɑ करŐ गे और यह NIMI का Ůयास देश मŐ ʩावसाियक ŮिशƗण की गुणवȅा मŐ सुधार लाने के िलए 
एक लंबा राˑा तय करेगा

ŮिशƗण महािनदेशालय, NIMI के िनदेशक, कमŊचारी तथा माȯम िवकास सिमित के सद˟ इस Ůकाशन मŐ Ůदȅ अपने योगदान 
हेतु अिभनंदन के पाũ है।

जय िहȽ ! 

 अतुल कुमार ितवारी,IAS 

 सिचव 
 कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय,
 भारत सरकार 
  जुलाई 2023

नई िदʟी - 110 001
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(iv)

भूिमका

भारत के, रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI) की ̾थापना, जमŊनी के संघीय गणराǛ की सरकार से तकनीकी सहायता के साथ 
1986 मŐ चेɄई मŐ तǽालीन रोजगार और ŮिशƗण महािनदेशालय (D.G.E&T), ŵम एवं रोजगार मंũालय, (अब ŮिशƗण महािनदेशालय, 
कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय के अधीन) Ȫारा की गई थी। इस सं̾थान का मुƥ उȞेʴ िशʙकार और िशƗुता ŮिशƗण योजनाओ ं
के तहत िनधाŊįरत पाǬŢम NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) के अनुसार िविभɄ ʩवसायो ंके िलए िशƗण सामŤी िवकिसत करना 
और Ůदान करना है।

भारत मŐ NCVT/NAC के तहत िशʙकार ŮिशƗण योजना का मुƥ उȞेʴ ȯान मŐ रखते Šए अनुदेशाȏक सामŤी तैयार की जाती है, 
िजससे ʩİƅ एक रोजगार हेतु कौशल Ůाɑ कर सके । अनुदेशाȏक सामŤी को अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMP) के ŝप मŐ िवकिसत 
िकया जाता है। एक IMP मŐ, Țोरी बुक, Ůैİƃकल बुक, टेː और असाइनमŐट बुक, इं Ōːƃर गाइड, ऑिडयो िवजुअल (वॉल चाटŊ और 
पारदशŎ िचũ) और अɊ सहायक सामŤी शािमल हœ।

Ůˑुत ʩवसाय अɷास पुˑक मŐ वकŊ शॉप मŐ ŮिशƗुओ ंȪारा पूरे िकए जाने वाले अɷासो ंकी ŵंृखला शािमल है। इन अɷासो ंको यह 
सुिनिʮत करने के िलए िडजाइन िकया गया है िक िनधाŊįरत पाǬŢम मŐ सभी कौशल शािमल हœ। ʩवसाय िसȠांत बुक संबंिधत सैȠांितक 
ǒान Ůदान करती है जो ŮिशƗु को नौकरी करने मŐ सƗम बनाती है। परीƗण और असाइनमŐट ŮिशƗक को ŮिशƗु के ŮदशŊन के मूʞांकन 
के िलए असाइनमŐट देने मŐ सƗम बनाएंगे। वॉल चाटŊ और पारदशŎ िचũ अिȪतीय हœ, Ɛोंͤिक वे न केवल ŮिशƗक को िकसी िवषय को Ůभावी 
ढंग से Ůˑुत करने मŐ मदद करते हœ बİʋ ŮिशƗु की समझ का आकलन करने मŐ भी उसकी मदद करते हœ। ŮिशƗक गाइड ŮिशƗक 
को अपने िनदőश के कायŊŢम की योजना बनाने, अनुदेशाȏक सामŤी की आवʴकताओ ंकी योजना बनाने, िदन-Ůितिदन के पाठो ंऔर 
ŮदशŊनो ंको सƗम बनाता है

अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMP), Ůभावी टीम वकŊ  के िलए िवकिसत िकए जाने वाले आवʴक जिटल कौशल से भी संबंिधत है। 
पाǬŢम मŐ िनधाŊįरत संबȠ ʩवसायो ंके महȕपूणŊ कौशल Ɨेũो ंको शािमल करने के िलए भी आवʴक सावधानी बरती गई है।

एक सं̾थान मŐ एक पूणŊ अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMP) की उपलɩता ŮिशƗक और Ůबंधन दोनो ंको Ůभावी ŮिशƗण Ůदान करने 
मŐ मदद करती है।

अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMP), NIMI के ːाफ सद˟ो ंऔर िवशेष ŝप से सावŊजिनक और िनजी Ɨेũ के उȨोगो,ं ŮिशƗण 
महािनदेशालय (DGT), सरकारी और िनजी ITI के तहत िविभɄ ŮिशƗण सं̾थानो ंसे िलए गए मीिडया िवकास सिमित के सद˟ो ंके 
सामूिहक Ůयासो ंका पįरणाम हœ। 

NIMI इस अवसर पर िविभɄ राǛ सरकारो ंके रोजगार और ŮिशƗण िनदेशको,ं सावŊजिनक और िनजी दोनो ंƗेũो ंके उȨोगो ंके ŮिशƗण 
िवभागो,ं DGT और DGT फीʒ सं̾थानो ंके अिधकाįरयो,ं Ůूफ रीडरो,ं ʩİƅगत मीिडया डेवलपसŊ और समɋयक को धɊवाद देता हœ, 
िजनके सिŢय समथŊन के के िबना NIMI इस सामŤी को Ůकािशत करने मŐ सƗम नही ंहोता।

चेɄई - 600 032           कायŊकारी िनदेशक
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(v)

आभार

नेशनल इं Ōːƕनल मीिडया इंːीǨूट (NIMI) NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) आईटीआई के िलए ऑटोमोिटव सेƃर के तहत मैकेिनक 

टू एंड Ūी ʬीलर ʩवसाय के िलए इस IMP (ʩवसाय अɷास) को लाने के िलए िनɻिलİखत मीिडया डेवलपसŊ और उनके Ůायोजक संगठन 

Ȫारा िवˑाįरत सहयोग और योगदान के िलए ईमानदारी से हािदŊक धɊवाद देता है ।

मीिडया िवकास सिमित के सद˟

  ŵी. पी.एन िशवकुमार राव   -  सहायक। ŮिशƗण अिधकारी,      

       Govt. I.T.I, चŐगलपट्

  ŵी. ए. मुथुवेल    -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी,      

       Govt. I.T.I,, नागपिǥनम

  ŵी. एन. भरत कुमार    -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी,      

       Govt. I.T.I, उलु̢दरपेट

  कुमारी जी. पिवũा    -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी,      

       Govt. I.T.I, शंकरपुरम

  ŵी. एस. देवकुमार    -  िŮंिसपल (सेवािनवृȅ), गवनŊमŐट      

       Govt. I.T.I, - पांिडचेरी

  ŵी. ए. थंगावेलु    - सहायक। ŮिशƗण अिधकारी (सेवािनवृȅ),     

       Govt. I.T.I, चेɄई

NIMI समɋयक

  ŵी. िनमाŊʞ नाथ    -  उप  िनदेशक      

       NIMI, चेɄई 

  ŵी. एस. गोपालकृˁन  - सहायक Ůबंधक      

        NIMI, चेɄई

  ŵी वी.वीरकुमार - जूिनयर तकनीकी सहायक

       NIMI,  चेɄई 

NIMI ने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास की ŮिŢया मŐ  उǽृʼ और समिपŊत सेवाओं के िलए DATA ENTRY, CAD, 

DTP आपरेटरो ंकी Ůशंसा करता है ।

NIMI उन सभी कमŊचाįरयो ंके Ůित धɊवाद ʩƅ करता है िजɎोंͤने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास के िलए सहयोग िकया है। 

NIMI उन सभी का आभार ʩƅ करता है िजɎोंͤने ŮȑƗ या अŮȑƗ ŝप से अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास मŐ सहायता की है ।
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(vi)

पįरचय

ʩवसाय अɷास

ʩवसाय अɷास मैनुअल को Ůैİƃकल वकŊ शॉप मŐ इˑेमाल करने के िलए तैयार िकया गया है। इसमŐ मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर ʩवसाय 

के दौरान ŮिशƗुओ ंȪारा पूरा िकए जाने वाले ʩवसाय अɷासो ंकी एक ŵंृखला शािमल है, जो अɷास करने मŐ सहायता के िलए िनदőशो/ं

सूचनाओ ंȪारा पूरक और समिथŊत हœ। इन अɷासो ंको यह सुिनिʮत करने के िलए िडजाइन िकया गया है िक NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 

2022) पाǬŢम के अनुपालन मŐ सभी कौशल शािमल हœ।

यह मैनुअल 10 मॉǰूʤ मŐ िवभािजत िकया गया है जो िनɻ Ůकार है :-

 मॉǰूल - 1 कायŊशाला सुरƗा अɷास

 मॉǰूल - 2 बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

 मॉǰूल - 3 बेिसक इलेİƃŌकल और इलेƃŌ ॉिनƛ

 मॉǰूल - 4 मैɊुफैƁįरंग Ůोसेस और Ɋूमेिटƛ

 मॉǰूल - 5 हाइडŌ ोिलƛ एवं Ɋूमेिटƛ और वाहन का वगŎकरण

 मॉǰूल - 6 इंजन

 मॉǰूल - 7 ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

 मॉǰूल - 8 टŌ ांसिमशन िसːम

 मॉǰूल - 9 इिưशन और लाइिटंग िसːम

 मॉǰूल - 10 एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल ʬीकल

शॉप ɢोर मŐ कौशल ŮिशƗण की योजना िकसी ʩावहाįरक वˑु के आसपास कŐ ͤिūत ʩावहाįरक अɷासो ंकी एक ŵंृखला के माȯम से की 

जाती है। हालांिक, ऐसे कुछ उदाहरण हœ जहाँ ʩİƅगत अɷास पįरयोजना का िहˣा नही ंबनता है।

ʩावहाįरक मैनुअल िवकिसत करते समय Ůȑेक अɷास को तैयार करने के िलए एक ईमानदार Ůयास िकया गया है। िजसे समझना आसान 

होगा और औसत से कम ŮिशƗु Ȫारा भी िकया जा सकता है। हालांिक डेवलपमŐट टीम ˢीकार करती है िक इसमŐ और सुधार की गंुजाइश है। 

NIMI मैनुअल मŐ सुधार के िलए अनुभवी ŮिशƗण संकाय के सुझावो ंकी ŮतीƗा करता है।

ʩवसाय िसȠाȶ

ʩवसाय िसȠाȶ के मैनुअल मŐ ऑटोमोिटव सेƃर मŐ मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर - ʩवसाय िसȠाȶ NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) 

के पाǬŢम के िलए सैȠांितक जानकारी शािमल है। सामŤी को NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) मŐ िनिहत ʩवसाय अɷास के अनुसार 

ʩवसाय िसȠाȶ अनुŢिमत िकया गया है। जहां तक संभव हो Ůȑेक अɷास मŐ शािमल कौशल के साथ सैȠांितक पहलुओ ंको यथासंभव 

हद तक जोड़ने का Ůयास िकया गया है। कौशल ŮदशŊन के िलए अवधारणाȏक Ɨमताओ ंको िवकिसत करने मŐ ŮिशƗुओ ंकी मदद करने के 

िलए यह सहसंबंध बनाए रखा गया है।

ʩवसाय िसȠाȶ को ʩवसाय अɷास पर मैनुअल मŐ िनिहत संबंिधत अɷास के साथ पढ़ाया और सीखा जाना है। संबंिधत ʩवसाय अɷास 

के बारे मŐ संकेत इस मैनुअल की Ůȑेक शीट मŐ िदए गए हœ।

शॉप ɢोर मŐ संबंिधत कौशल का ŮदशŊन करने से पहले Ůȑेक अɷास से जुड़े ʩवसाय िसȠाȶ को कम से कम एक कƗा मŐ पढ़ाना / सीखना 

बेहतर होगा। ʩवसाय िसȠाȶ को Ůȑेक अɷास के एक एकीकृत भाग के ŝप मŐ माना जाना चािहए।

सामŤी ˢयं सीखने के उȞेʴ के िलए नही ंहै और इसे कƗा के िनदőश के पूरक के ŝप मŐ माना जाना चािहए।
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(vii)

िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

  माǰूल 1 :कायŊशाला सुरƗा अɷास (Safety Workshop Practice)

 1.1.01 टŌ ेड मŐ ̾थािपत मशीनरी/उपकरणो ंकी पहचान करŐ  (Identify the machineries/    

  equipments installed in the trade)  1
 1.1.02 सुरƗा संकेतो ंऔर ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंपर अɷास करŐ  ( Practice on safety signs     

  and personal protective equipments)  3

 1.1.03 वकŊ शॉप के रखरखाव और सफाई का महȕ (Importance of maintenance and     
  cleanliness of workshop) 1 6

 1.1.04 उठाने वाले उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन और परीƗण का अɷास (Practice to safe     

  handling and testing of lifting equipments)  8

 1.1.05 मानव ˢा˖ और सुरƗा पर ŮदशŊन (Demonstration on human health and     
  safety)  11

 1.1.06 ʩावसाियक सुरƗा और Ůाथिमक िचिकȖा पर अɷास (Practice on occupational     
  safety and first aid)  12

 1.1.07 अिưशामक यंũो ंके उपयोग पर अɷास (Practice on use the fire extinguishers)  19

 1.1.08 ऊजाŊ खपत का िनधाŊरण करŐ  (Determine the energy consumption)  21

  माǰूल 2 : बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस (Basic Workshop Practice)

 1.2.09 िदए गए जॉब पर मािकō ग अɷास (Marking practice on the given job)  24

 1.2.10 लेआउट और मािकō ग (Layout and marking)  29

 1.2.11 टेप और ɘंब बॉब का उपयोग करके ʬील बेस को मापने का अɷास करŐ  (Practice to     
  measure wheel base by using tape and plumb bob) 2 34

 1.2.12 Ůभाव įरंच का उपयोग करके ʬील नट िनकालŐ (Remove wheel nut by using     
  impact wrench)  36

 1.2.13 सामाɊ वकŊ शॉप उपकरणो ंको संभालने का अɷास  (Practice on handling general     
  workshop tools)  37

 1.2.14 नट, बोʐ और ːड के उपयोग पर अɷास (Practice on use of nuts, bolts & studs)  45

 1.2.15 ɰाइंड होल से टूटे Šए ːड/बोʐ को हटाना (Removing broken stud/Bolt     
  from blind hole)  49

 1.2.16 िविभɄ किटंग टूʤ का उपयोग करने का अɷास करŐ  (Practice on using various cutting    

   tools)  51

 1.2.17 हैकसॉिवंग और फाइिलंग पर अɷास करŐ  (Practice on hacksawing and filing)  59

 1.2.18 फाइिलंग और िडŌ िलंग पर अɷास (Practice on filing and drilling) 3 60
 1.2.19 िडŌ िलंग मशीन का उपयोग करते समय सुरƗा सावधािनयां (Safety precautions while using     

  drilling machine)  66
 1.2.20 आंतįरक और बाहरी धागे Ūेड का अɷास करŐ  (Practice on forming internal and     

  external threads)  67
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(viii)

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

 1.2.21 डाई का उपयोग करके बाहरी Ūेड को बोʐ/ːड पर काटना (Cutting the external thread     

  on a bolt/studs by using dies)  71
 1.2.22 िछū  को रीम करने का अɷास करŐ  (Practice on reaming a hole)  72

  माǰूल 3 :बेिसक इलेİƃŌकल और इलेƃŌ ॉिनƛ (Basic Electrical & Electronics)

 1.3.23 तारो ंको समेटने और सोʒįरंग लगाने का अɷास (Practice on crimping and soldering of     

  wires)  77
 1.3.24 सरल िवधुत  पįरपथ का िनमाŊण करŐ  (Construct the simple electrical circiut)  81
 1.3.25 सिकŊ ट मŐ िवधुत  मापदंडो ंको मापने का अɷास (Practice on measuring electrical     

  parameters in circuits) 4 82
 1.3.26  िनरंतरता/ कॉİȴनुइटी परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on continuity test)  85
 1.3.27 ओम के िनयम का उपयोग करके िवधुत  पįरपथो ंको िन˃ािदत करŐ  (Perform the electrical     

  circuits by using Ohm’s law)  89
 1.3.28 एक सिकŊ ट मŐ टेː वोʐेज डŌ ॉप (Test voltage drop in a circuit) 5 92

 1.3.29 लीड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप (Cleaning and top - up of lead acid     
  battery)  94

 1.3.30 बैटरी को चाजŊ करŐ  (Charge the battery) 6 97

  1.3.31 पैरासाइिटक बैटरी डŌ ेन परीƗण का अɷास करŐ  (Practice parasitic battery drain test)  100
 1.3.32 पावर और िसưल कनेƃसŊ का परीƗण करŐ  (Test the power and signal connectors)  103
 1.3.33 िविभɄ Ůकार के डायोड को पहचानŐ और जांचŐ (Identify and check different types of     

  diodes) 7 108
 1.3.34 िŰज रेİƃफायर / रेगुलेटर के िनरीƗण और संयोजन का अɷास (Practice to inspection and     

  assembling the bridge rectifier / regulator)  112
 1.3.35 टŌ ांिजːर की पहचान और जाँच (Identification and checking of transistor)  113

  माǰूल 4 :मैɊुफैƁįरंग Ůोसेस और Ɋूमेिटƛ (Manufacturing Processes and     

  Pneumatics)

 1.4.36 गैस वेİʒंग पर अɷास (Practice on gas welding) 8 118

  माǰूल 5 : हाइडŌ ोिलƛ एवं Ɋूमेिटƛ और वाहन का वगŎकरण (Hydraulics & 

  Pneumatics and Classification of Vehicle)
 1.5.37 िविभɄ Ůकार के वाहनो ंकी पहचान करŐ  (Identify different types of vehicle)  125
 1.5.38  गैरेज और सिवŊस ːेशन उपकरणो ंके कायŊ की जांच पर अɷास करŐ  (Practice on check the 
  function of garage and sevice station equipments)   126
 1.5.39 गैरेज और सिवŊस ːेशन उपकरणो ंका ŮदशŊन (Demonstration of garage and service     

  station equipments) 9 129

  माǰूल 6 : इंजन (Engine)

 1.6.40 दुपिहया एवं ितपिहया वाहनो ंके पुजő एवं वाटर वाटर की पहचान करŐ  (Identify the part and     
  water service of two & three wheeler)  133 

 1.6.41 िड Ő̋टल पर अɷास करŐ , साफ करŐ , टू ʬीलर इंजन की जांच करŐ  (Practice on     
  dismantle, clean, check the two wheeler engine)   137
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(ix)

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

 1.6.42 दुपिहया इंजन को िफर से जोड़ने का अɷास (Practice on reassembling the two     
  wheeler engine)  10 140
 1.6.43  टू ʬीलर के डŌ ाइव चेन टŐशन को एडजː करने का अɷास करŐ  (Practice on adjust drive     
  chain tension of to wheeler)  143
 1.6.44 ितपिहया इंजन के िनराकरण और िनरीƗण पर अɷास (Practice on dismantling and     
  inspection of three wheeler engine) 11 146
 1.6.45  िपːन įरंग गैप का ŮदशŊन माप (Performing measurement of piston ring gap)  159
 1.6.46 इंजन मŐ सम˟ा िनवारण पर अɷास (Practice on trouble shooting in engine)  151  
 1.6.47 वाʢ और वाʢ सीट की İ̾थित की पहचान करने का अɷास करŐ  (Practice to identify     

  valves and condition of valve seat)  153
 1.6.48 िसलŐडर हेड असेɾली  की सिवŊिसंग (Servicing of cylinder head assembly)  156
 1.6.49 वाʢ ƑीयरŐस की जाँच करŐ  और इिưशन टाइिमंग सेट करŐ  (Check the valve clearance     

  and setting ignition timing) 12 159  

  1.6.50 इंजन टŌ बल शूिटंग पर अɷास (Practice on engine trouble shooting)  161
  1.6.51 Ūॉटल केबल और Ūॉटल िŤप ůी ɘग को चेक करने का अɷास करŐ  (Practice on checking     

  the throttle cable and throttle grip free plug)  163   
 1.6.52 इंजन सɼीडन/ कɽेशन की जाँच करना (Checking engine compression)  164
 1.6.53 काबŖरेटर के ओवर हॉिलंग पर अɷास (Practice on over hauling of carburettor)  166
 1.6.54 Ūॉटल िŤप ůी ɘे को एडजː करŐ  (Adjust the throttle grip free play) 13 169
 1.6.55 एयर Ƒीनर, ऑयल िफʐर, ɡूल लाइन और ˙ाकŊ  ɘग को हटाने और साफ करने का अɷास     
  करŐ  (Practice on removing and cleaning of air cleaner, oil filter, fuel line and     

  spark plug)  170

 1.6.56 ईधंन टœक और पेटŌ ोल नल की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing of fuel     
  tank and petrol tap)  173

 1.6.57 पेटŌ ोल के नल और छलनी की सिवŊिसंग का अɷास (Practice on servicing of petrol tap     
  and strainer) 14 174
 1.6.58 इंजन Ǩून अप करŐ  (Perform engine tune up)  178

  माǰूल 7 : ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम (Steering and Suspension System)

 1.7.59 ːीयįरंग िसːम घटको ंकी पहचान करŐ  (Identify the steering system components)  179
 1.7.60 हैडल बार को हटाने के िनरीƗण और जोड़ने का  पर अɷास (Practice on removal inspection     

  and assembling of handle bar)  180
 1.7.61 ůंट फोकŊ  असेɾली  पर अɷास करŐ  (Practice on of front fork assembly)  182
 1.7.62 ːीयįरंग ːेम एडजːमŐट का अɷास करŐ  (Practice on steering stem adjustment)  184
 1.7.63 कांटे की İ̾थित का िनरीƗण करने पर अɷास करŐ  (Practice on inspect the condition of     

  fork)  185
 1.7.64 स Ő̇शन घटको ंकी पहचान करŐ  (Identify the suspension components)  186
 1.7.65 įरयर शॉक एɥॉबŊर को हटाने और िफर से असेɾल  करने का अɷास करŐ  (Practice on    

  remove and re-assemble the rear shock absorber)  188
 1.7.66 दुपिहया वाहन के İˢंग आमŊ की सिवŊिसंग का अɷास (Practice on servicing swing arm     

  of two wheeler) 15 189
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(x)

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

  

 1.7.67 टू ʬीलर के शॉक एɥॉबŊर स Ő̇शन की सिवŊिसंग ʩव̾था पर अɷास (Practice on servicing     

  of two wheeler’s shock absorber suspension system)  191
 1.7.68 ůंट ʬील असेɾली  को हटाने का ŮदशŊन करŐ  (Perform removal of front wheel     

  assembly)  192
 1.7.69 įरयर ʬील असेɾली  की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing of rear wheel     

  assembly)  195
 1.7.70 Ǩूब और टायर को हटाने और मरʃत करने का अɷास (Practice on dismantling and     
  repairing of tube and tyre)  198
 1.7.71 टायर िबयर पैटनŊ की जाँच करŐ  और उसका िवʶेषण करŐ  (Check and analyze the tyre     

  wear pattern)  200

  माǰूल 8 : टŌ ांसिमशन िसːम (Brake/Transmission System)

 1.8.72 ůंट और įरयर Űेक लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ  (Adjust front and rear brake lever free     

  play)  201
 1.8.73 िडˋ Űेक असेɾली  की सिवŊिसंग (Servicing of disc brake assembly)  203
 1.8.74 Űेक शू और ʬील डŌ म के िनरीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on inspection of brake shoe    

  and wheel drum) 15 206
 1.8.75 Ƒच लीवर ůी ɘे समायोिजत करŐ  (Adjust clutch lever free play)  208
 1.8.76 दुपिहया Ƒच असेɾली  के खराब पुजŘ को बदलने का अɷास (Practice on replacing the    

   defective parts of two wheeler clutch assembly)  209
 1.8.77 दुपिहया एवं ितपिहया ऑटोमेिटक टŌ ांसिमशन िसːम का िनरीƗण एवं मरʃत कायŊ (Inspect and    

   repair work of two and three wheeler automatic transmission system)  212
 1.8.78 Ţœ क शाɝ को हटाने और टाइिमंग ˚ोकेट को बदलने का अɷास करŐ  (Practice on     

  removal of crank shaft and replacing timing sproket)  215
 1.8.79 िकक ːाटŊर िनरीƗण िनकालŐ और इकǧा करŐ  (Remove the kick starter inspect and     

  assemble) 16 217
 1.8.80 िगयर बॉƛ असेɾली  की सिवŊिसंग (Servicing of gear box assembly)  219
 1.8.81 तेलपɼ को हटाने और संयोजन करने का अɷास (Practice on dismantling and     

  assembling of oil pump)  221
 1.8.82 िगयर िशɝ िलंकेज को हटाने और अलग  करने का अɷास (Practice on dismantling and     
  assembling of gear shift linkage)  222

  माǰूल 9 : इिưशन और लाइिटंग िसːम (Ignition and Lighting System)

 1.9.83 दुपिहया वाहनो ंमŐ एसी जनरेटर को हटाने और įरिफिटंग पर अɷास (Practice on A.C     
  generator removing and refiting in two wheeler)  223
 1.9.84 कैम चेन टŐशिनंग को हटाने और पुन̾थाŊिपत करने का अɷास (Practice on removing and     

  reinstalation of cam chain tensioning)  225
 1.9.85 दुपिहया और ितपिहया वाहनो ंके िवधुत  पįरपथ को टŌ ेस करने का अɷास करŐ  (Practice on    
  trace the electrical circuit of two and three wheeler)  227
 1.9.86 इिưशन कॉइल DC वोʐेज और DC करंट के Ůितरोध को मापने का अɷास करŐ  (Practice on     
  measure the resistance of ignition coil DC voltage and DC current) 17 229
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 1.9.87 चािजōग वोʐेज और लीकेज करंट के मापन पर अɷास (Practice on measurement of     

  charging voltage and leakage current)  232
 1.9.88 हेडलाइट हटाने और पुनः  ̾थािपत करने का अɷास करŐ  (Practice on headlight removing     

  and reinstalation)  234
 1.9.89 ˙ीडोमीटर िनकालŐ और मरʃत करŐ  (Remove speedometer and refit)  236
 1.9.90 हॉनŊ, हेड लाइट और इंिडकेटर सिकŊ ट की जांच करने का अɷास करŐ  (Practice to check     

  the horn, head light, and indicator circuits)  238
 1.9.91 हेड लाइट फोकस को एडजː करने का अɷास करŐ   (Practice on adjusting head     

  lights focus)  239
 1.9.92 ˙ाकŊ  ɘग की सफाई और गैप एडजːमŐट पर अɷास करŐ  (Practice on spark plug     

  cleaning and gap adjustment)  240
 1.9.93 इिưशन कॉइल वाइंिडंƺ के Ůितरोध को मापने पर अɷास करŐ  (Practice on measure the    
  resistance of ignition coil windings)  242
 1.9.94 इिưशन कॉइल के ŮदशŊन की जांच करने का अɷास करŐ  (Practice to check the     

  performance of ignition coil) 18 243
 1.9.95 AC जेनरेटर और C.D.I यूिनट के िनरीƗण पर अɷास (Practice on inspect the AC     

  generetor and C.D.I unit)  245
 1.9.96 इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम मŐ इिưशन टाइिमंग को एडजː करŐ  (Adjust the ignition     
  timing in electronic ignition system)  247
 1.9.97 हœडल बार İˢच और ůंट और įरयर Űेक लाइट İˢच की जाँच करŐ  (Check handle bar     
  switches and front and rear brake light switches)  249

 माǰूल 10 : एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल ʬीकल (Emission control and      
 Electrical Vehicle)

 1.10.98 LPG/CNG िकट के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify the various parts of     

  LPG/CNG kit)  251
 1.10.99 इंजन Ǩून अप और ˝ोक टेİːंग पर अɷास करŐ   (Practice on engine tune up and     

  smoke testing) 19 254
 1.10.100 िवधुत  वाहन की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing electrical vehicle)  256
 1.10.101 िवधुत  वाहन की मूल Ůणोदन Ůणाली की पहचान करŐ  (Identify the basic propulsion     
  system of electrical vehicle)  258
 1.10.102 इलेİƃŌक वाहन के पावर इलेİƃŌक सिकŊ ट के िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ      

  (Practice on diagnose, repair and test power electric circuit of electric 
  vehicle)  259
 1.10.103 मोटर िनयंũणो ंके िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on diagnose,    

   repair and test motor controls) 20 260
 1.10.104 उǄ वोʐेज बैटरी के िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on     

  Diagnose, repair and test high voltage battery)  261
 1.10.105 भंडारण पर अɷास करŐ , उǄ वोʐेज बैटरी का िनपटान करŐ  (Practice on storage, dispose     

  the high voltage battery)  263

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम
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(xii)

संयोिजत / अɷास पįरणाम
इस पुˑक के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे   

 Ţ.सं. अȯयन के पįरणाम अɷास सं.

 1 Comply environment regulations and housekeeping in the workshop 1.1.01 - 08   
  following safety precautions. 

 2 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.2.09 - 13   
  Marking tools.  

 3 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct hand 1.2.14 - 22   
  tools, Machine tools & equipments. 

 4 Construct electrical circuits and test its parameters by using electrical 1.3.23 - 26   
  measuring instrument. 

 5 Perform basic electrical testing in two and three wheelers. 1.3.27 - 28

 6 Perform battery testing and charging operation. 1.3.29 - 31

 7 Construct basic electronic circuits and testing. 1.3.32 - 35

 8 Join components by using Arc & Gas welding. 1.4.36

 9 Check & Interpret Vehicle Specification data and VIN, Select & operate 1.5.37 - 39   
  various Service Station Equipments. 

 10 Carry out the general servicing of two & three wheelers. 1.6.40 - 43

 11 Carryout engine overhaul of two wheeler& three wheelers. 1.6.44 - 46

 12 Overhauling of cylinder head assembly. 1.6.47 - 50

 13 Diagnose and troubleshoot for excessive smoke, engine overheating and 1.6.51 - 55   
  abnormal noise. 

 14 Carry out servicing of fuel tank. 1.6.56 - 58

 15 Carryout overhauling of steering and suspension system. 1.7.59 to   
   1.8.74

 16 Overhaul automatic/manual transmission of two and three wheelers. 1.8.75 - 82

 17 Overhaul AC generator. 1.9.83 - 91

 18 Check ignition circuit for proper functioning. 1.9.92 - 97

 19 Overhaul the LPG/CNG fuel system and check exhausts smoke. 1.10.98 - 99

 20 Carryout servicing and maintenance of electric two and three wheelers. 1.10.100 to   
   1.10.105
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(xiii)

QR CODE

MODULE 1 MODULE 3

MODULE 6MODULE 2

Ex. No. 1.1.03 Ex. No. 1.1.05

Ex. No. 1.2.10 Ex. No. 1.2.12

Ex. No. 1.2.13 Ex. No. 1.2.15

Ex. No. 1.1.06 Ex. No. 1.1.07

Ex. No. 1.2.17

Ex. No. 1.3.29 Ex. No. 1.3.30

Ex. No. 1.6.56
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(xiv)

SYLLABUS FOR MECHANIC TWO & THREE WHEELER

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Comply environment
regulations and
housekeeping in the
workshop following
safety precautions.

1 Demonstration of Machinery used
in the trade. (09 hrs.)

2 Identification to safety equipment
and their use etc. (05 hrs.)

3 Importance of maintenance and
cleanliness of Workshop.  (05
hrs.)

4 Demonstration on safe handling
and Periodic testing of lifting
equipment, and Safety disposal of
used engine oil. (10 hrs.)

5 Demonstration with health centre.
(05 hrs.)

6 Demonstration fire service station
to provide demo on First aid and
Fire safety. (05 hrs.)

7 Perform use of fire extinguishers.
(05 hrs.)

8 Energy saving Tips of ITI electricity
Usage. (06 hrs.)

- Importance of trade Training.

- General discipline in the

- Institute

- Elementary First Aid.

- Importance of Mechanic 2 & 3
wheelers in Industry

- Safety precautions to be followed
while in handling machineries.

- Energy conservation

- Safety disposal of used engine oil,
Electrical safety tips.

-  Safe handling of Fuel Spillage.

- Fire extinguishers used for different
types of fire.

- Safe disposal of toxic dust,

- Safe handling and Periodic testing
of lifting equipment

- Authorization of Moving & road
testing vehicles.  (10 Hrs.)

9 Perform practice using all
marking aids, like steel rule with
spring calipers, dividers, scriber,
punches, Chisel etc. (25 hrs.)

10 Perform layout a work piece- for
line, circle, arcs and circles.
(15 hrs.)

11 Perform to measure a wheel base
of bike & auto with measuring
tape. (20 hrs.)

12 Perform to remove wheel lug nuts
with use of an air impact wrench.
(20 hrs.)

13 Perform Practice on General
workshop tools & power tools.
(20 hrs.)

Hand & Power Tools: -

- Marking scheme, marking
material-chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools- Scraper, wire
brush, Emery paper,

- Description, care and use of
Surface plates, steel rule,
measuring tape, try square.
Calipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre
punch, pin punch, hollow punch,
number and letter punch.

- Chisel-flat, cross-cut. Hammer-
ball pein, lump, mallet.
Screwdrivers blade screwdriver,
Phillips screw driver, Ratchet
screwdriver.

- Allen key, bench vice & C clamps,

- Spanners- ring spanner, open end
spanner & the combination
spanner, universal adjustable open
end spanner.

- Sockets & accessories,

Professional
Skill 100 Hrs;

Professional
Knowledge
20 Hrs.

Check & perform
Measuring & marking
by using various
Measuring & Marking
tools.
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(xv)

- Pliers ,Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose,

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches- Torque wrenches, pipe
wrenches, car jet washers Pipe
flaring &  cutting tool, pullers

- Gear and bearing. (10 Hrs.)

Systems of measurement, Description,
care & use of

- Micrometers

- Outside and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Vernier calipers, Telescope gauges

- Dial bore gauges, Dial indicators,
straightedge, feeler gauge, thread
pitch gauge,

- Vacuum gauge, tire pressure gauge.
(10 Hrs.)

Professional
Skill 120
Hrs.;

Professional
Knowledge
10 Hrs.

Plan & perform basic
fastening & fitting
operation by using
correct hand tools,
Machine tools &
equipments.

14 Perform general cleaning,
checking and use of nut, bolts,
& studs etc. (10 hrs.)

15 Perform of removal of stud/bolt
from blind hole. (10  hrs.)

16 Perform cutting tools like
Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (15 hrs.)

17 Perform hacksawing and filing
to given dimensions. (25 hrs.)

- Fasteners- Study of different types of
screws, nuts, studs & bolts, locking
devices, such as lock nuts, cotter, split
pins, keys, circlips, lock rings, lock
washers and locating where they are
used.

- Washers& chemical compounds can
be used to help secure these
fasteners. Function of Gaskets

- Selection of materials for gaskets and
packing, oil seals.

- Cutting tools:- Study of different type
of cutting tools like Hacksaw, File-
Definition, parts of a file, specification,
Grade, shape, different type of cut and
uses.,

- OFF-hand grinding with sander, bench
and pedestal grinders, safety
precautions while grinding.

- Limits, Fits &tolerances:-Definition of
limits, fits &tolerances with examples
used in auto components (05 Hrs.)

18 Perform marking and drilling clear
and Blind Holes, Sharpening of
Twist Drills. (10 hrs.)

19 Check safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (05 hrs.)

20 Perform tapping a Clear and
Blind Hole, Selection of tape drill
Size. (15 hrs.)

Drilling machine

- Description and study of Bench type
drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,

- Work Holding devices, Drill bits. Taps
and Dies: Hand Taps and wrenches,
Calculation of Tap drill sizes for metric
and inch taps. Different type of Die and
Die stock.
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(xvi)

21 Use of stud-extractor. Cutting
Threads on a Bolt/ Stud. (15 hrs.)

22 Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit the
given pin/ shaft, scraping a given
machined surface.(15 hrs.)

- Screw extractors. Hand Reamers,
different Type of hand reamers, Drill
size for reaming, Lapping, Lapping
abrasives and type of Laps. (05 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Construct electrical
circuits and test its
parameters by using
electrical measuring
instrument.

23 Perform joining wires using
soldering Iron. (05 hrs..)

24 Construction of simple electrical
circuits. (05 hrs.)

25 Perform measure of current,
voltage and resistance using
digital multimeter. (05 hrs.)

26 Perform continuity test for fuses,
jumper wires, fusible links and
circuit breakers. (10 hrs.)

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter
Mulitmeter, Conductors & insulators,
Wires, Shielding, Resistor ratings.
(07 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Perform basic
electrical testing in
two and three
wheelers.

27 Perform series, parallel, series
parallel circuits using Ohm's law,
(10 hrs..)

28 Check electrical circuit with a test
lamp, perform voltage drop test
in circuits using multimeter,
measure current flow using
multimeter /ammeter, use of
service manual wiring diagram for
troubleshooting. (15 hrs.)

- Fuses & circuit breakers, Ballast
resistor,

- Stripping wire insulation, cable colour
codes and sizes, Resistors in Series
circuits ,

- Capacitors and its applications,
Capacitors in seriesand parallel. (07
Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Perform battery
testing and charging
operation.

29 Cleaning and topping up of a lead
acid battery, testing battery with
hydrometer.  (05 hrs.)

30 Perform connection battery to a
charger for battery charging,
Inspecting & testing a battery
after charging. (10 hrs.)

31 Measure and troubleshoot the
cause(s) of excessive Key-off
battery drain (parasitic draw) and
do corrective action. Testing of
relay and solenoids and its
circuit. (10 hrs.)

- Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

-  Thermistors, Thermo couples,

- Relays,  Solenoids, Primary &
Secondary windings,

- Transformers, stator and rotor coils.
(07 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 07
Hrs.

Construct basic
electronic circuits and
testing.

32 Identify and test power and signal
connectors for continuity. (05 hrs.)

33 Identify and test different type of
Diodes. (05 hrs.)

34 Perform regulator /rectifier,
inspection, and assembling. (05
hrs.)

35 Check NPN&PNP Transistors for
its functionality, Construct and
test simple logic circuits OR,
AND & NOT Logic gates using as
switches. (10 hrs.)

- Basic electronics: Description of
Semiconductors,

- Solid state devices- Diodes,
transistors, Thyristors, Uni Junction
Transistors ( UJT), Metal Oxide Field
Effect Transistors (MOSFETs),

- Logic gates-OR, AND & NOT and Logic
gates using switches. (07 Hrs.)
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(xvii)

Professional
Skill 16 Hrs.;

Professional
Knowledge 04
Hrs.

Join components by
using Arc & Gas
welding.

36 Setting of Gas welding flames,
practice to make a straight beads
and joints Oxy- Acetylene
welding. (16hrs.)

- Introduction to welding and

-  Oxy - Acetylene welding, principles,
equipment, welding parameters, edge
preparation & fit up and welding
techniques.

-  Heat Treatment Process (04 Hrs.)

Professional
Skill 20 Hrs.;

Professional
Knowledge 04
Hrs.

Check & Interpret
Vehicle Specification
data and VIN, Select &
operate various
Service Station
Equipments.

37 Identify of different type of
Vehicle. (05 hrs.)

38 Demonstrate of vehicle
specification data; Identification
of vehicle information Number
(VIN). (05 hrs.)

39 Demonstrate of Garage, Service
station equipments.- (10 hrs.)

- Auto Industry - history, leading
manufacturers, development in
automobile industry, trends, new
product. Brief about Ministry of Road
transport &Highways,

- The Automotive Research Association
of India (ARAI), National Automotive
Testing and R&D Infrastructure Project
(NATRIP), & Automobile

- Association. Definition: - Classification
of vehicles on the basis of load as per
central motor vehicle rule, wheels, final
drive, and fuel used, axles, position of
engine and steering transmission, body
and load.

- Brief description and uses of Vehicle
hoists (04 Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 06
Hrs.

Carry out the general
servicing of two & three
wheelers.

40 Identify the parts &general
servicing of Two Wheeler and
Three wheeler, washing, cleaning,
oiling, greasing and lubricating.
(05 hrs.)

41 Dismantle the two wheeler SI
engine, cleaning and inspecting
the parts, checking engine bore,
piston rings, connecting rod,
bearings, crankshaft. (05 hrs.)

42 Assemble all the parts after
assembling inspect Engine oil
level, clutch cable free play. (08
hrs.)

43 Adjust Drive chain tension, check
performance of electrical system.
(07 hrs.)

- Two wheelers and three wheelers auto
Industry in India

- Leading manufacturers, new product.

Introduction to Engine:

- Description of internal & external
combustion engines, Classification of
IC engines, Principle & working of 2&4-
strokediesel engine Compression
ignition Engine(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine(SI),
differentiate between 2-strokeand 4
stroke, C.I engine and S.I Engine,

- Direct injection and Indirect injection,

- Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/instrument on
a dash board of a vehicle-
Speedometer, Tachometer, Odometer
and Fuel gauge, and Indicators such
as gearshift position. (06 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 06
Hrs.

Carryout engine
overhaul of two
wheeler& three
wheelers.

44 Perform dismantling three wheeler
engine and inspection of cylinder
head, piston, piston ring,
connecting rod. (05 hrs.)

45 Perform measurement of piston
ring gap, the piston ring to groove
clearance, piston OD, cylinder to
piston clearance, piston pin OD,
piston pin hole ID in an X and Y

- Basic engine components Engine
cams & Description & functions of
pistons, piston rings, connecting rod
and piston pins and materials. Used
recommended clearances for the rings
and its necessity, precautions while
fitting rings, common troubles and
remedies of piston.
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(xviii)

axis, piston to pin clearance
connecting rod small end ID,
connecting rod small end to
piston pin clearance and
compare the measurements with
service manual. (10 hrs.)

46 Perform trouble shooting of low
compression, High compression,
Excessive noise, and poor idling.
(10 hrs.)

- Description and function of Crank
shaft, Engine bearings.

- Trouble shooting procedure for low
compression, High compression,
Excessive noise, and poor idling.
(06 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 06
Hrs

Overhauling of cylinder
head assembly.

47 Identify valves and condition of
valve and seat. Inspection of
rocker arm and rocker arm shaft,
camshaft, valve spring, valve
guide, valve guide replacement,
valve seat inspection and
replacing. (05 hrs.)

48 Perform cylinder head assembly.
(05hrs.)

49 Perform inspection of valve
clearance and Ignition timing and
setting. (05 hrs.)

50 Perform trouble shooting of
Excessive smoke, overheating,
knocking or abnormal noise.
Troubleshooting of cam chain
noise and cam chain slack
excessively. (10 hrs.)

Valves & Valve Trains

- Function of Engine Valves, different
types, materials, Type of valve
operating mechanism, Importance of
Valve seats, Valve-timing setting.

- Description of Camshafts & drives,
importance of Cam lobes, Timing belts
&chains.

- Trouble shooting procedure for
Excessive smoke, overheating,
knocking or abnormal noise.
Troubleshooting procedure for cam
chain noise, and cam chain slack
excessively. (06 hrs.)

Professional
Skill 28 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Diagnose and
troubleshoot for
excessive smoke,
engine overheating
and abnormal noise.

51 Perform checking the throttle
cable for deterioration, damage
or kinks, measure the throttle
grip free play, and adjustments.
Check the carburetor idle speed
and adjust as per manual. (05
hrs.)

52 Perform compression test.
Practice on throttle valve
disassembly, check the throttle
valve and jet needle surfaces for
presence of dirt, scratches or
wear and assemble the throttle
valve. (06 hrs.)

53 Perform removal of carburetor,
float, float valve, jet clean, inspect
and adjust the flat level as per
manual and assemble the
carburetor. (10 hrs.)

54 Adjust the throttle grip free play
and carburetor as per manual.
(02 hrs.)

55 Perform removing and cleaning
of air cleaner, Checking of
Engine oil level, oil filter screen
cleaning. Inspection of fuel lines,
Spark plug. (05 hrs.)

Intake & exhaust systems

- Carbureted systems,

- Principle of Carburetor, type of
carburetor working of constant velocity
type carburetor,

- Carburetor operation-Carburetion,
carburetor systems,

- Metering jets, Accelerating, Carburetor
barrels, Carburetor filter Diesel fuel
Injection system, Tanks & lines, Fuel
lines. Idle speed circuit, slow speed
circuit, high speed circuit, air cleaners,
Intake manifolds.

Importance of Cooling systems &
Lubrication system. Cooling system and
lubrication system overview.

- Function of engine oil, Grades of oil,
Lubrication points.

- Trouble shooting procedure for Oil level
too low and Oil contamination.

- Liquid cooling system description and
its working

- Pressure oil system description and
working. (10 hrs.)
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(xix)

Gasoline Fuel Systems:

- Gasoline fuel characteristics,
Difference between Gasoline.

- Controlling fuel burn, Stoichiometric
ratio (air-fuel ratio), Air density, Fuel
supply system, Pressure & vacuum.

- Trouble shooting procedure for Engine
cranks but would not start, Lean
mixture, Engine idles roughly, stalls or
turns poorly, and Rich mixture. (05 hrs.)

56 Perform removal of fuel tank;
check that fuel flow freely from
the petrol tap. (05 hr.s)

57  Perform removal of petrol tap and
clean the strainer and assemble.
(05 hrs)

58 Diagnose - causes and remedy
for engine not starting, high fuel
consumption, Practice on
engine tune. (15 hrs..)

Carry out servicing of
fuel tank.

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge 05
Hrs.

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Carryout overhauling of
steering and
suspension system.

59 Identify steering system
components in two and three
wheelers. (05 hrs.)

60  Practice on handle bar removal,
inspection and assembling of
handlebar. (05 hrs.)

61 Perform removal of front fork,
inspection of front fork spring, fork
tube, piston, slider and
assembling of front fork. (5hrs)

62 Practice on steering stem
removal, steering stem
adjustment. (05 hrs.)

63 Inspect condition of fork and
adjust rake of front fork, dismantle
trailing link, adjust and service of
heavy duty thrust races. (05 hrs..)

- Introduction to steering Principles of
steering: Description of different types
of steering & handle, fork mounted over
races.

- Description, construction and function
of steering stem.

- Troubleshooting Procedure for Hard
steering Steers to one side or does not
track strain, front wheel wobbling, Soft
suspension, Hard suspension, Front
suspension noise. (05 hrs.)

64 Identify suspension system
components in two and three
wheelers. (05 hrs.)

65 Practice on rear shock absorber
removal, inspection of shock
absorber spring and assembling
of shock absorber. (05 hrs.)

66  Perform removal of swing arm,
inspection of pivot bolt, swing
arm. (10 hrs.)

67 Inspect condition of shock
absorbers. Servicing of
suspension, changing bush.
(05 hrs.)

Suspension Systems

- Principles of suspension, Suspension
force, Description, location,
suspension-description, construction
and working principle of telescopic
front suspension, suspension oil, oil
seal installation,

Shock absorber types

- Hydraulic shock absorbers, Gas-
pressurized shock absorbers, Load-
adjustable shock absorbers,

- Manual adjustable rate shock
absorbers, Electronic adjustable-rate
shock absorbers, Automatic load-
adjustable shock absorbers. (05 hrs.)

68 Perform removal of front wheel
from vehicle, inspection of front
wheel axle run-out, front wheel
bearing inspection, front wheel
rim run-out, brake drum
inspection, and assembling of
front wheel. (10 hrs.)

69  Practice on removing rear wheel
from vehicle, inspection of rear
wheel axle run-out, rear wheel

Wheels &Tyres

- Function of wheel and construction,
Wheel types-spoke, cast wheel&
sizes, Wheel balancing, Rim sizes
&designations, Tyre function and
structure, size and designation, Radial
ply tyres, Tubeless tyre, Center of
gravity, Relation between tyre pressure
and life, Tube size, TUFFUP tube.
Aspect ratio of tyre,
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(xx)

bearing inspection, rear wheel rim
run-out, brake drum inspection,
driven sprocket inspection, driven
sprocket removal, and
assembling of rear wheel, driven
sprocket installation. Check the
chains lack and adjust as per
manual. (10 hrs.)

70 Dismantle tyres and tubes
checking puncture. Assembling
inflating to correct pressure.
Checking & adjusting tire pressure
by use of air or by Nitrogen Wheel
truing, alignment. (10 hrs.)

71 Analyze tyre wear patterns.
Checking the wheel bearings and
greasing. (07 hrs.)

- Puncture procedure, Repair of
TUFFUP tube.

Tyre construction

- Types of tyre construction, Tyre
materials, Tyre sizes &designations,
Tyre information, Tyre tread designs,
Effects of air pressure and uneven wear
pattern.

- Descriptions Tire wear Patterns and
causes, Nitrogen vs atmospheric air
in tyres. (07 hrs.)

72 Perform following practical on
Two and three wheelers.-
Measure the front brake lever free
play and adjust as per manual,
Measure the rear brake pedal free
play and adjust as per manual.
(10 hrs.)

73 Perform Servicing of brake
system, cleaning, checking,
greasing and assembling. (10
hrs.)

74  Inspect the shoes and wheel
drums, changing of brake lining.
Repairing and maintenance of
hydraulic disc brake used in
Motorcycles. (15 hrs.)

Braking Systems

- Braking fundamentals Principles of
braking, description, construction and
operation of Drum & disc brakes,
advantage over drum brake,

- Description and working principle of
master cylinder, Hydraulic pressure &
force, Brake fade

- Braking system components- Brake
pedal/lever , Brake fluid hose, Brake
fluid,

- Bleeding, Applying brakes, Brake force,
Brake light switch

- Disc brakes & components -Disc brake
system, Disc brake operation, Disc
brake rotors, Disc brake pads, Disc
brake calipers, Brake friction materials,

- Comparison of Drum brake and Disc
brake. ABS Drum brakes &
components. (07 hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Overhaul automatic/
manual transmission
of two and three
wheelers.

75 Adjust clutch lever free play and
adjust as per manual, removing
clutch assembly from Two-
wheeler & three wheeler cleaning
and inspecting parts. (05 hrs.)

76 Replace defective parts. Fitting
clutch assembly. (05 hrs.)

77 Inspect and repair work of
Automatic clutch and automatic
transmission used in two
wheeler & three wheeler. (10 hrs.)

78 Practice on removal of
crankshaft, inspection of crank
shaft, timing sprocket
replacement & installation, (05
hrs.)

Clutches & Transmission:-

- Clutch principles, Wet & dry clutches
Single plate clutches, Multi-plate
clutches, Operating mechanisms,
Description of cam chain mechanism.
Automatic clutch

- Gearbox layout & operation Gearbox
layouts, description of gear shift
mechanism, gear ratio, Gearbox
operation, Gear drive position - Neutral,
1st to 5thposition.

- Trouble shooting procedure for Clutch
slip when accelerating, clutch will not
disengage, motor cycle creeps with
clutch disengaged,
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79 Practice on kick starter disassembly,
inspection and assembly. (05 hrs.)

80 Perform disassembly of
transmission, inspection of main
shaft, counter shaft, gearshift drum,
shift fork, guide pin and gears and
assembly of transmission. (10 hrs.)

81 Removal of oil pump and inspection
and assembly of oil pump. (05 hrs.)

82 Gearshift linkage disassembly,
inspection and assembly of gearshift
linkage. (05 hrs.)

- Excessive lever pressure, clutch lever
pressure, clutch operation feels rough,
Hard to shift, Gearshift pedal does not
return, and Transmission jumps out of
gears.

- Automatic transmission used in two
wheeler and three wheeler. (10 hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 11
Hrs.

Overhaul AC
generator.

83 Practice on A.C. Generator removal,
inspection and installation. (05 hrs.)

84 Perform removal of cam chain
tensioner, inspection of tensioner
spring and pushrod, installation. (10
hrs.)

85 Trace the A.C /D.C electrical circuit
in a two wheeler and three wheeler.
(05 hrs.)

86 Perform measurement of Resistance,
DC voltage measurement, DC Current
measurement, pulse generator,
(5hrs.)

87 Inspect leakage current,
measurement of charging voltage. (05
hrs.)

88 Practice on headlight removal,
headlight bulb replacement and
installation. (05 hrs.)

89 Practice on removal of speedometer,
indicator lamp replacement. (05 hrs.)

90 Check horn, head light and indicator
and rectify the circuit. (05 hrs.)

91 Practice on adjusting head light
focus. Identifying wiring harness. (05
hrs.)

Auto electrical

- Thermistor, Description and function of
ignition switch, alternator, Regulator/
rectifier, Ignition  principles, Ignition
components,

- Battery power source, Ignition coil, DC/
ACCDI, TCI Contact breaker, capacitor
/condenser, Distributors, Distributor
types,

- High-tension leads, Spark plugs,
Spark plug components, Principal of
electronic ignition, advantage of
electronic ignition.

- Starter motor, Fuse, throttle position
switch, source coil & pulser coil Power
relay, Silicon rectifier,

- Description of Charging system,
starting system, Lighting system,
Lamps/light bulbs, Lamp/light bulb
information, Indicators, Headlights,
Circuit diagrams. (11 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge 04
Hrs.

Check ignition
circuit for proper
functioning.

92 Inspection of spark plug gap and
adjustments. (05 hrs)

93 Measurement the resistance of the
ignition primary and secondary coil.
(02 hrs.)

94 Perform checking the performance of
ignition coil, (03 hrs.)

95  Inspect of A.C generator, practice on
removal of C.D.I unit (Capacitive
Discharge Ignition), inspection of
C.D.I unit & assembling.(05 hrs.)

96 Servicing of electronic Ignition
system, Inspection of ignition timing
and adjustment. (05hrs.)

Troubleshooting procedure

- for No sparks at plugs, Engine starts
but runs poorly,

-  No lights come on when ignition switch
is turned ON,

- All lights come on but dimly when
ignition switch is turned ON

- Headlight beams do not shift when HI-
LO switch is operated. Misfiring.
(04 hrs.)
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(xxii)

97 Inspect ignition switch, handlebar
switches, front brake & rear brake
stoplight light switch. (05 hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Overhaul the LPG/
CNG fuel system and
check exhausts
smoke.

98 Identify the various parts of LPG/
CNG kit and Troubleshooting of
the same. (10 hrs.)

99 Practice on Starting engine,
tuning for slow speed, perform
exhaust emission test using gas
analyzer/smoke tester and
tuning the vehicle for
recommended emission levels.
(15 hrs.)

- Study about LPG / CNG powered
engines used in Three Wheelers.
Safety while handling gas units.

Emission Control

- Sources of emission, Combustion,
Hydrocarbons, Hydrocarbons in
exhaust gases, Oxides of nitrogen,
Particulates, Carbon monoxide,
Carbon dioxide, Sulphur content in
fuels, crankcase emission control
system, Evaporative emission control,

- Catalytic converter Regulated
emissions standard. (07 hrs.)

Professional
Skill 34 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Carryout servicing
and maintenance of
electric two and
three wheelers.

100 Electric 2 & 3 Wheler
Maintenance Operate
equipment according to safety
protocols and identify tools,
tests equipment and service
procedures used in the servicing
of EV . (07 hrs.)

101 Identify basic propulsion
systems and power transfer
systems including AC and DC
motor technology used in EV
(0 7 hrs.)

102 Diagnose, repair, and test
power electronic circuitry for
electric drive systems. (05hrs.)

103 Diagnose, repair, and test motor
control electronic hardware.
(05hrs.)

104 Diagnose, repair, and test high
voltage battery systems.
(05hrs.)

105 Perform safe storage, handle,
and dispose of high voltage
battery systems and Check
Inverter Assembly variable
voltage system. (05hrs.)

Introduction: Electric Vehicle

Electric Vehicle Architecture Design

Electric Drive and controller

Energy Storage Solutions (ESS)

Battery Management System (BMS)/
Energy Management System (EMS)

Control Unit: Function of CU, Development
Process. (07 hrs.)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.01
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

टŌ ेड मŐ ̾थािपत मशीनरी/उपकरणो ंकी पहचान करŐ  (Identify the machineries/equipments 
installed in the trade)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• कɽेसर और िडŌ िलंग मशीन की तरह ̾थािपत मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान करŐ
• ˙ाकŊ  ɘग टेːर, ˝ोक टेːर और ʬील बैलŐसर की पहचान करŐ।

मशीन/साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery) 

• एयर कंŮेसर - 1 No.

• िजब Ţेन - 1 No.

• िडŌ िलंग मशीन - 1 No.

आवʴकताएं (Requirements)

• ˙ाकŊ  ɘग टेːर - 1 No.

•  ʬील बैलŐसर  - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 Ůितभािगयो ंको वकŊ शॉप के आसपास ले जाएं।

2 Ůमुख वकŊ शॉप मशीनरी जैसे कंŮेसर, िडŌ िलंग मशीन की पहचान करŐ।

3 कं Ōːƕनल फीचसŊ और एयर कंŮेसर और िजब Ţेन के उपयोग की 
ʩाƥा करŐ।

4 संपीिड़त हवा के उपयोग और उसके अनुŮयोगो ंकी ʩाƥा करŐ।

5 ʬील संरेखण के महȕ को ŮदिशŊत करŐ।

6 बŐच िडŌ िलंग मशीन, िपलर िडŌ िलंग मशीन को समझाइए।

7 ʬील बैलŐͤिसंग मशीन की आवʴकता के बारे मŐ बताएं।

8 ˙ाकŊ  ɘग टेːर के घटक को समझाइए।

9 ˙ाकŊ  ɘग मŐ गैप मापन ŮदिशŊत करŐ।

10 ŮदशŊन चाटŊ के माȯम से एक ऑटो वकŊ शॉप मŐ सभी उपकरणो ंकी 
िवशेषताओ ंकी ʩाƥा करŐ।

कौशल Ţम (Skill sequence) 

मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान करŐ  (Identify the machines/equipments)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• एयर कंŮेसर, िजब Ţेन, बŐच िडŌ ल, ˙ाकŊ लेस टेːर और ʬील बैलŐसर की पहचान करŐ।

कंŮेसर एक उपकरण है जो हवा की नली के माȯम से आवʴक दबाव 
पर संपीिड़त हवा का उ̂पɄ  करता  है। (Fig 1)

िजब Ţेन का उपयोग कुछ वˑुओ ंको दुकान के फशŊ मŐ एक ̾ थान से दूसरे 
̾थान तक ले जाने के िलए िकया जाता है। (Fig 2)
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सŐͤिसिटव   बŐच िडŌ िलंग मशीन (Fig 3)

यह मशीन 12.5mm  ʩास तक िछū  करने मŐ सƗम है। िडŌ ल को चक मŐ 
या सीधे मशीन İ˙ंडल के पतला िछū  मŐ लगाया जाता है।

सामाɊ िडŌ िलंग के िलए, कायŊ-सतह को Ɨैितज रखा जाता है। यिद िछū ो ं
को एक कोण पर िडŌ ल िकया जाना है, तो टेबल को झुकाया जाता है। 

˙ाकŊ  ɘग टेːर (Spark plug tester) (Fig 4)

˙ाकŊ  ɘग टेːर आमतौर पर ˙ाकŊ  ɘग को साफ करता है। ˙ाकŊ  
ɘग गैप को बाहरी ŝप से िफलर गेज का उपयोग करके िनमाŊताओ ंके 
िविनदőशो ंके अनुसार समायोिजत िकया जाता है। टेːर मŐ ˙ािकō ग वोʐेज 
की जाँच करŐ।

ʬील बैलŐसर (Wheel balancer) (Fig 5)

असंतुलन की सीमा पर काम िकया जाता है और उसी का संतुलन वजन 
įरम के उपयुƅ ̾थान पर तय िकया जाता है जैसा िक बैलŐस मशीन Ȫारा 
दशाŊया गया है।

नोट: यूिनट शुŝ होने से पहले टायर को ढकने के िलए सेɝी 
शीʒ को नीचे खीचंा जाता है। यह पȈरो ंऔर ʬील वजन को 
रोकता है जो घातक बल के साथ उड़ सकते हœ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.02
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

सुरƗा संकेतो ंऔर ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंपर अɷास करŐ  (Practice on safety signs and 
personal protective equipments)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे
• सुरƗा िचɎ की चार बुिनयादी ŵेिणयो ंकी पहचान करŐ
• सुरƗा िचɎ का अथŊ įरकॉडŊ करŐ
• चाटŊ से िविभɄ Ůकार के ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंको पढ़Ő और उनकी ʩाƥा करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ1: सुरƗा संकेतो ंकी पहचान करŐ  (Fig 1)
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टाˋ 2 : ʩİƅगत सुरƗा उपकरण

 िचũ सं.     बुिनयादी ŵेिणयां / सुरƗा संकेत                                           अथŊ - िववरण 

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

 
टेबल 1

अनुदेशक िविभɄ सुरƗा संकेत चाटŊ ŵेिणयां Ůदान कर सकते 
हœ और उनकी ŵेिणयो ंऔर उनके अथŊ, िववरण की ʩाƥा 
कर सकते हœ। ŮिशƗु से संकेत की पहचान करने और टेबल 
मŐ įरकॉडŊ करने के िलए कहŐ

1 चाटŊ से सुरƗा िचɎ को पहचानŐ।

2  टेबल 1 मŐ ŵेणी का नाम दजŊ करŐ।

3 टेबल 1 मŐ सुरƗा िचɎ के अथŊ िववरण का उʟेख करŐ।

अपने अनुदेशक से इसकी जांच करवाएं।

नोट: अनुदेशक िविभɄ Ůकार के ʩİƅगत सुरƗा उपकरण 
या चाटŊ Ůदान या ʩवİ̾थत कर सकता है और समझा सकता 
है िक काम के िलए उपयुƅ PPE उपकरणो ंकी पहचान और 
चयन कैसे करŐ  और ŮिशƗुओ ंको दी गई टेबल मŐ नाम िलखने 
के िलए कहŐ।

1 ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंको वाˑिवक उपकरणो ंपर या चाटŊ से 
̊िʼगत ŝप से पढ़Ő  और उनकी ʩाƥा करŐ।

2 उपयुƅ Ůकार की सुरƗा के िलए उपयोग िकए जाने वाले ʩİƅगत 
सुरƗा उपकरणो ंको पहचानŐ और उनका चयन करŐ।

3 टेबल 2 मŐ संबंिधत Ůकार की सुरƗा के िलए PPE का नाम िलखŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02
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टाˋ 3: ʩावसाियक खतरे

टेबल 3 मŐ िदए गए संभािवत नुकसान के साथ संबंिधत İ̾थित के िलए 
ʩावसाियक खतरे की पहचान करŐ।

Ţ सं                 ŷोत या सʁािवत नुकसान                                ʩावसाियक खतरो ंका Ůकार         
 1                 शोर

 2  िव˛ोटक

 3  वाइरस
 4  रोग
 5  धूŲपान

 6  गैर िनयंũण उपकरण
 7  कोई अिथōग नही ं

 8  खराब हाउसकीिपंग

                                                             टेबल 2
Ţम संƥा  PPE  का नाम                      खतरो ंका नाम                  सुरƗा का Ůकार

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

अपने अनुदेशक से इसकी जांच करवाएं।

अनुदेशक िविभɄ Ůकार के ʩावसाियक खतरो ंऔर उनके 
कारणो ंके बारे मŐ बता सकता है।

 टेबल 3

इसे भरŐ  और अपने अनुदेशक से इसकी जांच करवाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.03
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

वकŊ शॉप के रखरखाव और सफाई का महȕ (Importance of maintenance and cleanliness 
of workshop)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• उपकरण का रखरखाव करना
• िकसी भी Ɨित पर ȯान दŐ, टूल को दोषपूणŊ के ŝप मŐ टैग करŐ
• आपके Ȫारा उपयोग िकए जाने वाले औजारो ंऔर उपकरणो ंको साफ करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : औजारो ंऔर उपकरणो ंका रखरखाव

6 अपने कायŊ Ɨेũ को साफ सुथरा रखŐ। यह आपको अिधक कुशलता से 
और सुरिƗत ŝप से काम करने मŐ मदद करेगा। (Fig  2)

1 औजार और उपकरण को अिधक कुशलता से साफ करŐ। Ůȑेक कायŊ 
िदवस के अंत मŐ आपके Ȫारा उपयोग िकए जाने वाले औजारो ंऔर 
उपकरण को साफ करŐ  और िकसी भी Ɨित के िलए उनकी जांच करŐ। 
यिद आप कोई Ɨित नोट करते हœ, तो उपकरण को दोषपूणŊ के ŝप मŐ 
टैग करŐ।

2 िवधुत  Ůवाह तैलीय या िचकना सतहो ंपर फ़ैल सकती   है। िबजली के 
उपकरणो ंको धूल और गंदगी से बचने के साथ -साथ यह  सुिनिʮत करŐ  
िक वे तेल और Ťीस भी न लगा हो ।

3 सभी वकŊ शॉप उपकरणो ंमŐ रखरखाव कायŊŢम होना चािहए। हमेशा 
िनधाŊįरत समय पर िनधाŊįरत कायŘ को पूरा करŐ। यह उपकरण को 
सुरिƗत कायŊ Ţम मŐ रखने मŐ मदद करेगा।

4 आमतौर पर उपयोग िकए जाने वाले टूल को आसानी से पŠंचने वाले 
̾थान पर ːोर करŐ।

5 यिद कोई टूल, या उपकरण का टुकड़ा, वापस करना बŠत मुİʭल 
है, तो इसे कायŊƗेũ या फशŊ पर छोड़ा जा सकता है जहां यह सुरƗा के 
िलए खतरा बन जाएगा। (Fig 1)

7 अपने कायŊ Ɨेũ के पास एक कूड़ेदान रखŐ और उसमŐ कोई भी कचरा 
जʗ से जʗ डालŐ.

8 तरल और ठोस अपिशʼ, जैसे तेल, शीतलक और िघसे Šए घटको ंका 
सही तरीके से िनपटान करŐ।

9 सीवेज िसːम मŐ सॉʢœट्स या अɊ रसायन न डालŐ। यह पयाŊवरण के 
िलए हािनकारक और अवैध दोनो ंहै।

10 िकसी भी सफाई सामŤी का उपयोग करते समय हमेशा रासायिनक 
दˑाने का उपयोग करŐ  Ɛोंͤिक सफाई सामŤी के अȑिधक संपकŊ  से 
ȕचा को नुकसान हो सकता है.

11 कुछ िवलायक ǜलनशील होते हœ। कभी भी खुली लौ या िसगरेट के 
पास सफाई सामŤी के ŝप मŐ उपयोग न करŐ।
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टाˋ 2 : हाथ के औजार, जैक, िबजली उपकरण और मशीनरी को साफ करŐ

1 कैिबनेट के दो सेट के साथ अपने हाथ के औजारो ंको अǅी, साफ 
İ̾थित मŐ रखŐ। सटीक उपकरणो ंया घटको ंको संभालने के िलए एक 
कैिबनेट िलंट-ůी होना चािहए।

दूसरा जंग और जंग को रोकने के िलए तैलीय होना चािहए।

2 फशŊ जैक पर िकसी भी तेल या Ťीस को िमटा दŐ  और तरल पदाथŊ के 
įरसाव की जांच करŐ। यिद आपको कोई िमलता है, तो हाइडŌ ोिलक ūव 
को ऊपर करŐ।

3 कभी-कभी, ʬील पर िचकनाई वाले तेल की कुछ बँूदŐ  और सेɝी œːड 
के पदो ंपर कुछ बँूदŐ  लगाएँ।

4 िकसी भी धूल को Űश करके और एक साफ कपड़े से अितįरƅ तेल 
या Ťीस को पोछंकर िबजली उपकरणो ंको साफ रखŐ।

5 गंदगी, तेल या Ťीस के िलए िकसी भी िबजली के केबलो ंका िनरीƗण 
करŐ , और िकसी भी Ůकार के झंझट या उजागर वायसŊ के िलए।

6 िडŌ ल के साथ, चक का िनरीƗण करŐ  और इसे कभी-कभी मशीन के 
तेल से िचकनाई करŐ।

7 हर िदन अपने वायु उपकरण के इनलेट मŐ तेल की कुछ बँूदŐ  लगाएँ। 
हालांिक इन उपकरणो ंमŐ कोई मोटर नही ंहोती है, िफर भी इɎŐ पहनने 
से रोकने के िलए आंतįरक भागो ंके िनयिमत ˘ेहन की आवʴकता 
होती है।

8 सफाई गितिविधयो ंको करने से पहले Ůȑेक सिवŊस या अɊ Ůमुख 
उपकरण के िलए चेकिलː या रखरखाव įरकॉडŊ का पता लगाएँ।

ˢǅ संचालन तंũ और अितįरƅ तेल या Ťीस के अनुलưक।

टाˋ  3 : कायŊ ̾थल मŐ ʩावहाįरक संबंिधत सुरƗा

1 अपने आप को चोटो ंसे बचाने के िलए कायŊ सुरƗा का पालन करना 
आपकी िजʃेदारी है।

2 कायŊ̾थल पर दुघŊटनाओ ं से बचने के िलए हमेशा ʩİƅगत सुरƗा 
उपकरणो ंका उपयोग करŐ।

3 मशीन के संचालन या उपकरण सौपंने की खराबी से बचŐ।

4 खराब कामकाजी माहौल मŐ काम न करŐ।

टाˋ  4: वकŊ शॉप सुरƗा िनयम

1 कायŊ ̾थल को हमेशा काम से पहले और बाद मŐ साफ सुथरा रखŐ।

2 मरʃत कायŊ के िलए उपयोग की गई अपिशʼ वˑुओ ंया सामिŤयो ं
को उसी ̾थान पर फŐ क दŐ।

3 िवधुत  सिकŊ ट और घटको ंकी जांच के िलए उिचत उपकरणो ंका Ůयोग 
करŐ।

4 औजारो ंऔर पुजŘ को कायŊ ̾थल पर न छोड़Ő। उɎŐ वकŊ  बŐच या वकŊ  
œːट पर रखने की आदत डालŐ।

5 वाहन मŐ िबजली के पुजő अ̾थायी ŝप से ̾थािपत न करŐ।

6 कायŊ̾थल पर िफसलने से रोकने के िलए िगराए गए ईंधन, तेल, Ťीस 
को तुरंत साफ करŐ।

7 काम खȏ करने के बाद टूʤ को साफ करŐ , आइटम के िहसाब से 
चेक करŐ  और टूल बॉƛ मŐ ːोर करŐ .

8 िवशेष सेवा उपकरण, परीƗक और गेज से गंदगी और तेल िनकालŐ 
और उɎŐ सुरिƗत ̾थान पर रखŐ।

9 िवधुत  को संभालते समय अनुदेशको ंके िदशािनदőश  सुरƗा सावधािनयो ं
का पालन करŐ।

5 वकŊ शॉप मŐ काम के दौरान हमेशा कपड़े का सही इˑेमाल करŐ।

6 गैर िफसलन तलवो ंवाले सुरƗा जूतो ंका उपयोग करŐ।

7 हमेशा चोट या जलने से सुरƗा उपाय का उपयोग करŐ।

8 हाथ के दˑाने का Ůयोग करŐ  - जब आप भारी खुरदरी सतह की 
वˑुओ ंको उठा रहे हो ंया िकसी वाहन के गमŊ भागो ंको हटा रहे हो.ं

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.03
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.04
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

उठाने वाले उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन और परीƗण का अɷास (Practice to safe handling 
and testing of lifting equipments)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• उठाने वाले उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन का ŮदशŊन
• उठाने वाले उपकरणो ंका आविधक परीƗण करŐ
• Ůयुƅ इंजन तेल के िनपटान मŐ सुरƗा उपाय।

आवʴकताएं (Requirements)

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: परीƗण Ůमाणपũ की जाँच करŐ

उठाने वाले उपकरण वैधािनक परीƗण और Ůमाणन के अधीन 
हœ। (Fig 1) परीƗण अंशांकन Ůमाणपũ संलư िकया जाना 
चािहए, या उठाने वाले उपकरण के पास ŮदिशŊत िकया जाना 
चािहए िजसे वह संदिभŊत करता है। इस उपकरण का उपयोग 
करने से पहले, सुिनिʮत करŐ  िक सबसे हािलया िनरीƗण 
įरकॉडŊ  अभी भी िनधाŊįरत समय सीमा के भीतर है, और 
सुिनिʮत करŐ  िक Ůमाणपũ समाɑ नही ंŠआ है। 

M/s. ABCD.

वाहन उठाने की सिवŊस

044-12345678

चेɄई - 78.

सिवŊस 

औजार /साधन (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• एयर कंŮेसर - 1 No.

• वाहन  - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• तेल - आवʴकतानुसार ।

• पानी - आवʴकतानुसार ।

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार ।

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार ।

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

सिवŊस िदनांक: 20/03/2021

अगली सिवŊस : 19/03/2025

उपकरण की जाँच करŐ

1 सभी हाइडŌ ोिलक िलİɝंग उपकरणो ंकी सेवा Ɨमता पर िनयिमत 
आविधक जांच करŐ। (Fig 2)

2 यह पता लगाने के िलए िक वे िकतनी बार रखरखाव परीƗणो ंकी 
अनुशंसा करते हœ और सुिनिʮत करŐ  िक ये होते हœ, िनमाŊता की हœडबुक 
देखŐ।

3 जाँच करŐ  िक Ɛा परीƗण उपकरण इसके समुिचत कायŊ के िलए हœ।

4 सुिनिʮत करŐ  िक नली, िनयंũण वाʢ और तेल पंप मŐ कोई įरसाव नही ं
है।
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5 िलɝ का संचालन करने से पहले यह सुिनिʮत कर लŐ िक कार 
ɘेटफॉमŊ पर सही ढंग से रखी गई है।

6 जांचŐ िक Ɛा यह ठीक से उठा रहा है।

7 और यह भी जांच लेना िक उसमŐ तेल है या नही।ं

नोट: वाहन सिवŊस उपकरण सूची मŐ शािमल नही ंहै। यह Ůयोग 
िकसी भी सिवŊस ːेशन पर िदया जा सकता है।

8 काम पूरा होने के बाद, रैम को उसकी सामाɊ İ̾थित मŐ कम करŐ।

कौशल Ţम (Skill sequence)

Ůयुƅ इंजन ऑयल के सुरिƗत िनपटान पर अɷास (Practice on safe disposal of used engine 
oil)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ůयुƅ इंजन तेल का िनपटान करŐ
• िनपटान मŐ सुरƗा उपायो ंको पूरा करना।

सुरƗाȏक कपड़े पहनŐ, जैसे दˑाने, माˋ, जूता, एŮन आिद।

िकसी भी Ůकार का तेल जमीन पर न िगराएं।

अपने इˑेमाल िकए गए मोटर तेल को एक साफ ɘाİːक कंटेनर 
(Fig 1) मŐ एक तंग ढſन के साथ रखŐ। इˑेमाल िकए गए तेल को कभी 
भी ऐसे कंटेनर मŐ ːोर न करŐ  िजसमŐ कभी रसायन, भोजन या पेय पदाथŊ 
हो.ं

तेल को िकसी और चीज के साथ न िमलाएं, जैसे िक एंटीůीज़, सॉʢŐट 
या पŐट।

उपयोग िकए गए मोटर तेल को सिवŊस ːेशन या अɊ ̾थान पर ले जाएं जो 
रीसाइİƑंग के िलए Ůयुƅ मोटर तेल एकũ करता है। (Fig 2)

पुननŊवीनीकरण Ůयुƅ मोटर तेल को नए तेल मŐ िफर से 
पįरʺृत िकया जा सकता है, ईधंन तेलो ंमŐ संसािधत िकया जा 
सकता है और पेटŌ ोिलयम उȨोग के िलए कǄे माल के ŝप मŐ 
उपयोग िकया जासकता है।

उपयोग िकए गए तेल का भंडारण करते समय, िनपटान के िलए उɎŐ 
कंटेनर मŐ उिचत पहचान िच˥ के साथ एक अलग ̾थान पर रखŐ।

इˑेमाल िकए गए तेल को कभी भी गमŊ जगह या आंच के 
पास न रखŐ।

टŌ ांसपोिटōग करते समय सुिनिʮत करŐ  िक तेल का कोई įरसाव 
नही ंहै।

संदभŊ के िलए खपत िकये  गए तेल का įरकॉडŊ रखŐ और नीचे टेबल मŐ 
िदखाए अनुसार įरकॉडŊ करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04
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टेबल  1

Ţ सं  िदनांक माũा Ůित कैन       
(लीटर)

 िवतįरत िडɬे की 
संƥा

कुल माũा लीटर मŐ  
िनपटाया

िटɔिणयां

1 उदाहरण 23.5.2014 20 5 100

2 ---- ---- ---- ----
3 ---- ---- ---- ----

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.05
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

मानव ˢा˖ और सुरƗा पर ŮदशŊन (Demonstration on human health and safety)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• कायŊ̾थल मŐ ˢा˖ और सुरƗा के बारे मŐ बताएं।

आवʴकताएं (Requirements)

औजार  / साधन (Tools / Instruments)

• ऑƛीजन िकट - 1 No.

• फेस माˋ - 1 No.

• हाथ के दˑाने - 1 सेट।

• सुरƗा बूट - 1 जोड़ी।

• Ůाथिमक िचिकȖा िकट - 1 No.

• मेिडकल एŮन िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• एयर कंŮेसर - 1 No.

• वाहन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार ।

• िटंगर - आवʴकतानुसार ।

• पǥी - आवʴकतानुसार ।

• दवाएं - आवʴकतानुसार ।

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 कायŊ̾थल मŐ ˢा˖ और सुरƗा

2 नजदीकी ˢा˖ सŐटर पर जाएं या िवशेषǒ को अपने सं̾थान मŐ 
बुलाएं।

3 ˢा˖ सŐटर  के िवशेषǒ को कायŊ ̾ थल पर s ा˖ और सुरƗा उपायो ं
पर डेमो देने के िलए कहŐ।

4 सुरƗा उपकरण कायŘ की शुŝआत का िनरीƗण करŐ।

5 सुरƗा उपकरण उपयोग कायŊ ̾थल का डेमो देखŐ।

6 काम के दौरान खतरो ंके कारणो ंका िनरीƗण करŐ।

7 मानव ˢा˖ पर जागŝकता िबंदुओ ं पर ȯान दŐ  Ůभाव, खराब 
कारीगरी के कारण।

8 कायŊ̾थल पर घायल ʩİƅ की Ůाथिमक िचिकȖा उपचार ŮिŢया 
ŮिŢयाओ ंका िनरीƗण करŐ।

9 काम के दौरान सुरƗा उपायो ंपर डेमो देखŐ।

10 रोगो ंऔर लƗणो ंके िबंदुओ ंपर ȯान दŐ।

11 टेबल 1 मŐ रोगो ंऔर लƗणो ंके नाम िलİखए

टेबल  1

Ţ सं रोगो ंके नाम  लƗण िटɔणी
1

2

3

4

5

6

7
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.06
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

ʩावसाियक सुरƗा और Ůाथिमक िचिकȖा पर अɷास (Practice on occupational safety and 
first aid)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• कायŊ̾थल मŐ ˢा˖ और सुरƗा के बारे मŐ बताएं

आवʴकताएं (Requirements)

मशीन/ उपकरण (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• Ůाथिमक िचिकȖा िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• अिưशामक यंũ (िविभɄ Ůकार) - 1 No each

• कट - अिưशामक के मॉडल - आवʴकतानुसार ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: पीिड़त को कृिũम ʷसन देने  के िलए तैयार करŐ

1 िनकटतम ˢा˖ सŐटर  के कमŊचाįरयो ंको Ůाथिमक उपचार और 
Ůाथिमक उपचार के अɷास पर डेमो देने के िलए कहŐ।

धारणा (Assumption) - आसान Ůबंधनीयता के िलए, 
अनुदेशक ŮिशƗुओ ंको समूह मŐ ʩवİ̾थत कर सकता है और 
Ůȑेक समूह को Ůाथिमक िचिकȖा पर s ा˖ सŐटर  डेमो के 
अनुसार पुनजŎवन की एक िविध करने के िलए कह सकता है।

2 तंग कपड़ो ंको ढीला करŐ  जो पीिड़त की सांस लेने मŐ बाधा उȋɄ कर 
सकते हœ।

3 उसके मंुह से कोई बाहरी सामŤी या झठेू दांत िनकाल दŐ  और पीिड़त 
का मंुह खुला रखŐ।

4 आवʴक सुरƗा उपाय करते Šए पीिड़त को सुरिƗत ŝप से समतल 
जमीन पर ले आएं। (Fig 1)

5 िबना देर िकए तुरंत कृिũम ʷसन शुŝ करŐ। कपड़ो ंको ढीला करने या 
कसकर बंद मंुह खोलने की कोिशश मŐ Ǜादा समय बबाŊद न करŐ।

6 पीिड़त के आंतįरक अंग को चोट से बचने के िलए  के  ऑपरेशन से 
बचŐ।

7 तुरंत डॉƃर के पास भेजŐ।

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• पुराना टायर - आवʴकतानुसार ।

• लकड़ी, कागज, कपड़ा और Ťीस - आवʴकतानुसार ।

• गैस और तरलीकृत गैस - आवʴकतानुसार ।

• धातु और िवधुत  उपकरण - आवʴकतानुसार ।

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

• पǥी - आवʴकतानुसार ।
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टाˋ 2: नेʤन आमŊ से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ  - िलɝ बैक Ůेशर िविध

नेʤन आमŊ - िलɝ बैक Ůेशर िविध का उपयोग छाती और 
पेट मŐ चोट लगने की İ̾थित मŐ नही ंिकया जाना चािहए।

1 पीिड़त ʩİƅ (जो नीचे की ओर है) को उसकी भुजाओ ंको एक दूसरे 
के ऊपर हथेिलयो ंसे मोड़कर रखŐ और िसर को हथेिलयो ंपर उसके 
गाल पर िटकाएं। पीिड़त के हाथ के पास एक या दोनो ंघुटनो ंपर घुटने 
टेकŐ । अपने हाथो ंको पीिड़त की पीठ पर बगल की रेखा से परे रखŐ, 
अपनी अंगुिलयो ंको बाहर और नीचे की ओर फैलाएं, अंगूठे एक दूसरे 
को ठीक उसी तरह ˙शŊ करŐ  जैसे िक (Fig 1)

4 जैसे ही आप पीछे हटते हœ, पीिड़त की बाहो ंको धीरे से ऊपर उठाएं 
और अपनी ओर खीचंŐ जैसा िक (Fig 4) मŐ िदखाया गया है जब तक 
िक आप उसके कंधो ंमŐ तनाव महसूस न करŐ। चŢ को पूरा करने के 
िलए, पीिड़त की बाहो ंको नीचे करŐ  और अपने हाथो ंको Ůारंिभक 
İ̾थित मŐ ले जाएं.

Fig 1

2 अपनी बाहो ंको सीधा रखते Šए धीरे से आगे की ओर झुकŐ  जब तक िक 
वे लगभग लɾवत न हो,ं और पीिड़त की पीठ को लगातार दबाएं जैसा 
िक (Fig 2) मŐ िदखाया गया है तािक पीिड़त के फेफड़ो ंसे हवा बाहर 
िनकल सके।

Fig 2

3 अपने हाथो ंको पीिड़त की बाहो ं के साथ नीचे की ओर İखसकाते 
Šए पीछे की ओर िहलने की उपरोƅ गित को िसंŢनाइज़ करŐ , 
और उसकी ऊपरी भुजा को कोहनी के ठीक ऊपर पकड़Ő जैसा िक 
(Fig 3) मŐ िदखाया गया है। पीछे की ओर रॉक करना जारी रखŐ.

Fig 3

Fig 4

5 कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त Ůाकृितक ŝप से 
सांस लेना शुŝ न कर दे। कृपया ȯान दŐ , कुछ मामलो ंमŐ इसमŐ घंटो ं
लग सकते हœ।

6 जब पीिड़त ठीक  हो जाए, तो पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया गमŊ 
ईंटो ंसे लपेटकर कंबल से गमŊ रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी िहˣे 
को şदय की ओर ले जाकर पįरसंचरण को उȅेिजत करŐ।

7 उसे लेटने की İ̾थित मŐ रखŐ और उसे ˢयं िवशेषǒ न बनने दŐ।

जब तक वह पूरी तरह से होश मŐ न आ जाए तब तक उसे कोई 
एनजŎ वाला  पदाथŊ न दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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टाˋ 3: पीिड़त को छाती और पेट पर चोट लगने की İ̾थित मŐ इस िविध का Ůयोग न करŐ

टाˋ 4: पीिड़त को मंुह से मंुह की िविध से पुनजŎिवत करना

Fig 1

Fig 2

Fig 3

Fig 1

Fig 2

Fig 3

1 पीिड़त को उसके पेट के बल िलटाएं, एक हाथ सीधे आगे बढ़ाया गया, 
दूसरा हाथ कोहनी पर मुड़ा Šआ था और चेहरा बगल की ओर और 
हाथ या अŤभाग पर िटका Šआ था जैसा िक (Fig 1) मŐ िदखाया गया 
है।

2  पीिड़त के सामने घुटने टेकŐ , तािक उसकी जाँघŐ आपके घुटनो ंके बीच 
हो ंऔर आपकी उँगिलयाँ और अंगूठो ंकी İ̾थित मŐ हो।ं (Fig 1)

5 दो सेकंड के बाद, िफर से आगे की ओर झलूŐ और इस चŢ को एक 
िमनट मŐ बारह से पंūह बार दोहराएं।

6 कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त Ůाकृितक ŝप से 
सांस लेना शुŝ न कर दे।

3 बाजुओ ंको सीधा रखते Šए, धीरे-धीरे आगे की ओर झलूŐ तािक आपके 
शरीर का भार धीरे-धीरे पीिड़त की िनचली पसिलयो ंपर आ जाए तािक 
पीिड़त के फेफड़ो ं से हवा बाहर िनकल सके जैसा िक (Fig 2) मŐ 
िदखाया गया है।

4 अब पीिड़त के शरीर से सभी दबाव को हटाते Šए तुरंत पीछे की ओर 
झलूŐ (Fig 3) िजससे फेफड़ो ंमŐ हवा भर जाए।

1 पीिड़त को उसकी पीठ के बल लेटा दŐ  और उसके कंधो ंके नीचे कपड़ो ं
का एक रोल रखŐ तािक यह सुिनिʮत हो सके िक उसका िसर अǅी 
तरह से पीछे की ओर है। (Fig 1)

2 पीिड़त के िसर को पीछे की ओर झुकाएं तािक ठुǭी सीधे ऊपर की 
ओर रहे। (Fig 2)

3 पीिड़त के जबड़े को पकड़Ő जैसा िक (Fig 3) मŐ िदखाया गया है, और 
इसे तब तक ऊपर उठाएं जब तक िक िनचले दांत ऊपरी दांतो ंसे ऊंचे 
न हो;ं या कान के लोब के पास जबड़े के दोनो ंओर अंगुिलयो ंको रखŐ 
और ऊपर की ओर खीचंŐ। जीभ को वायु मागŊ को अवŜȠ करने से 
रोकने के िलए कृिũम ʷसन के दौरान जबड़े की İ̾थित बनाए रखŐ.

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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4 एक गहरी सांस लŐ और अपना मंुह पीिड़त के मंुह पर रखŐ जैसा िक 
(Fig 4) मŐ िदखाया गया है, वायुरोधी संपकŊ  बनाते Šए। पीिड़त की नाक 
को अंगूठे और तजŊनी से बंद करŐ। यिद आप सीधे संपकŊ  को नापसंद 
करते हœ, तो अपने मंुह और पीिड़त के मंुह के बीच एक झरझरा कपड़ा 
रखŐ। एक िशशु के िलए, अपना मंुह उसके मंुह और नाक पर रखŐ।
(Fig 4)

टाˋ 5: मंुह से नाक की िविध से पीिड़त को शांस दे 

1 पीिड़त के होठो ंको मजबूती से बंद रखने के िलए एक हाथ की उंगिलयो ं
का Ůयोग करŐ , पीिड़त के नथुनो ंके चारो ंओर अपने होठंो ंको सील करŐ  
और उसे  सांस दे । जांचŐ िक Ɛा पीिड़त की छाती उठ रही है और िगर 
रही है। (Fig 1)

2 इस अɷास को Ůित िमनट 10-15 बार Ůित िमनट की दर से दोहराएं 
जब तक िक पीिड़त ŮितिŢया न दे।

3 इस अɷास को डॉƃर के आने तक जारी रखŐ।

इस िविध का उपयोग तब करŐ  जब पीिड़त का मंुह नही ंखुलेगा, 
या कोई Ŝकावट है िजसे आप साफ़ नही ंकर सकते।

Fig 4

5 पीिड़त के मंुह मŐ (एक िशशु के मामले मŐ धीरे से) तब तक फंूकŐ  जब 
तक िक उसकी छाती ऊपर न उठ जाए। अपना मंुह िनकालŐ और नाक 
पर पकड़ छोड़Ő, उसे साँस छोड़ने दŐ, हवा से बाहर िनकलने की आवाज़ 
सुनने के िलए अपना िसर घुमाएँ। पहले 8 से 10 सांसŐ उतनी ही तेज 
होनी चािहए िजतनी िक पीिड़त ŮितिŢया करता है, उसके बाद दर को 
एक िमनट मŐ लगभग 12 बार (िशशु के िलए 20 बार) धीमा कर देना 
चािहए।

यिद हवा अंदर नही ंजा सकती है, तो पीिड़त के िसर और 
जबड़े की İ̾थित की जाँच करŐ  और Ŝकावटो ंके िलए मँुह की 
जाँच करŐ , िफर और अिधक बलपूवŊक Ůयास करŐ। यिद छाती 
अभी भी नही ंउठती है, तो पीिड़त के चेहरे को नीचे कर दŐ और 
परेशानी  को दूर करने के िलए उसकी पीठ पर जोर से मारे।

कभी-कभी हवा पीिड़त के पेट मŐ Ůवेश करती है, जैसा िक पेट 
मŐ सूजन से पता चलता है। साँस छोड़ने की अविध के दौरान 
पेट को धीरे से दबाते Šए हवा को बाहर िनकालŐ।

Fig 1

टाˋ 6: कािडŊएक अरेː (CPR) कािडŊयो पʝोनरी से पीिड़त पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ।

ऐसे मामलो ंमŐ जहां िदल ने धड़कना बंद कर िदया हो, आपको 
तुरंत कारŊवाई करनी चािहए।

1 जʗी से जांचŐ िक Ɛा पीिड़त को कािडŊयक अरेː Šआ है। (Fig 1)

कािडŊएक अरेː का पता गदŊन मŐ कािडŊएक पʤ की 
अनुपİ̾थित से लगाया जा सकता है (Fig 1) होठो ंके चारो ं
ओर नीला रंग और आंखो ंकी पुतली का चौड़ा होना।

Fig 1

2 पीिड़त को उसकी पीठ के बल िकसी सƢ सतह पर िलटाएं।

3 छाती की ओर मंुह करके घुटने टेकŐ  और Űेːबोन के िनचले िहˣे का 
पता लगाएं। (Fig 2)

Fig 2

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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Fig 3

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7

4 अपनी उंगिलयो ंको पसिलयो ंसे दूर रखते Šए, एक हाथ की हथेली को 
छाती के िनचले िहˣे के बीच मŐ रखŐ। अपने दूसरे हाथ से हथेली को ढकŐ  
और अपनी उंगिलयो ंको एक साथ लॉक करŐ  जैसा िक िदखाया गया है
(Fig 3)

5 अपनी बाहो ंको सीधा रखते Šए, िसने की हǭी के िनचले िहˣे पर तेजी 
से नीचे की ओर दबाएं िफर छोड़Ő। (Fig 4)

6 चरण 5 को दोहराएं, Ůित सेकंड कम से कम एक बार की दर से पंūह 
बार।

7 कािडŊयक पʤ की जाँच करŐ। (Fig 5)

8 दो बार सांस लेने के िलए पीिड़त के मंुह पर वापस जाएं (मंुह से मंुह मŐ 
िफर से सांस लेना) (Fig 6)

9 şदय के अɊ 15 संकुचनो ंके साथ जारी रखŐ, इसके बाद दो और 
सांसŐ मंुह से मंुह मŐ डालŐ, और इसी तरह, लगातार अंतराल पर नाड़ी 
की जांच करŐ।

10 जैसे ही िदल की धड़कन वापस आती है, तुरंत संकुचन बंद कर दŐ, 
लेिकन जब तक Ůाकृितक ʷास पूरी तरह से बहाल न हो जाए, तब तक 
मंुह से मंुह मŐ पुनजŎवन जारी रखŐ।

11 पीिड़त को ठीक होने की İ̾थित मŐ रखŐ जैसा िक (Fig 7) मŐ िदखाया 
गया है। उसे गमŊ रखŐ और जʗी से िचिकȖकीय सहायता लŐ।

अɊ कदम (Other steps)

1 तुरंत डॉƃर के पास भेजŐ।

2 पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया गमŊ ईंटो ंसे लपेटकर कंबल से गमŊ 
रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी िहˣे को şदय की ओर ले जाकर 
िŢया  को बढ़ने दे ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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आग लगने की İ̾थित मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ ŮिŢया  
(General procedure to be adopted in the event of 

fire)

1 अलामŊ बजाना -आग लगने पर अलामŊ िसưल देने के िलए नीचे िलखी 
गई िविध का पालन करŐ।

a अपनी आवाज उठाकर और आग-आग  िचʟाकर दूसरो ंका 
ȯान आकिषŊत करे 

b इसे चालू करने के िलए फायर अलामŊ/घंटी की तरफ दौरे

c अɊ साधन।

2 अलामŊ िसưल िमलने पर।

a काम करना बंद करो।

b सभी मशीनरी और िबजली बंद कर दŐ।

c पंखे/वायु पįरसंचारी/िनकास पंखे बंद कर दŐ। (मुƥ  सिकŊ ट बंद 
करना बेहतर है)

3 अगर आप आग बुझाने  मŐ शािमल नही ंहœ तो।

a आपातकालीन िनकास का उपयोग करके शांित से छुǥी।

b पįरसर खाली करŐ।
c अɊ लोगो ंके साथ सुरिƗत ̾थान पर एकिũत हो।ं

d जांच करŐ  िक Ɛा कोई संबंिधत Ůािधकारी को आग लगने की 
सूचना देने गया है।

e दरवाजे और İखड़िकयां बंद करŐ , लेिकन ताला या बोʐ न लगाएं।

4 यिद आप अिưशमन मŐ शािमल हœ।

a आग से लड़ने के एक संगिठत तरीके के िलए िनदőश लेना/िनदőश 
देना। यिद िनदőश ले रहे हœ।

b िनदőशो ंका पालन करŐ , और पालन करŐ , यिद आप सुरिƗत ŝप से 
ऐसा कर सकते हœ; फंसने का जोİखम न लŐ।

यिद िनदőश दे रहे हœ।

c आग की ŵेणी का आकलन करŐ

d पयाŊɑ सहायता के िलए भेजŐ और दमकल िवभाग को सूिचत करŐ

e ̾थानीय ŝप से उपलɩ आग बुझाने के उपयुƅ साधनो ंका पता 
लगाएं

f आग की भयावहता का आकलन करŐ , सुिनिʮत करŐ  िक 
आपातकालीन िनकास मागŊ अवरोधो ंसे मुƅ हœ और िफर खाली 
करने का Ůयास करŐ। (िव˛ोटक सामŤी, पदाथŊ िनकालŐ जो आग 
के Űेक के आसपास के Ɨेũ मŐ 

g  आग के िलए तैयार ईंधन के ŝप मŐ काम कर सकते हœ Ůȑेक 
गितिविध के िलए िजʃेदार ʩİƅ का नाम देकर, आग को बुझाने 
के िलए सहायता के साथ आग पर काबू पाएं।

5 आग दुघŊटना और आग पर काबू पाने के िलए िकए गए उपायो ंकी 
įरपोटŊ संबंिधत अिधकाįरयो ंको दŐ।

सभी आग की įरपोटŊ करना हालांिक छोटी आग आग के कारणो ं
की जांच मŐ मदद करता है। यह िफर से होने वाली उसी तरह 
की दुघŊटना को रोकने मŐ मदद करता है।

नोट: इस अɷास को फायर सिवŊस ː ेशन के सहयोग से करŐ।

कौशल Ţम (Skill sequence)

आग सुरƗा (Fire safety)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• अिư सुरƗा बताएं।

जब आप आग देखŐ तो आसपास के लोगो ंको आग, आग, आग िचʟाकर 
सचेत करŐ। (Fig 1a )
अिưशमन सेवा को सूिचत करŐ  या तुरंत सूिचत करने की ʩव̾था करŐ।

(Fig 1b )

आपातकालीन िनकास खोलŐ और उɎŐ जाने के िलए कहŐ।(Fig 1c & 1d)
िबजली की आपूितŊ “बंद” करŐ।

लोगो ंको आग के नजदीक न जाने दŐ

आग के Ůकार का िवʶेषण और पहचान करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.07
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

अिưशामक यंũो ंके उपयोग पर अɷास (Practice on use the fire extinguishers)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• आग के Ůकार की पहचान करŐ
• अिưशामक यंũ चलाना।

आवʴकताएं (Requirements)

औजार  / साधन (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट  - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• अिưशामक यंũ (िविभɄ Ůकार) - 1 No each.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार ।

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

• Ůयुƅ टायर - आवʴकतानुसार ।

• जलाऊ लकड़ी - आवʴकतानुसार ।

• िमǥी का तेल / केरोिसन - आवʴकतानुसार ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 आग के Ůकार की पहचान करŐ

2 टेबल-1 . से उपयुƅ अिưशामक यंũो ंका चयन करŐ

3 ʩİƅगत सुरƗा उपकरण पहनŐ

4 अिưशामक संचालन ŮिŢया का पालन करŐ।

5 मान लŐ िक आग ‘B’ Ůकार की है (ǜलनशील तरल पदाथŊ ठोस)

6 CO2 (काबŊन डाइऑƛाइड) अिưशामक का चयन करŐ

7 CO2 अिưशामक का पता लगाएँ और उसे उठाएँ। इसकी समाİɑ 
ितिथ की जांच करŐ।

8 सील को तोड़ दो (Fig 1) 

9 सेɝी िपन को हœडल से खीचं लŐ (अिưशामक के शीषŊ पर İ̾थत िपन) 
(Fig 2)

टेबल 1

10 आग के उ̂पित के ̾थान पर बुझाने वाले नोजल या नली को िनशाना 
लगाओ (यह ईंधन की आग के ŷोत को हटा देगा)(Fig 3)

Class ‘A’  लकड़ी, कागज, कपड़ा, ठोस सामŤी

Class ‘B’ तेल आधाįरत आग (तेल, गैसोलीन, तेल) और 
ūवीभूत ठोस
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अपने आप को नीचा रखो 

11 एजŐट को िड̾चाजŊ करने के िलए हœडल लीवर को धीरे-धीरे िनचोड़Ő
(Fig 4)

12 जब तक आग बुझ नही ंजाती तब तक ईंधन की आग पर लगभग 15 
सेमी की तरफ ˢीप करŐ .

दूर से उपयोग के िलए अिưशामक यंũ बनाए जाते हœ।

सावधानी

1 आग बुझाते समय आग भड़क सकती है।

Class ‘C’ गैस और तरलीकृत गैसŐ

Class ‘D’ धातु और िबजली के उपकरण

2 घबराओ मत जब तक िक यह तुरंत बंद हो जाए

3 अगर आग बुझाने के बाद आग अǅी तरह से ŮितिŢया नही ंकरती है 
तो आग बुझाने के ̾थान से खुद को दूर कर लŐ।

4 जहां जहरीला धुआं िनकल रहा हो वहां आग बुझाने का Ůयास न करŐ , 
इसे पेशेवरो ंपर छोड़ दŐ।

5 याद रखŐ िक आपका जीवन ठीक से अिधक महȕपूणŊ है। इसिलए खुद 
को या दूसरो ंको जोİखम मŐ न डालŐ।

आग बुझाने के यंũ के सरल संचालन को याद रखने के िलए।

याद रखŐ।

P.A.S.S. को याद रखे।

P  खीचंने के िलए।

A  उȞेʴ के िलए।

S  िनचोड़ने के िलए।

S   ˢीप के िलए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.07
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.08
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - कायŊशाला सुरƗा अɷास

ऊजाŊ खपत का िनधाŊरण करŐ  (Determine the energy consumption)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• टेबल तैयार करŐ  और ITI भवन मŐ Ůयुƅ उपकरणो ंकी सूची बनाएं
• ITI पįरसर मŐ िदन-Ůितिदन के आधार पर आवʴक ऊजाŊ की माũा की गणना करŐ।
• ऊजाŊ संरƗण के िविभɄ तरीके अपनाएं।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ऊजाŊ संरƗण का िनधाŊरण करŐ
1 रोशनी, पंखे और अɊ उपकरणो ंके िलए ITI भवन पįरसर का सवőƗण 

करŐ।
2 उपकरणो ंको उनकी वाˑिवक ऊजाŊ रेिटंग (वाट Ɨमता) और हमारे 

घंटो ंके साथ सूचीबȠ करने के िलए टेबल -1 का उपयोग करŐ।

Applications Approimate No of Total Average              No. of              Approximate
Load (watts) equipment load hours days in a units / months

(watts) / day month

A B       C = A x B D E    Unit=CxDxE/1000

CFL Lamsp

Regular lamp

Tube lights

Table fan /

Ceiling fan

Exhaust fan

Air conditioner

Refrigerator
(165 liters)

Refrigerator
(210 liters)

Computer

Other

5

8

11

15

20

25

40

60

100

36

40

60

100

150

1000

1500

150

270

200

टेबल 1
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3 िपछले वषŊ की खपत के साथ चालू वषŊ की खपत को įरकॉडŊ करŐ  और 
तुलना करŐ  और बचाई गई ऊजाŊ को टेबल 2 मŐ िनधाŊįरत करŐ।

Month     Last year (A)         Current Year (B)       Units saved / Excess (B-A)

       No. of Units    Bill Amount (Rs) No. of Units Bill Amount (Rs)       Amount Saved / Excess
       (Rs) (B-A)

January

February

March

April

May

June

July

August

September

October

November

December

1 सुिनिʮत करŐ  िक आप अभी भी टंगːन लाइट बʛ का उपयोग नही ं
कर रहे हœ। उɎŐ CFL बʛ से बदलŐ। CFL टंगːन बʛो ंके साथ 
ऊजाŊ खपत को लगभग 75% तक कम करते हœ, और वे लंबे समय 
तक चलते हœ.

2 आधुिनक उǄ आवृिȅ ɢोरोसŐट िफिटंग के साथ पुरानी ɢोरोसŐट 
लाइट िफिटंग को अपŤेड करŐ। (Fig 1)

3 Ůȑेक कमरे मŐ एक िमũवत अनु˝ारक पोː करŐ  तािक उपयोग मŐ न 
होने पर छाũो ंऔर िशƗको ंको लाइट बंद करने के िलए Ůेįरत िकया 
जा सके। (Fig  2)

टेबल 2

टाˋ 2 : ऊजाŊ संरƗण के िविभɄ तरीके अपनाएं

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.08
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4 Ƒास ŝम मŐ लाइिटंग से बŠत अिधक िबजली का उपयोग हो सकता 
है, िजसमŐ पैसे खचŊ होते हœ। कƗाओ ंको अƛर इसके बजाय िदन के 
उजाले से जलाया जा सकता है। (Fig 3)

5 जब भी संभव हो, अंधा खोलना और जब भी पयाŊɑ िदन हो तो लाइट 
बंद कर देना सबसे अǅा है।

6 हर िदन के अंत मŐ, कंɗूटर और ˌीन बंद कर दŐ।

7 कƗाओ ंके बीच, Űेक के समय और दोपहर के भोजन के समय ˌीन 
बंद कर दŐ।

8 अपने कंɗूटर ऑपरेिटंग िसːम मŐ पावर-सेिवंग िवकʙो ंका उपयोग 
करŐ। (Fig 4)

9 यिद आपकी कƗा बŠत गमŊ है और हीिटंग चालू है, तो गमŎ से छुटकारा 
पाने के िलए İखड़की न खोलŐ। इसके बजाय थमŖːेट को नीचे करŐ।

10 इस बात पर िवचार करŐ  िक छुिǥयो,ं मȯाविध अवकाशो ंऔर सɑाहांतो ं
से पहले Ɛा बंद िकया जा सकता है, िवशेष ŝप से लंबे सɑाहांत।

11 िŮंटर, कॉिपयर, ओवरहेड Ůोजेƃर, कंɗूटर, इलेİƃŌकल वॉटर 
हीटर, वॉटर बॉयलर और बŠत सी अɊ चीजŐ बंद की जा सकती हœ। 
(Fig 5)

12 अपने िबजली, गैस, तेल और पानी के मीटर को कम से कम महीने मŐ 
एक वॉर  पढ़Ő

13 पहले सɑाह के िलए Ůȑेक िदन की शुŜआत और अंत मŐ मीटरो ंको 
पढ़ना  Ůारंभ करŐ , और उसके बाद से साɑािहक

14 मीटर रीिडंग का įरकॉडŊ रखने के िलए एक Ůोजेƃ बनाएं और Ůित 
माह खपत का Ťाफ बनाएं, और हर महीने की तुलना िपछले साल के 
इसी महीने से करŐ। वषŊ के िलए भी ऐसा ही तुलना करŐ .

15 अपनी ऊजाŊ और पानी के उपयोग को मापने और िनगरानी करने से, 
आप लागत को कम करने मŐ सƗम होने की अिधक संभावना रखते हœ।

16 पयाŊवरण के अनुकूल सामŤी का उपयोग करŐ  और सभी कमरो ंमŐ 
पुनचŊŢण िडɬे रखŐ।

17 पानी मŐ पैसा खचŊ होता है, इसिलए बचत करना एक अǅा िवचार है।

18 WC िसːनŊ मŐ जल िव̾थापन उपकरण ̾थािपत करŐ।

19 छुिǥयो ंके दौरान मूũालयो ंको बंद कर दŐ, या मूũालयो ंको बंद करने 
के िलए ˢचािलत Ůणाली ̾थािपत करŐ।

20 लीकेज नलो ंकी मरʃत। करे  (Fig 6)

21 एक ITI सːेनेिबिलटी Ƒब शुŝ करŐ  और भवन और समुदाय के 
भीतर ऊजाŊ दƗता को बढ़ावा दŐ।

22 वे या तो िबना लागत के या कम लागत वाले उपाय हœ। उपरोƅ टॉप-

टेन एनजŎ सेिवंग िटɛ को लागू करके, आपका ITI Ůबंधन पैसे बचा 
सकता है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.08
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.09
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

िदए गए जॉब पर मािकō ग अɷास (Marking practice on the given job)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ˌाइबसŊ Ȫारा धातु की सतहो ंपर रेखाएँ खीचंना
• जेनी कैलीपसŊ Ȫारा धाİȕक सतहो ंपर समानांतर रेखाएँ खीचंना
• कोण ɘेट के िवपरीत जॉब  का समथŊन करने वाले सरफेस गेज के साथ समानांतर रेखाएं बनाएं
• साधारण ŮोटŌ ेƃर और ˌाइबर से कोण बनाएं
• िडवाइडर से कोणो ंको समिȪभािजत करŐ
• िडवाइडर से वृȅ बनाएं
• िडवाइडर ːील ŝल और ˌाइबर के साथ वŢ और ˙शŊरेखा बनाएं
• डॉट पंिचंग Ȫारा Ůोफाइल रिजːर करŐ
• सŐटर पंच और बॉल पीन हैमर से सकŊ ल के सŐटर  मŐ पंच करŐ।

• आउटसाइड और इनसाइड जेनी कैिलपर - 1 No each.

• सरफेस ɘेट - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• चाक पाउडर - आवʴकतानुसार ।

• MS ɘेट - आवʴकतानुसार ।

मशीन / उपकरण (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• ˌाइबर, िडवाइडर, V Ťूव - 1 No each.

• बेवल ŮोटŌ ैƃर - 1 No.

• सŐटर पंच और एंगल ɘेट - 1 No each.

• सरफेस गेज और डे̪थ गेज - 1 No each.

ŮिŢया (PROCEDURE)

िविभɄ मािकō ग उपकरण का Ůयोग करŐ

मािकō ग (Marking) (1)

1 कǄे माल के आकार और चौकोरपन की जाँच करŐ।

2 काम के एक तरफ कॉपर सʚेट का घोल लगाएं और इसे सूखने दŐ।

3 सरफेस गेज का उपयोग करके िकनारो ं ‘x’ और ‘y’ के समानांतर 
रेखाएँ िलखŐ। (Fig 1)

űम से बचने के िलए आवʴकता से अिधक लंबी लाइन न 
खीचें।

4 ːील ŝल और ˌाइबर का उपयोग करते Šए िबंदुओ ंab और cd 
को िमला कर दो पंİƅयाँ खीचें। (Fig  2)

आवʴकताएं (Requirements)
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5 िवटनेस के िनशान पंच करŐ  और ‘Z’ आकार पूरा करŐ

मािकō ग (Marking) (2)

6 जॉब के दूसरी तरफ मािकō ग मीिडयम लगाएं और इसे सूखने दŐ।

7 जेनी कैलीपर का उपयोग करके तीन वृȅो ंऔर एक अधŊवृȅ की सŐटर  
रेखाओ ंको िचि˥त करŐ।

8  30° िŮक पंच का उपयोग करके सभी चार सŐटर को पंच करŐ। 
(Fig 5)

9 िडवाइडर को खोलŐ और 5mm  पर सेट करŐ। (Fig 3)

सुिनिʮत करŐ  िक अलग िकये  दोनो ंपैर समान लंबाई के हो।ं

10 डŌ ाइवर की सहायता से 10 के दो वृȅ खी ंͤिचए। (Fig 4)

11 डŌ ाइवर सेट करŐ  और 12 वृȅ और R35 अधŊवृȅ बनाएं.

12 वृȅो ंऔर अधŊवृȅो ंपर िवटनेस माƛŊ अंिकत करŐ। (Fig 5)

3 और 4  को िचि˥त करने के िलए उसी सामŤी का पुन: 
उपयोग करŐ

मािकō ग (Marking) (3)

13 िचि˥त सतहो ंमŐ से एक को फाइल करŐ  और उसे पूरा  और समतल 
करŐ।

14 तैयार िहˣे पर कॉपर सʚेट का घोल लगाएं।

15 कोण ɘेट के िबपरीत  जॉब  बट लगाए ।

16 सरफेस गेज का उपयोग करके िकनारो ंपर सभी समानांतर रेखाओ ंको 
िचि˥त करŐ।

17 वी Ťूव के शुŜआती िबंदुओ ंको भी िचि˥त करŐ।

18 बेवल ŮोटŌ ैƃर को 55° पर सेट और लॉक करŐ।

19 बेवल ŮोटŌ ैƃर को काम के िकनारे पर रखŐ और V खांचे के एक तरफ 
को िचि˥त करŐ। (Fig 6)

20 उसी ŮिŢया को जारी रखŐ और 44° वी Ťूव को पूरा करŐ।

21 V ɰॉक मािकō ग को पूरा करŐ।

22 55° V Ťूव से बने िũभुज की िकɎी ंदो भुजाओ ंको समिȪभािजत करŐ  
और वृȅ का सŐटर  और िũǛा ǒात करŐ। (Fig 7)

23 55° V Ťूव पर वृȅ बनाएं। (Fig 8)

24 इसी Ůकार 44° वी Ťूव पर वृȅ खी ंͤिचए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09
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कौशल Ţम (Skill sequence)

सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करना (Marking parallel lines using 
surface gauge)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ
• सरफेस गेज को िकसी भी ऊंचाई आयाम पर सेट करŐ।

25 िवटनेस माकŊ  पंच करŐ  ।

मािकō ग (Marking) (4)

26 फ़ाइल करŐ  और अɊ सतह को समतल करŐ , अितįरƅ धातु दूर करŐ  
और मािकō ग मीिडयम लागू करŐ।

27 ‘x’ और ‘y’ िकनारो ंके बीच की रेखाएँ और समानांतर रेखाएँ खीचें। 
(Fig 9)

28 बेवल ŮोटŌ ैƃर पर 97° सेट करŐ .

29 िबंदु ‘0’ से 97° की रेखा को िचि˥त करŐ  और अɊ दो वृȅो ंके सŐटर  
Ůाɑ करŐ। (Fig 10)

30 चारो ंवृȅो ंपर पंच सŐटर  िचİɎत करे ।

31 एक िडवाइडर की सहायता से सभी चार वृȅ खी ंͤिचए।

32 R8, R8 और R10 वŢ खी ंͤिचए जो आवʴक लंबाई से थोड़ा अिधक 
हो ।

33 ːील ŝल और ˌाइबर की सहायता से ‘x’ और ‘y’ वृȅो ंके िकनारो ं
के िनकट दो ˙शŊ रेखाएँ खी ंͤिचए। (Fig 10) और िदए गए आकार के 
अनुसार अंकन पूरा करŐ।

34 िवटनेस माƛŊ पंच करे।।

ˌाइबर और अɊ ˠाइिडंग इकाइयो ंकी मुƅ आवाजाही की जाँच करŐ।

सरफेस गेज के आधार को साफ करŐ।

सतह को सतह की ɘेट पर मजबूती से रखŐ।

एंगल ɘेट के İखलाफ ːील ŝल को रीसेट करŐ  और ˌाइबर को उस 
आकार पर सेट करŐ  िजसे िचि˥त िकया जाना है। (Fig 1)

सुिनिʮत करŐ  िक काम मŐ कोई अितरƅ धातु  नही ंहै और इसे ठीक से 
साफ िकया गया है।

मािकō ग मीिडया का एक पतला और समान लेप लगाएं।

लेिकन कोण ɘेट के िवपरीत काम

कायŊ को एक हाथ मŐ पकड़Ő और ˌाइबर िबंदु को कायŊ की सतह को ˙शŊ 
करते Šए ले जाएं और िचि˥त करŐ।  (Fig 2)

िचि˥त करने के िलए सतह पर मािकō ग मीिडयम लागू करŐ।

जेनी कैलीपर को ːील ŝल की मदद से िचि˥त िकए जाने वाले आकार 
(यानी आयाम) पर सेट करŐ। (Fig 3)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09
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Fig 3

सेट आयाम को जॉब मŐ ̾थानांतįरत करŐ।(Fig 4)

थोड़ा सा झुकŐ  और जेनी कैलीपर को एकसमान गित  से िहलाय और िनशान 
लगाए। (Fig 5)

60° िŮक पंच का उपयोग करके िचि˥त रेखाओ ंपर िवटनेस माकŊ बनाएं। 
पहचान  के िनशान एक दूसरे के बŠत करीब नही ंहोने चािहए (Fig 6)

अनुदेशक को ȯान दŐ: सरल माप उपकरणो ं के साथ माप 
कौशल Ůाɑ करने के िलए ŮिशƗुओ ंको यथासंभव पुराने 
अɷास और मॉडल Ůदान करŐ।

िचिपंग का अɷास करŐ  (Practice on chipping)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• िचप धातु पर सुरिƗत Ůथाओ ंका पालन ।

Fig 4

Fig 5

Fig 6

अितरƅ धातु  दूर करŐ।

िचिपंग ऑपरेशन शुŝ करने से पहले हमŐ िनɻिलİखत सुिनिʮत करना 
चािहए। (Fig 1)

हैमर-हेड को ठीक से सुरिƗत िकया जाना चािहए।

हैमर  से तैलीय पदाथŊ, यिद कोई हो, को िमटा दŐ।

िचज़ल हेड मशŝम के गठन से मुƅ होना चािहए। (Fig  2)

सुरƗा चʳा पहनŐ

चूिड़याँ और कलाई घड़ी हटा दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09
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उड़ने वाले िचɛ के िवपरीत िचप-गाडŊ ̾थािपत करŐ। (Fig 3)

कायŊ को वाइस मŐ ठीक से पकड़ना चािहए। यिद आवʴक हो तो लकड़ी 
के ɰॉक पर कायŊ को सपोटŊ करŐ। (Fig 4)

िचİɔंग करते समय िचज़ल की धार को देखŐ न िक िचज़ल के िसरे को।
(Fig 5)

िचज़ल को इस तरह रखŐ िक धातु एक समान मोटाई मŐ कट जाए। (Fig 6)

सतह के ख़ȏ होने से पहले िचİɔंग बंद करŐ ; अɊथा, जॉब का िकनारा 
टूट जाएगा।

इसे रोकने के िलए, कायŊ के अंत को िवपरीत िदशा से िचपकाएं। (Fig 7)

अिधकतम फ़ायदा उठाना के िलए हैमर को हœडल के अंत मŐ पकड़Ő। 
(Fig 8)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.10
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

लेआउट और मािकō ग (Layout and marking)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ˌाइबसŊ Ȫारा धातु की सतहो ंपर रेखाएँ खीचंना और धातु की सतहो ंपर जेनी कैिलपसŊ Ȫारा समानांतर रेखाएँ खीचंना
• कोण ɘेट के İखलाफ जॉब  का समथŊन करने वाले सरफेस गेज के साथ समानांतर रेखाएं बनाएं
• साधारण ŮोटŌ ेƃर और ˌाइबर से कोण बनाएं
• िडवाइडर से कोणो ंको समिȪभािजत करŐ  और िडवाइडर से वृȅ बनाएं
• िडवाइडर ːील ŝल और ˌाइबर के साथ वŢ और ˙शŊरेखा बनाएं
• Ůोफ़ाइल को डॉट पंिचंग Ȫारा पंजीकृत करŐ  और सकŊ ल के सŐटर  को सŐटर पंच और बॉल-पीन हैमर से पंच करŐ।
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ŮिŢया (PROCEDURE)

मािकō ग (Marking) (1) 
1 कǄे माल के आकार और चौकोरपन की जाँच करŐ।

2 काम के एक तरफ कॉपर सʚेट का घोल लगाएं और इसे सूखने दŐ।

3 सरफेस गेज का उपयोग करके िकनारो ं ‘x’ और ‘y’ के समानांतर 
रेखाएँ खीचें । (Fig 1) 

űम की İ̾थित से बचने के िलए आवʴकता से अिधक  लाइन 
न बनाए।

4 ːील ŝल और ˌाइबर का उपयोग करते Šए िबंदुओ ंab और cd 
को िमला कर दो पंİƅयाँ िलखŐ। (Fig  2)

5 िवटनेस माकŊ  पंच करŐ  और ‘z’ आकार पूरा करŐ।

मािकō ग (Marking) (2)

1 जॉब के दूसरी तरफ मािकō ग मीिडयम लगाएं और इसे सूखने दŐ।

2 जेनी कैलीपर का उपयोग करके तीन वृȅो ंऔर एक अधŊवृȅ की सŐटर  
रेखाओ ंको िचि˥त करŐ।

3 30° िŮक पंच (Fig 5) का उपयोग करके सभी चार सŐटर ो ंको पंच 
करŐ।

4 िडवाइडर को खोलŐ और 5mm पर सेट करŐ। (Fig 3)

सुिनिʮत करŐ  िक िडवाइडर के दोनो ंपैर समान लंबाई के हो।ं

5 डŌ ाइवर  की सहायता से 10 के दो वृȅ खी ंͤिचए। (Fig 4)

6 डŌ ाइवर  सेट करŐ  और वृȅ और R35 अधŊवृȅ बनाएं।

7 हलको ंऔर अधŊवृȅो ंपर पहचान  के िनशान।

3 और 4  को िचि˥त करने के िलए उसी सामŤी का पुन: 
उपयोग करŐ

मािकō ग (Marking) (3)

1 िचि˥त सतहो ंमŐ से एक को फ़ाइल और समाɑ करŐ  ɢैट और िडबुर 
करे ।

2  तैयार िहˣे पर कॉपर सʚेट का घोल लगाएं।

3 लेिकन कोण ɘेट के िबपरीत  ।

4 सरफेस गेज का उपयोग करके िकनारो ंपर सभी समानांतर रेखाओ ंको 
िचि˥त करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.10
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5 ‘V’ Ťूव के शुŜआती िबंदुओ ंको भी िचि˥त करŐ।

6 बेवल ŮोटŌ ैƃर को 55° पर सेट और लॉक करŐ।

7 काम के िकनारे पर बेवल ŮोटŌ ैƃर को दबाएं और ‘V’ Ťूव के एक 
तरफ िचि˥त करŐ। (Fig 6)

8 इसी ŮिŢया PROCEDURE को जारी रखŐ और 44° वी Ťूव को 
पूरा करŐ।

9 ‘V’ ɰॉक मािकō ग को पूरा करŐ।

10 55° वी खांचे से बने िũभुज की िकɎी ंदो भुजाओ ंको समिȪभािजत 
करŐ  और वृȅ का सŐटर  और िũǛा Ůाɑ करŐ। (Fig 7)

11 55° ‘V’ Ťूव पर वृȅ बनाएं। (Fig 8)

12 इसी Ůकार 44° वी खांचे पर वृȅ खी ंͤिचए।

13 पंच पहचान  के िनशान।

मािकō ग (Marking 4)

1 फाइल करŐ  और दूसरी सतह को समतल करŐ , खȏ करŐ  और मािकō ग 
माȯम लागू करŐ।

2 ‘x’ और ‘y’ िकनारो ंपर सŐटर  रेखाएं और समानांतर रेखाएं िलखŐ। 
(Fig 9)

3 बेवल ŮोटŌ ैƃर पर 97° सेट करŐ।

4 िबंदु ‘O’ से 97° की रेखा को िचि˥त करŐ  और अɊ दो वृȅो ंके सŐटर  
Ůाɑ करŐ। (Fig 10)

5 चारो ंवृȅो ंपर सŐटर पंच के िनशान।

6 एक िडवाइडर की सहायता से सभी चार वृȅ खी ंͤिचए।

7 R8, R8 और R10 बनाने मŐ अिधक शािमल हो।ं

8 ːील ŝल और ˌाइबर की सहायता से ‘x’ और ‘y’ वृȅो ंके िकनारो ं
के िनकट दो ˙शŊ रेखाएँ खी ंͤिचए। (Fig 10) और िदए गए आकार के 
अनुसार अंकन पूरा करŐ।

9 िवटनेस माƛŊ पंच करे।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.10
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कौशल Ţम (Skill sequence) 

सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करना (Marking parallel lines using 
surface gauge)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• सरफेस गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ
• सरफेस गेज को िकसी भी ऊंचाई आयाम पर सेट करŐ।

ˌाइबर और अɊ ˠाइिडंग इकाइयो ंकी मुƅ गितिविध की जाँच करŐ।

सरफेस गेज के बेस को साफ करŐ।

सतह को सतही ɘेट पर मजबूती से रखŐ।

एंगल ɘेट के िवपरीत ːील ŝल को आराम दŐ  और ˌाइबर को उस 
आकार मŐ सेट करŐ  िजसे िचि˥त िकया जाना है (Fig 1)

सुिनिʮत करŐ  िक काम मŐ कोई अितरƅ धातु नही ंहै और इसे ठीक से साफ 
िकया गया है।

मािकō ग मीिडया पर  एक पतला और समान लेप लगाएं।

कोण ɘेट के िवपरीत काम बट।

कायŊ को एक हाथ मŐ पकड़Ő और ˌाइबर िबंदु को कायŊ की सतह को ˙शŊ 
करते Šए ले जाएं और िचि˥त करŐ  । (Fig 2)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.10
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.11
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

टेप और ɘंब बॉब का उपयोग करके ʬील बेस को मापने का अɷास करŐ  (Practice to measure 
wheel base by using tape and plumb bob)
उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• मापने वाले टेप और ɘंब बॉब से मोटर साइिकल के ʬील के आधार को मापŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 वाहन को समतल जमीन पर रखŐ (Fig 1)

2 ʬील सीधे आगे करŐ

3 वाहन का Űेक लगाएँ

4 आगे और पीछे के ʬील पर ʬील चोक लगाएं

5 ɘंब बॉब (Fig 2) का उपयोग करŐ  और मोटर साइिकल के ůंट ʬील 
सŐटर (वाहन के साइड ʩू से) को जमीन पर िचि˥त करŐ  (Fig 1) 

6 इसी तरह मोटर साइिकल के पीछे के ʬील के सŐटर (वाहन के एक ही 
तरफ के ̊ʴ से) को जमीन पर िचि˥त करŐ

आवʴकताएं (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मापने वाला टेप और ɘंब बॉब - 1 No each.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार ।

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

7 मापने वाले टेप की उिचत लंबाई का चयन करŐ  और टेप के लॉक को 
छोड़ दŐ  और माप के िलए इसे बाहर िनकालŐ।

8 टेप का अगला िसरा जमीन पर सŐटर  िच˥ रेखा के साथ मेल खाना 
चािहए

9 टेप को िचि˥त रेखा के दूसरे छोर तक सीधा रखŐ।

10 दो िच˥ो ं के बीच मापने वाले टेप का उपयोग करके ʬील बेस को 
मापŐ। (सामने के ʬील का सŐटर और पीछे के ʬील का सŐटर) 
(Fig 3)

11 माप लŐ और िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ ʬील बेस डेटा से जांच करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.12
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

इɼैƃ įरंच का उपयोग करके ʬील नट िनकालŐ (Remove wheel nut by using impact wrench)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• एयर इɼैƃ įरंच को हœडल करŐ
• ʬील नट्स को ढीला और कस लŐ
• आवʴक टॉकŊ  सेट करŐ।

आवʴकताएं (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• एयर इɼैƃ įरंच - 1 सेट।
उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• एयर कंŮेसर यूिनट - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार ।
• शॉप आयल - आवʴकतानुसार ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 इɼैƃ įरंच का उपयोग करके ʬील लैग नट को हटाना

2 वाहन को समतल जमीन पर पाकŊ  करŐ।

3 हœड Űेक लगाएं।

4 सभी दरवाजे बंद कर दŐ।

5 Ūी ʬीलर के सभी ʬील पर चİſयां लगाएं।

6 ʬील कैप को हटा दŐ।

7 जांचŐ िक एयर इɼैƃ įरंच एयर लाइन से जुड़ा है।

8 ʬील लग नट के िलए सॉकेट/िवशेष सॉकेट के सही आकार का चयन 
करŐ  जो अचानक Ůभाव बल (छह-िबंदु Ůभाव सॉकेट) के साथ Ŝक   
सकता हो।

9 सॉकेट को एयर-इफ़ेƃ įरंच पर िफ़ट करŐ। (Fig 1)

10 įरंच लीवर की मदद से İ˙न की िदशा को आगे या पीछे की ओर सेट 
करŐ।

11 वाʢ को बढ़ाने या घटाने के िलए घुमाकर टोक़ सेट करŐ .

12 ʬील लग नट पर इɼैƃ सॉकेट लगाएं।

13 इɼैƃ įरंच के İˢच को ढीला करने के िलए िटŌ गर करŐ  और ʬील लगे  
नट्स को हटा दŐ।

14 ऑल ʬील नट को हटाने के बाद, ʬील बोʐ पर एक या दो नट लगाएं 
तािक ʬील िफसल न जाए, जबिक ʬील हटाने के िलए वाहन को 
जैकअप करŐ

ʬील लग नट को कसने के िलए इɼैƃ įरंच का उपयोग न करŐ

कान की सुरƗा करने वाले उपकरण जैसे िक ईयर मफ और 
ईयɘग पहनŐ

आंखो ंकी सुरƗा के िलए सुरƗा चʳा पहनŐ

उपयोग करने से पहले तेल की कुछ बंूदो ंको एयर इɼैƃ įरंच 
के इनलेटपर लगाएं

सुिनिʮत करŐ  िक लाइन पर कोई हवा का įरसाव नही ंहै और 
पयाŊɑ वायु दाब उपलɩ  हो।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.13
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

सामाɊ वकŊ शॉप उपकरणो ंको संभालने का अɷास  (Practice on handling general workshop 
tools)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िविशʼ उȞेʴ के िलए ˌू डŌ ाइवर की पहचान करŐ
• ˙ैनर की पहचान करŐ

आवʴकताएं (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• ˌू डŌ ाइवर - 1 सेट।

• वगाŊकार Ůयास करŐ  - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• पाइप वाइस - 1 No.

• पाइप कटर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार ।

• पाइप - आवʴकतानुसार ।

• ːील के तार - आवʴकतानुसार ।’

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: िविशʼ उȞेʴ के िलए ˌू डŌ ाइवर की पहचान करŐ  और उसे संभालŐ

हटाए जाने वाले फाːनर की İ̾थित की जाँच करना

1 हटाए जाने वाले फाːनर की सतह को िमǥी के तेल, बरगद के कपड़े 
से साफ करŐ।

2 िकसी भी पहनने या Ɨित के िलए फाːनर के कोने वाले चेहरो ंकी जाँच 
करŐ।

3 यिद यह अǅा पाया जाता है, तो इस Ůकार के साथ आगे बढ़Ő

4 ˌू ˠॉट के अनुŝप सही आकार के ˌूडŌ ाइवर का चयन करŐ। 
(Fig 1)

5 उस आकार के िटप के साथ सबसे लंबे उपयुƅ ˌूडŌ ाइवर का चयन 
करŐ  (Fig 2)

सुिनिʮत करŐ  िक आपके हाथ और हœडल सूखे हœ िचकना नही ंहœ।

6 ˌूडŌ ाइवर को उसकी धुरी के साथ ˌू की धुरी के अनुŝप पकड़Ő।© N
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7 बाएं हाथ से ɰेड को गाइड करŐ। िटप को ɣ ॉट मŐ रखने के िलए दािहने 
हाथ से थोड़ा दबाव डालŐ। (Fig 3)

8 मजबूती से और İ̾थर ŝप से िǩː करŐ।

िटप को ˠॉट मŐ सŐटर ित रखŐ और ɰेड की धुरी को ˌू की 
धुरी के अनुŝप रखŐ।

ˌूडŌ ाइवर का उपयोग करने से पहले हमेशा छोटे कायŘ को 
बŐच या अɊ फमŊ समथŊन के साथ  बांधŐ।

ˌू डŌ ाइवर का उपयोग करते समय कभी भी छोटा काम अपने 
हाथ मŐ न लŐ.

9 बड़े ̩ ू  चालू करŐ , ̱ ायर ɰेड वाले ̩ ू डŌ ाइवर का उपयोग करŐ। एक 
करीबी िफिटंग ˙ैनर की सहायता से अितįरƅ बल लगाए  । (Fig 4)

ˌूडŌ ाइवर पर घुमा बल लगाने के िलए कभी भी ɘायर या 
दांतेदार įरंच का उपयोग न करŐ।

10 एक मानक ˌूडŌ ाइवर ɰेड को 9 िडŤी तक जमीन पर रखा जाना 
चािहए तािक ̩ ू  ɣ ॉट के िकनारो ंके साथ चेहरे लगभग समानांतर हो।ं 
ɰेड के िसरे को उतना ही मोटा बनाया जाना चािहए िजतना िक ˌू मŐ 
ˠॉट की जगह  होगी।

ɰेड को िचज़ल की जगह पर न िघसे , Ɛोंͤिक इसमŐ ̩ ू  ɣ ॉट 
से िफशल सकती   है।

11 दोनो ंतरफ की चौड़ाई को 11° के कोण पर पीस लŐ। चौड़ाई िसर के 
ʩास के बराबर होनी चािहए।

िसिलकॉन काबाŊइड Ťाइंिडंग ʬील पर ˌूडŌ ाइवसŊ को कभी 
न िघसे ।

मानक ̩ ू िडŌ वर (Fig 5) खराब होने पर फाइिलंग Ȫारा तैयार 
िकए जा सकते हœ। िटप के अंत मŐ दाİखल करना शुŝ करŐ। 
डŌ ेिसंग के बाद, िटप ɰेड की धुरी के बारे मŐ समिमत होना 
चािहए। सभी कोने चौकोर होने चािहए। अंत दोनो ंिवमानो ंमŐ 
अƗ के समकोण पर होना चािहए।

12 ऑफसेट ˌू डŌ ाइवर (Fig 6) का Ůयोग Ůितबंिधत ̾थान पर करŐ।

13 ƓाटŊर टनŊ ऑन करने के िलए ˌूडŌ ाइवर को एक िसरे के बाद उʐा 
कर दŐ .

14 अगले भाग के िलए तीसरे भाग को पकड़े और यही िŢया दुहराते रहे 

जैसे ही मुड़Ő आप िटप को ˠॉट मŐ दबाते रहŐ।

15 जʗी मोड़ने के िलए शा͆ट ˌूडŌ ाइवर (Fig 7) का उपयोग करŐ।
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16 बाएँ हाथ को घुरघुराने पर, दाएँ हाथ को शा͆ट के िसर पर रखना।

17 अपनी गित के आधार पर िनयंũण की िदशा बदलŐ।

18 उिचत पकड़ के िलए अवकाश को साफ करŐ  (Fig 8)।

19 िफिलɛ (Ţॉस-अवकाश) ˌूडŌ ाइवसŊ िटप को अवकाश भरना चािहए 
(Fig 9)

टाˋ 2: िविशʼ उȞेʴ के िलए ˙ैनर और įरंच की पहचान करŐ  और इसे संभालŐ

उपकरण के सही आकार की पहचान करना

1 हटाए जाने वाले नट या बोʐ के ɢैटो ंके बीच की दूरी िनधाŊįरत करŐ। 
(Fig 1)

2 ˙ैनर का आकार तय करŐ।

3 ऐसा ˙ैनर चुनŐ जो उपयोग के िलए अितįरƅ िनकासी के िबना पयाŊɑ 
जगह बनाता  हो। (Fig 2)

औजार को संभालने से अितįरƅ िनकासी से ˙ैनर िफसल 
जाएगा और फाːनरो ंके कोने ƗितŤˑ हो जाएगी ।

4 सॉकेट के सही आकार का चयन करŐ। (Fig 3, Fig 4)

5 एक ɣ ाइिडंग ऑफ़सेट हœडल लŐ और सॉकेट के चौकोर डŌ ाइिवंग िसरो ं
के साथ डŌ ाइव अटैचमŐट डालŐ।

6 बोʐ या नट मŐ  सॉकेट įरंच डालŐ और पुिʼ करŐ  िक यह पूरी तरह से 
अंदर  है या नही।ं
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टाˋ 3 : ɘायर का संचालन

कॉİɾनेशन ɘायर का उपयोग

1 लॉक वायर टू नट के साथ एक घटक का चयन करŐ , िजसे हटाया जाना 
है।

2 लॉक वायर को खोलने के िलए कॉİɾनेशन ɘायर ɢैट िŤप का 
उपयोग करŐ।

3 अनिǩː करने के बाद, लॉक वायर को नट से खीचं लŐ।

4 नट को उिचत ˙ैनर से िनकालŐ।

5 िकसी जंƕन से िनकाली जाने वाली Űेक पाइप लाइन का चयन करŐ।

6 कॉİɾनेशन ɘायर  पर सीरेटेड पाइप िŤप वाले िहˣे के साथ Űेक 
पाइप लाइन को पकड़Ő। (Fig 1)

7 उिचत डबल ओपन एंड ˙ैनर के उिचत आकार का चयन करŐ  और 
यूिनयन नट को हटा दŐ।

8 काटे जाने वाले 3 mm  के िवधुत  वायर का चयन करŐ।

9 तार को संयुƅ कटर के बीच उस िबंदु पर रखŐ िजसे काटा जाना 
है।(Fig 2)

7 हœडल की İ̾थित को अपने अŤ-भुजाओ ंके लɾवत रखŐ िजससे आप 
को Ǜादा बल िमल सके 

8 सॉकेट के हœडल को खीचें और नट/बोʐ हेड को बाहर िनकालŐ।

कभी भी िघसे-िपटे या फटे ̇ ैनर का Ůयोग न करŐ। वे िफसलŐगे 
और चोट का कारण बनŐगे।

9 बोʐ या नट पर įरंग ˙ैनर डालŐ।

10 टांग की İ̾थित को अपने अŤ-भुजाओ ंके लɾवत रखŐ िजससे आप 
अिधकतम बल िमल सके 

11 जहां įरंग ˙ैनर उपयुƅ नही ंहै उस जगह D.E. ˙ैनर का Ůयोग करŐ   

हमेशा ˙ैनर को खीचंने की कोिशश करŐ।

यिद आपको ˙ैनर को धſा देने के िलए बल लगाना  है, 
तो अपने हाथ के आधार का उपयोग करŐ  और अपना हाथ 
खुला रखŐ।

बड़े ˙ैनर के िलए दोनो ंहाथो ंका Ůयोग करŐ।

िफसलने से बचने के िलए खुद को संतुिलत और ̊ढ़ रखŐ।

10 तारो ंको काटने के िलए हœडल दबाएं।

11 काटे जाने वाले ːील के वायर का चयन करŐ। (Fig 3)

12 ːील के वायर को साइड कटर के बीच मŐ रखŐ।

13 तार काटने के िलए हœडल दबाएं।
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ɢैट नोज़ ɘायसŊ का Ůयोग (Use of flat nose plier)

1 हटाए जाने वाले टैब वॉशर वाले नट का चयन करŐ।

2 ɢैट नोज़ ɘायसŊ की मदद से टैब वॉशर को खोल दŐ। (Fig 4)

3 नट  को हटाने के िलए उिचत ˙ैनर का Ůयोग करŐ।

İˠप ǜाइंट ɘायर का Ůयोग (Use of slip joint plier)

1 नट  के साथ बेलनाकार घटक का चयन करŐ।

2 İˠप जॉइंट ɘायर जॉ की मदद से बेलनाकार शाɝ को पकड़Ő। 
(Fig 5)

3 नट को उिचत ˙ैनर से िनकालŐ।

एंड किटंग ɘायर का इˑेमाल करŐ  (Use end cutting plier)

1 िटŌ म करने के िलए एक वायर का चयन करŐ।

2 कटे Šए वायर के िसरे को काटने वाले िसरे के बीच मŐ रखŐ। (Fig 6)

3 तार काटने के िलए हœडल पर दबाव डालŐ।

4 घटक के करीब काटे जाने वाले ːील के वायर का चयन करŐ .

5 हœडल पर दबाव डालने वाले İˠप ǜाइंट मʐीिŤप ɘायर Ȫारा ːील 
के वायर को काटŐ।

6 कोटर िपन को फैलाने के िलए किटंग ɘायर  का उपयोग करŐ।

7 लॉक नट वाली एक डंडी चुनŐ, िजसमŐ से लॉक नट को हटाना है।

8 लीवर के साथ हœडल लॉक मŐ ˌू को समायोिजत करते Šए ɘायर  को 
लॉक करके ːेड को पकड़Ő।

9 लॉिकंग नट को हटाने के िलए उिचत ˙ैनर का उपयोग करŐ।

राउȵ नोज़ ɘायर का Ůयोग (Use of round nose plier)

1 एक वायर का चयन करŐ  िजसे लूप मŐ बदलना है।

2 तार को जॉ के बीच मŐ पकड़Ő। (Fig 7)

3 राउȵ नोज़ ɘायर को Ǩून करके एक लूप बनाएं।
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कौशल Ţम (Skill sequence)

ɢेयर ǜाइंट बनाएं और ɢेयर िफिटंƺ से उनका परीƗण करŐ  (Make flare joints and test them 
with flare fittings)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• अंत पाइप को भड़काएं
• ɢेयर िफिटंग के साथ ǜाइंट ɢेयर नट और उसका परीƗण करŐ।

ɢेयįरंग से पहले हमेशा िवशेष ɢेयर नट को पाइप पर रखŐ।

पाइप ɢेयįरंग टूल की जांच करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक आप समझते हœ िक 
पाइप के अंत को भड़काने से पहले यह कैसे काम करता है। (Fig 1)

सुिनिʮत करŐ  िक ɢेयįरंग से पहले पाइप का अंत खुरदुरे 
िकनारो ंन हो 

पाइप को टूल मŐ रखŐ (Fig 2)। सुिनिʮत करŐ  िक आपके पास है:

a ɢेयर नट को पाइप पर रखŐ

b पाइप िफट करने के िलए ɢेयįरंग टूल मŐ सही आकार का िछū  चुनŐ; 
(पाइप के िविभɄ आकारो ंमŐ िफट होने के िलए 5 िछū  हœ।)

यिद पाइप ¼ इंच (6mm ) ʩास का है, तो पाइप को इस तरह 
रखŐ िक अंत ɢेयįरंग ɰॉक के शीषŊ से कम से कम 2mm  
ऊपर हो (Fig 3)। (इस दूरी की गणना "पाइप ʩास 3 से 
िवभािजत" के ŝप मŐ की जाती है; इस मामले मŐ, 6mm  3 = 

2mm  से िवभािजत)।

ɢेयįरंग ɰॉक के Ůȑेक छोर पर नट्स को कस लŐ (डŌ ाइंग देखŐ)।

योक  को ɢेयįरंग ɰॉक मŐ िफट करŐ  (Fig 3)

शंकु को तेल दŐ  और धीरे-धीरे इसे पाइप के अंत मŐ कसे । (Fig 4)

ɢेयįरंग ɰॉक को हटा दŐ  और ɢेयडŊ पाइप को ɰॉक से हटा दŐ।

ɢेयर की जांच करŐ। यिद यह टूट गया है, तो शंकु बŠत जʗी खराब हो 
जायेगा ।

सुिनिʮत करŐ  िक ɢेयर सही आकार का है। यह िसफŊ  ɢेयर 
नट के अंदर िफट होना चािहए। यिद यह बŠत ढीला है, तो 
ɢेयर को काट दŐ और िनदőश 5 पर िफर से शुŝ करŐ।

िनदőश 7 मŐ, 2mm  के बजाय 3mm  का उपयोग करŐ। तब तक 
दोहराएं जब तक िक ɢेयर नट के िलए ɢेयर सही आकार 
का  न हो जाए - न Ǜादा लूज और न Ǜादा टाइट।
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अवलोकन टेबल - 1

 Sl. No.      Skills Remarks

   1 Checking  Cracked/uneven/too small/
  Flaring too long/correct

   2 Number of  One/two/three
  attempts 

नोट: तांबे की Ǩूब के िविभɄ आकारो ंके चरणो ंको दोहराएं

ɢेयर िफिटंग के साथ जोड़ना (Joining with flare fittings)

Ūेड पर Ūेड सील टेप लगाएं

ɢेयर नट को पीछे धकेलŐ और ɢेयडŊ Ǩूब को िफिटंग पर रखŐ, िफर 
एडजːेबल įरंच या उपयुƅ डबल एंड ˙ैनर का उपयोग करके ɢेयर 
नट को कस लŐ।

Ǩूब के एक िसरे को ɢेयर नट से िसिलंडर तक कस लŐ। (Fig 5)

Ǩूब के दूसरे छोर पर ɢेयर नट के साथ एक Ůेशर गेज कनेƃ करŐ।

कसते समय अिधक दबाव न दŐ Ɛोंͤिक इससे ɢेयर खराब 
हो जाएगा।

सुिनिʮत करŐ  िक वे Ǩूब मŐ ढीले नही ंहोने चािहए।

पुलर की हœडिलंग करŐ  (Perform handling of puller)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• शाɝ से िगयर हटाने और शाɝ से बीिटंग के िलए पुलर का उपयोग करने के िलए ̾थािपत करŐ।

अवलोकन टेबल - 2

 Sl. No.    Skills Remarks

    1 Selection of  Correct/not correct
  correct fittings

    2 Joining method Excellent/good/fair

    3 Time taken Less/very less/more

12 Ǩूब को मजबूती से जोड़कर, वाʢ की या शा͆ट की सहायता से 
िसलŐडर वाʢ खोलŐ।

Ůेशर गेज मŐ दबाव िदखाया जाएगा।

13 िसलŐडर वाʢ बंद करŐ। Ůमुख लीक शोर करŐ गे और इसके िलए नट  
को कड़ा करने की जŝरत है।

14 यिद कोई įरसाव नही ंहै, तो दबाव नापने का यंũ मŐ दबाव İ̾थर रहेगा।

15 अगर यह कम हो जाए तो साबुन के घोल के झाग से जोड़ो ंकी जांच 
करŐ। लीक मŐ बुलबुला होगा, िफर जोड़ो ंको कस लŐ। अगर यह İ̾थर 
रहता है तो कोई įरसाव नही ंहोता है।

अवलोकन टेबल - 3

 Sl. No.      Skills        Remarks

   1 Selection of tools Excellent/good/average

   2 Detecting leak and  Excellent/good/average
  arresting

हटाए जाने वाले ऑɥेƃ की पहचान करŐ , यानी िगयर/िबयįरंग।

हटाए जाने वाले िगयर / िबयįरंग का आकार िनधाŊįरत करŐ।

िगयर/िबयįरंग के िहसाब से पुलर चुनŐ यानी 2 या 3 जॉ & एƛटनŊल या 
इंटरनल जॉ पुलर।

पुलर के फोिसōग ˌू को इʼतम लंबाई तक खोल दŐ।

पुलर का जॉ खोल दो।

िचũ मŐ िदखाए अनुसार पुलर के जॉ को िगयर के ऊपर रखŐ। (Fig 1)
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डŌ ाइंग मŐ िदखाए अनुसार शाɝ पर फ़ोिसōग ˌू की िटप रखŐ। (Fig  2)

फोिसōग ˌू को तब तक कसŐ जब तक िक फोिसōग ˌू एंड शाɝ को न 
छू ले।

जाँच करŐ  िक पुलर शाɝ के सŐटर  से िफसलने वाला नही ंहै.

फोिसōग ˌू को तब तक कसŐ जब तक िक िगयर शाɝ से बाहर न आ 
जाए। 

चेतावनी 

हमेशा उिचत ʩİƅगत सुरƗा िगयर पहनŐ (यानी दˑाने, 
सुरƗा चʳा)

पुलर पर Ůहार करने के िलए कभी भी िकसी उपकरण का 
उपयोग न करŐ। पुलर को मारने से टूट-फूट हो सकती है।

पुलर पर गमŎ लगाने से उसे नुकसान हो सकता है, िजससे 
पुलर रेटेड से कम पर िवफल हो सकता है
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.14
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

नट, बोʐ और ːड के उपयोग पर अɷास (Practice on use of nuts, bolts & studs)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• एƛल शाɝ पर कैसल नट को लगाएं
• Ůोपेलर शाɝ पर सेʚ लॉिकंग नट लगाएं
• हेƛागोनल नट को दो सपाट सतहो ंपर लगाएं
• टेपेट कवर पर हेƛागोनल नट को कॉलर के साथ लगाएं।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 2 : सेʚ लॉिकंग नट को कसŐ |

1 Ůोपेलर शाɝ के िनकला Šआ िकनारा साफ करŐ।

2 िफट िकए जाने वाले नट और बोʐ के उिचत आकार का चयन करŐ।

3 बोʐ को िनकला Šआ िकनारा के ˠॉट मŐ डालŐ।

4 से̵फ़ लॉिकंग नट (Fig 1 ) को केवल एक या दो Ūेड से ही कस लŐ।

5 से̵फ़ लॉिकंग नट को कसने के िलए उिचत ˙ैनर का चयन करŐ।

6 सेʚ लॉिकंग नट को कस लŐ।

से̵फ़ लॉिकंग नट पर ˷ादा टाइट न करŐ

आवʴकताएं (Requirements)
औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ˙ैनर (DE और įरंग) - Ůȑेक  1 से 

• नोज ɘायर, कॉपर िडŌɝ - Ůȑेक  1 से 

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• कायŊ बŐच और वाइस  - 1 सेट  

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• िमǥी का तेल, कॉटन वेː , बिनयान वेː  - आवʴकतानुसार 
• एƛल शाɝ और कैसल नट - आवʴकतानुसार 
• Ůोपेलर शाɝ सेʚ लॉिकंग बोʐ - आवʴकतानुसार 
• वाशर के साथ हेƛागोनल नट - आवʴकतानुसार 

टाˋ 1: नट को बहार िनकालना

1 एƛल शाɝ Ūेडेड एंड को साफ करŐ।

2 Ūेड के आकार और Ūेड के Ůकार को नोट करŐ।

3 कैसल नट के उिचत आकार का चयन करŐ। (Fig 1)

4 कैसल नट  को हाथ से कस लŐ, केवल एक या दो Ūेड।

5 कैसल नट को कसने के िलए उिचत ˙ैनर का चयन करŐ।

6 महल के नट को कस लŐ।

7 एƛल शाɝ होल और कैसल नट के ˠॉट को एक िसȠ  करŐ।

8 एƛल शाɝ होल और कैसल नट के ɣ ॉट्स के माȯम से एक İ̾ɘट 
िपन डालŐ।

9 İ̾ɘट िपन के İ̾ɘट िसरो ंको फैलाएं

Fig 1
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टाˋ 3 : हेƛागोनल नट को कसŐ 
1 बɀन के िलए दो समतल सतह भागो  का चयन करŐ।

2 हेƛागोनल नट और बोʐ के उिचत आकार का चयन करŐ। (Fig 1)

3 मेल खाने वाले भागो के िछū  मŐ बोʐ डालŐ।

4 Ūेडेड िसरे पर एक ɢैट वॉशर रखŐ।

5 नट  के िवशेष आकार को कसने के िलए सही ˙ैनर का चयन करŐ।

6 षट्कोणीय नट  को कस लŐ।

7 समान आकार के षट्कोणूीय लॉक नट का चयन करŐ।

8 पहले कसी Šई नट को ˙ैनर से पकड़कर लॉक नट को कस लŐ।

įरंग ˙ैनर के सही आकार का उपयोग िकया जाना चािहए।

नट और ˙ैनर तेल और गंदगी से मुƅ होना चािहए।

टाˋ 4: वॉशर के साथ हेƛागोनल नट को कसŐ 

1 टैपेट कवर के बोʐ को साफ करŐ।

2 कॉलर के साथ हेƛागोनल नट के उिचत आकार का चयन करŐ। 
(Fig 1)

3 केवल एक या दो Ūेड से हेƛागोनल नट को कॉलर से कस लŐ।

4 नट कसने के िलए उिचत ˙ैनर का चयन करŐ।

5 िनिदŊʼ टाकŊ  के साथ नट को कस लŐ।

अिधक मत कसŐ सुरƗा: िफसलन और चोट लगने से  बचने के िलए बड़े आकार 
के ˙ैनर का उपयोग न करे।  

कौशल Ţम (Skill sequence)

ːड का बɀन (Fastening of stud)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• Ūेड की िपच को मापŐ
• ːड  का सही आकार चुनŐ
• िदए गए काम को ːड से बांधŐ।

शािमल होने के िलए घटको ंका चयन करŐ। (Fig 1)

घटक पर टैिपंग के अनुसार, ːड के सही आकार का चयन करŐ।

ːड को टैप पर डालŐ और मुड़Ő, ːड को लॉक करने के िलए ːड 2 नट्स 
का उपयोग करे ।

एक उिचत ˙ैनर की मदद से ːड को कस लŐ।

ːड को टाइट करने के बाद वाइस िŤप ɘायर से ː ड टांग को लॉक करŐ।

नट्स को ːड से हटाने के िलए दो ˙ैनर का उपयोग करŐ।

ːड का उपयोग असŐबिलयो ंमŐ िकया जाता है िजɎŐ बार-बार 
अलग करना होता है।

सुरƗा सावधानी (Safety precaution):

ːड डालने से पहले। टैप के िछū  और ː ड के धागे को ठीक 
से साफ करने के िलए।

Ūेड को Ūेड िपच गेज से मापŐ (Fi g 2)

मापने के िलए आंतįरक Ūेड के ːड का चयन करŐ।

Fig 1

Fig 1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.14
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Ūेड की सतह को साफ करŐ।

ˌू िपच गेज से िकसी एक ɰेड का चयन करŐ।

ɰेड (Fig 3) को मापने के िलए Ūेड पर रखŐ.

यिद िपच Ūेड से मेल खाती है तो Ūेड की िपच वही होगी जो ɰेड पर 
अंिकत है।

यिद नही,ं तो अɊ ɰेड का चयन करŐ  और पहचानŐ िक ɰेड पूरी तरह से 
Ūेड से मेल खाता है।

ɰेड पर अंिकत संƥा जो पूरी तरह से समान है, वह Ūेड की िपच होगी.

सटीक पįरणामो ंके िलए, ːड की पूरी लंबाई को Ūेड्स पर 
रखा जाना चािहए।

लॉिकंग िडवाइस को कसना (Tightening locking devices)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• िविभɄ Ůकार के लॉिकंग उपकरणो ंका सही ढंग से उपयोग करŐ।

बोʐ के (2) िछū  और नट के (1) ˠॉट संरेखण की जाँच करŐ ; यिद 
संरेİखत नही ंहै, तो नट  (1) को थोड़ा कस कर िछū  को संरेİखत करŐ।

ˠॉट और होल मŐ एक नया उपयुƅ İ̾ɘट िपन (3) डालŐ। (Fig 1)

İ̾ɘट िपन (3) को कॉपर िडŌɝ या रॉड और हैमर की मदद से पूरी तरह 
से अंदर डाल दŐ।

İ̾ɘट िपन के िकनारे को फैलाएं और इसे नट पर मोड़Ő।

नट (1) को िनिदŊʼ टॉकŊ  पर कसŐ।

एक आंतįरक वृȅाकार (1) को आंतįरक वृȅाकार ɘायर  की सहायता 
से पकड़Ő(2).

ɘायर (2) की सहायता से वृȅाकार (1) को इस Ůकार दबाएं िक उसका 
ʩास िछū  के ʩास से छोटा हो जाए। (Fig  2)

इस İ̾थित मŐ वृȅाकार को इस Ůकार डालŐ िक वह खांचे (3) मŐ वगाŊकार 
ŝप से बैठे।

ɘायर (2) िनकाल लŐ।

एक बाहरी सिकŊ ल (1) को बाहरी सिकŊ ल ɘायर (2) की मदद से पकड़Ő।

बाहरी सिकŊ ल ɘायर (2) को दबाएं तािक सिकŊ ल (1) ʩास मŐ बड़ा हो 
जाए।

सिकŊ ल की बढे Šए भाग  पर इसे शाɝ पर ˠाइड करŐ।

(Fig 3) 

ˠाइड करते समय, इसे शाɝ Ťूव (3) मŐ सेट करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक 
वृȅाकार खांचे (3) मŐ चौकोर बैठता है।

ɘायर (2) िनकाल लŐ।

वायर įरंग नली Ƒœप (Fig 4)

उस बाहरी सतह को साफ करŐ  जहां नली-पाइप लगाना है।

आसान सİʃलन के िलए शुŜआती अंत सतह के अंदर Ťीस लगाएं।

वायर İ˚ंग होज़ Ƒœप (1) को होज़-पाइप (2) पर सेट करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.14
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नली-पाइप (2) को धातु के पाइप (3) पर ˠाइड करŐ।

होज़ Ƒœप (1) को ɘायर (4) की सहायता से दबाएं और होज़-पाइप (2) 
और मेटल पाइप (3) के जोड़ पर ˠाइड करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.14
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.15
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

ɰाइंड होल से टूटे Šए ːड/बोʐ को हटाना (Removing broken stud/Bolt from blind hole)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ईज़ी-आउट (ːड एƛटŌ ैƃर) का उपयोग करके सतह के नीचे टूटे Šए ːड को हटा दŐ।

आवʴकताएं (Requirements)
औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• įरंच टैप करŐ  - 1 set

• ːड एƛटŌ ैƃर - 1 set

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• टूटे ːड के साथ िसलŐडर ɰॉक - 1 No.
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

2 सŐटर  का पता लगाएँ और सŐटर  को पंच करŐ।

3 टेबल 1 से ईज़ी-आउट (Ezy-out) और अनुशंिसत िडŌ ल आकार का 
चयन करŐ।

4 सŐटर पंच माकŊ  पर एक िछū  िडŌ ल करŐ।(Fig 2)

5 जांचŐ िक िछū  लɾवत है।

6 िडŌ ल िकए गए िछū  पर ईज़ी-आउट (ːड एƛटŌ ैƃर) सेट करŐ। 
(Fig 3)

7 इसे एक टैप įरंच Ȫारा घड़ी की िवपरीत िदशा मŐ  घुमाएं। (Fig 4)

1 ːड की ऊपरी सतह पर ɢैट फ़ाइल करŐ। (Fig 1)

जैसे-जैसे ईज़ी-आउट ː ड मŐ Ůवेश करता है, िŤप बढ़ती जाती 
है और धीरे-धीरे टूटा Šआ ːड वाला िहˣा खुल जाता है।

8 Ūेड को लुिŰकेट करने के बाद नए ːड को İ̾थित मŐ बदलŐ।

9 ːड के दोनो ंिकनारो ंको सतह के ऊपर समतल करŐ।

10 टूटे Šए ːड को बाहर िनकालने के िलए एक įरंच और अनˌू का 
उपयोग करŐ।
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टेबल 1

टूटे Šए ːड और बोʐ के िनʺषŊण के िलए अनुशंिसत िडŌ ल और ईज़ी-आउट आकार।

 Suitable for      Drill size to   Ezy-out No. to

 screw size         be used        be used

 1/8” to 1/4”      5/64” (2 mm)   1

 (3 to 6 mm)

 Over 1/4” to     7/64” (2.8 mm)   2

 5/16” (6 to 8 mm)

 Over 5/16” to     5/32” (4 mm)   3

 7/16” (8 to 11 mm)

 Over 7/16” to  1/4” (6.3 mm) 4

 9/16”

 (11 to 14 mm)

 Over 9/16” to 17/64” (6.7mm) 5

  3/4”

 (14 to 19 mm)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.15
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.16
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

िविभɄ किटंग टूʤ का उपयोग करने का अɷास करŐ  (Practice on using various cutting tools)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हैक आरा का उपयोग करके एक हʋे ːील के ɢैट को एक सीधी रेखा मŐ काटŐ
• समतलता जाँच के साथ-साथ ɢैट फाइिलंग अɷास
• िदए गए MS को काटŐ, िचज़ल का उपयोग करके उसकी लंबाई के साथ दो टुकड़ो ंमŐ शीट
• Ťाइंडर मŐ िचज़ल को तेज करना
• Ťाइंडर मŐ सŐटर पंच को शापŊ करना
• Ťाइंिडंग टूʤ मŐ सुरƗा सावधानी।
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कौशल Ţम (Skill sequence)

वकŊ पीस को पकड़ना (Holding the workpiece)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• वकŊ पीस को पकड़ना
• हैकसॉ ɰेड्स को ठीक करना।

वकŊ पीस को पकड़ना (Holding the workpiece): Ţॉस-सेƕन 
यानी ɘेट, पाइप या हैकसॉइंग के िलए एक चैनल के अनुसार काटे जाने 
वाले धातु को रखŐ।

जहां तक   संभव हो काम को इस तरह से रखा जाता है िक िकनारे या कोने 
के बजाय ɢैट की तरफ काटा जाए। यह ɰेड के टूटने को कम करता 
है। (Fig 1, 2 and 3)

ɰेड का चयन काटे जाने वाली सामŤी के आकार और कठोरता पर िनभŊर 
करता है।

िपच चयन (Pitch selection): नरम सामŤी जैसे कां˟, पीतल नरम 
ːील, कǄा लोहा आिद के िलए 1.8mm  िपच ɰेड का उपयोग करŐ। 
(Fig 4)

ːील के िलए 1.4mm  िपच का उपयोग करŐ। एंगल आयरन, Űास Ǩूिबंग, 
कॉपर, आयरन पाइप आिद के िलए 1mm  िपच ɰेड का उपयोग करŐ। 
(Fig 5)

ŮिŢया (PROCEDURE)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16

1 िदए गए M.S ɢैट जॉब के आकार की जाँच करŐ।

2 कॉपर सʚेट का घोल लगाएं और सूखने दŐ

3 िकनारे का  माप  ˌाइबर का उपयोग करके ले , लेआउट लाइनŐ और 
एक डॉट पंच और हैमर का उपयोग करके लाइनो ंको िचि˥त करŐ।

4 लाइनो ंके साथ हैकसॉ Ȫारा काटŐ।

5 यदी कोई ख़राब पाटŊ हो तो हटा दे ।

6 एक पेपर टेɼलेट का उपयोग करके डŌ ाइंग के अनुसार लाइनो ंको 
िचि˥त करŐ  और रेखा को पंच करŐ। (Fig 1) 
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कंǰूट और अɊ पतली टयूिबंग, शीट मेटल वकŊ  आिद के िलए 0.8mm  
िपच का उपयोग करŐ।  (Fig 6)

हƛॉ ɰेड्स की िफİƛंग (Fixing of Hacksaw Blades): 
हैƛॉ ɰेड के दांतो ंको कट की िदशा मŐ और हœडल से दूर होना चािहए। 
(Fig 7)

फाइिलंग और हैकसॉिवंग (Filing and hacksawing)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• फाइल MS चैनल
• हैकसॉ Ȫारा पाइप काटना।

फ़ाइल के िकनारे से सभी सतहो ंसे सभी जंग को हटा दŐ, कपास के कचरे 
से साफ करŐ। (Fig  2)

फाइल के हœडल को अंगूठे से पकड़ कर फाइल को मजबूती से पकड़ने के 
िलए रखा जाएगा, बायां पैर आगे की िदशा मŐ होगा दायां पैर सामने वाले 
पैर से 300mm  होगा। यह भी जांचŐ िक आपके वाइस की ऊंचाई आपकी 
कोहनी के ˑर पर होनी चािहए जैसे (Fig 3)

चैनल की चौड़ाई से बŐच वाइस िŤप मŐ जॉब को मजबूती से पकड़Ő। (Fig 4)

फ़ाइल को काम पर रखŐ और फाइल करना शुŝ करŐ  जबिक फाइल आगे 
की िदशा मŐ जाएगी, काम  पर दबाव िवकिसत करŐ , įरटनŊ Ōː ोक įरलीज 
पर (Fig 5) दबाव और ̾थान फ़ाइल को बदल देता है और अगले Ɨेũ के 

सामŤी आकार 155 x 75 x 40mm  बराबर कोण MS चैनल की जाँच 
करŐ  । (Fig 1)

ɰेड शोलड को सीधा रखा जाना चािहए, और शुŝ करने से पहले ठीक 
से कस िदया जाना चािहए।

कट शुŝ करते समय एक छोटा सा नॉच बनाएं। (Fig 2)

नॉच का मतलब है काम की सतह पर एक छोटा नाली.

काटने की गित İ̾थर होनी चािहए और ɰेड की पूरी लंबाई का उपयोग 
िकया जाना चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16
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िलए जाता है। (Fig 6) उस पूणŊ ऑपरेशन की तरह और टŌ ाइˌ ɰेड की 
मदद से समतलता की जाँच करŐ .

कायŊ खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (A) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ। (B) के 
साथ चौराइ  की जाँच करŐ। (Fig 7)

कायŊ खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (D) (Fig 6) साइड फाइिलंग शुŝ 

करŐ। (A के साथ चौराइ  की जाँच करŐ। (Fig 8)

जॉब  खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (C) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ। 

(A,B&D) के साथ वगाŊ की जांच करŐ  (Fig 9)

जॉब  खोलŐ और पहले से िनदő ͤिशत के अनुसार (F) साइड फाइिलंग शुŝ 
करŐ। (AB&D) के साथ वगाŊकार जाँच करŐ। (Fig 10)

फॉरवडŊ Ōː ोक के दौरान ही दबाव डालŐ। (Fig 11)

काटते समय कम से कम दो से तीन दांत काम के संपकŊ  मŐ होने चािहए। 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16
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पतले काम के िलए और पाइप काटने के िलए महीन िपच ɰेड यानी 0.8 
या 1mm  िपच का चयन करŐ। (Fig 12a)

मुड़Ő और पाइप की İ̾थित बदलŐ जैसे की  हैकसॉिवंग (Fig 12b)

हैकसॉिवंग Ȫारा पाइप काटते समय एक पेपर टे̱ɘेट बनाया जाता है और 
पाइप की पįरिध पर कट की रेखा को िचि˥त करने के िलए पाइप के ऊपर 
लपेटा जाता है।

आम तौर पर, हैकसॉिवंग के दौरान शीतलक की आवʴकता नही ंहोती है।

MS शीट को िचज़ल से काटना (Cutting M.S sheet by chisel)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• MS शीट को िचज़ल से काटŐ
• िचज़ल को तेज करŐ
• सŐटर  पंच को तेज करŐ
• सŐटर  पंच कोण की जाँच करŐ।

और धातु का कोई भी िहˣा िबना काटे नही ंछोड़ा जाएगा. इसके अलावा 
िचज़ल के किटंग एज को कट की लाइन के साथ ठीक से रखा जा सकता 
है जो िज़ग ज़ैग किटंग से बच जाएगा। (Fig  2)

ऊपर बताए अनुसार ɢैट िचज़ल से कट बनाने के िलए आगे बढ़Ő  जब 
तक िक पंच माकŊ  लाइन पर जॉब की पूरी लंबाई (यानी 150mm ) कट 
न जाए।

िचज़ल को तेज करना (Sharpening the chisel)

इˑेमाल करने से िचज़ल कंुद हो जाती है। िछलने मŐ दƗता के िलए, िचज़ल 
को िनयिमत ŝप से िफर से तेज करना होता है।(Fig 3)

रगड़ने  वाली मशीनो ंपर िचज़ल को तेज िकया जाता है। (Fig 4)

ɰेड को बŠत तेजी से न िहलाएं। एक कट खȏ करते समय, 
ɰेड के टूटने और खुद को और दूसरो ंको चोट से बचाने के 
िलए धीमा करŐ।

MS शीट को िचज़ल से काटना (Cutting M.S sheet by chisel)

शीट के नीचे एक कठोर और मजबूत समथŊन आवʴक है तािक यह 
सुिनिʮत हो सके िक िचज़ल ठीक से काम मŐ घुस जाए और शीट को काट 
दे। (Fig 1 )

Ůभावी काटने की िŢया Ůाɑ करने के िलए िचज़ल को लɾवत रखना 
पड़ता है।

कभी-कभी जॉब को वकŊ  बŐच या ːील पैड से “सी” Ƒै̱ɛ से जकड़ िदया 
जाता है तािक िचज़ल करते समय जॉब िफसले नही।ं िचि˥त लाइन पर 
कट बनाने के बाद, िचज़ल को पहले कट की लंबाई के लगभग 80% 
तक घुमाएं और िफर से एक कट बना लŐ। यह सुिनिʮत करने के िलए 
िकया जाता है िक काटने की िŢया िचि˥त रेखा के साथ उȅरोȅर जारी रहे 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16
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टूल-रेː का िनरीƗण करŐ। यिद टूल-रेː और ʬील के बीच बŠत अिधक 
गैप है, तो इसे एडजː करŐ , और इसे यथासंभव ʬील के पास रखŐ। 
(Fig 5)

सुिनिʮत करŐ  िक कंटेनर मŐ पयाŊɑ शीतलक है।

िघसते  समय, िचज़ल के शरीर को टूल-रेː (A) पर रखŐ, और 
िबंदु को ʬील से  छूने दŐ।

कई बार िफर से पीसने के बाद, काटने वाले िकनारे बŠत मोटे 
हो जाते हœ। ऐसी िचज़ल रीशापŊिनंग के िलए अनुपयुƅ होती है। 
पीसने से पहले उɎŐ जाली और आकार मŐ लाया जाना चािहए।

जांचŐ िक ʬील गाडŊ जगह मŐ हœ, और सुरिƗत ŝप से बɀन हœ।

टूटने और दरारो ं के िलए पीसने वाले ʬील की İ̾थित का 
िनरीƗण करŐ।

सुरƗा चʳा पहनŐ।

रगड़ने वाली मशीन पर İˢच करते समय, एक तरफ खड़े रहŐ 
जब तक िक ʬील ऑपरेिटंग गित तक न पŠंच जाए।

काटने के िकनारे पर थोड़ा उभार Ůदान करने के िलए एक चाप (B) मŐ 
दोनो ंतरफ िबंदु को थोड़ा िहलाएं। यह िछलते समय पƗो ंको खोदने से 
बचने मŐ मदद करेगा।

िकनारे पर वŢ और खांचे से बचने के िलए इसे C के ऊपर घुमाते रहे 
(Fig 6)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16
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गमŎ से बचने के िलए िचज़ल को बार-बार कूलŐट मŐ डुबोएं। ˷ादा गरम 
करने से िचज़ल टूट जाएगी ।

िचज़ल-िसर गोला  हो तो िघस कर  तेज  करŐ।

Ťाइंिडंग ʬील के केवल सामने वाले िहˣे का ही इˑेमाल करŐ। िकनारो ं
पर िघसे  नही।ं (Fig 7)

यिद Ťाइंिडंग ʬील को कोई Ɨित िदखाई देती है, तो अनुदेशक को įरपोटŊ 
करŐ।

िचज़ल मŐ धार करते समय कपास के कचरे या अɊ सामŤी 
का Ůयोग न करŐ

सŐटर पंच को तेज करŐ  (Sharpen the centre punch)

कायŊ̾थल की ʩव̾था करŐ  और कायŊ सामŤी तैयार करŐ। (Fig 8)

गोल सामŤी को लंबाई तक देखे  (केवल अगर कोई मूल उपकरण उपलɩ 
नही ंहै)

एक के ऊपर दूसरी िघसे :

वकŊ पीस को ʬील के İखलाफ लɾवत िदशा मŐ दबाएं और इसे धीरे-धीरे 
अपनी धुरी के चारो ंओर घुमाएं।

चेहरे पर 4mm  चेɾर पीस लŐ (Ɨैितज या लɾवत İ̾थित)

ʬील के İखलाफ वकŊ पीस को सेिटंग एंगल या 45° के साथ दबाएं, ऐसा 
करने मŐ, इसे तेजी से और समान ŝप से इसकी धुरी के चारो ंओर घुमाएं।

दूसरे चेहरे से Ɨैितज İ̾थित से आगे बढ़ते Šए 50mm  लंबे टेपर पर िघसे :

दािहना हाथ वकŊ पीस को गाइड करता है, बायी ं तजŊनी वकŊ पीस और 
Ťाइंिडंग सपोटŊ के बीच होती है - वकŊ पीस को ʬील के İखलाफ Ɨैितज 
िदशा मŐ दबाएं, इसे तेजी से घुमाएं और साथ ही इसे आगे और पीछे घुमाएं।

िबंदु को  िघसे - लɾवत İ̾थित (Fig 9)

i  सŐटर  पंच 60°

ii  İˌिबंग / िŮक पंच 40°

ȕįरत मोड़ के साथ ʬील के İखलाफ केवल थोड़ा दबाएं या अपनी धुरी के 
चारो ंओर दबाएं।

अंत मŐ कोण सटीकता के िलए इसकी जाँच करŐ  (डŌ ाइंग के अनुसार)।

सŐटर  पंच कोण की जाँच करŐ  (Check the centre punch 

angle)

एक सŐटर पंच को तेज करŐ , तजŊनी और  अंगूठे या एक हाथ के बीच पंच के 
अंत को पकड़Ő जैसा िक िदखाया गया है Fig 10, उस हाथ को टूल रेː 
या Ťाइंडर पर रखकर।

पंच को घूमने वाले ʬील या सŐटर  रेखा के साथ Ťाइंडर के साथ हʋे 
संपकŊ  मŐ ले जाएँ या इसके बारे मŐ 45 ° कोण बनाने वाले पंच को चेहरे या 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16
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ʬील के साथ ले जाएँ। यह एक सŐटर  पंच  के िलए आवʴक लगभग 90° 
शािमल कोण देगा ।

Fig 10 मŐ िदशा तीर Ȫारा िदखाए गए पंच को अंगूठे और तजŊनी या दूसरे 
हाथ से घुमाएं

ʬील पर केवल हʋे दबाव का उपयोग करके और ठंडे पानी की कैन मŐ 
पंच को बार-बार डुबो कर िबंदु को ठंडा रखŐ।

एक चुभन पंच को उसी तरह से तेज करना केवल अपवाद के साथ िक 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.16

शािमल कोण 90 िडŤी के अलावा 30 िडŤी होना चािहए, इस पंच के सŐटर  
और ʬील के बीच का कोण लगभग 15 िडŤी होना चािहए।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.17
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

हैकसॉिवंग और फाइिलंग पर अɷास करŐ  (Practice on hacksawing and filing)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ˌाइिबंग ɰॉक का उपयोग करके सीधी रेखाएं िचि˥त करŐ
• हैकसॉ ɰेड का उपयोग करके िचि˥त लाइनो ंपर काटŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

हैकसॉिवंग और फाइिलंग (Hacksawing and filing)

1 जॉब डŌ ाइंग का अȯयन करŐ

2 जॉब  के िलए कǄे माल का चयन करŐ

3 ˌाइबर की सहायता से कǄे माल पर हीरा अंिकत करŐ

4 लाइन मािकō ग पर पंच

5 बŐच वाइस पर कǄे माल को ठीक करŐ

6 हैकसॉ ɰेड और हैकसॉ ůेम का चयन करŐ

7 हैकसॉ ɰेड को हैकवॉ ůेम पर ठीक करŐ

8 िचि˥त कǄे माल को काटने के िलए उपयुƅ ̾थान चुने 

9 कǄे माल को उस पर अंिकत डायमŐशन के अनुसार ही काट लŐ

10 कǄे माल के टुकड़े को काट कर हटा दŐ

11 कǄे माल के टुकड़े को कायŊ बŐच पर ठीक करŐ

12 उपयुƅ ɢैट फ़ाइल का चयन करŐ

13 फ़ाइल करŐ  और सही डायमŐशन के िलए अितįरƅ धातु को हटा दŐ

14 दोनो ंपƗो ंके साथ ɢैट फाइल के साथ फाइल करŐ  और कायŊ̾थल पर 
सही डायमŐशन सुिनिʮत करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.18
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

फाइिलंग और िडŌ िलंग पर अɷास (Practice on filing and drilling)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• फ़ाइल सतहो ंको +0.5 mm के भीतर समतल करŐ
• फ़ाइल कोणीय सतहो ं
• च̱फर िकनारो ंको भरकर
• फ़ाइल अवतल सतहो ं
• फ़ाइल उȅल सतहो ं
• िछūो ंके माȯम से िडŌ ल करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 इसके आकार के िलए कǄे माल की जाँच करŐ।

2 ɰॉक 55 x 10 x 80 को समाɑ करने के िलए ɢैट और 
ˍायर फाइल करŐ।

3 डŌ ाइंग के अनुसार िछū  के िलए सŐटर  की रेखाएं िचि˥त करŐ।

4 एक संयोजन सेट का उपयोग करके कोणीय सतह को िचि˥त 
करŐ।

5 डŌ ाइंग के अनुसार अवतल Ůोफ़ाइल को िचि˥त करŐ

6 सŐटर  िछūो ंको िडŌ ल करने के िलए सŐटर ो ंको पंच करŐ।

7 कॉİɾनेशन सेट के साथ कोण की जाँच करŐ .

8 अवतल Ůोफ़ाइल के िलए एक पायलट िछū  िडŌ ल करŐ।

9 Ůोफ़ाइल के िलए अितįरƅ धातु को हटाने के िलए कट देखे ।

10 ɢैट फाइल के साथ दोनो ंपƗो ंको फाइल करŐ।

11 अवतल Ůोफाइल के िलए गोल फाइल के साथ फाइल करŐ  और गेज 
से जांच करŐ।

12 ɰॉक के िकनारो ंको 1mm चौड़ाई के िलए चारो ंओर से च̱फर 
करŐ।

13 िडŌ ल होल से Űश  िनकालŐ।
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कौशल Ţम (Skill sequence) 

िछū  के माȯम से िडŌ िलंग (Drilling through hole)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• िछū  के माȯम से आवʴक आकार मŐ िडŌ ल करŐ।

कायŊ टेबल (Fig 2) को इस तरह से सेट करŐ  िक एक िडŌ ल को ठीक िकया 
जा सके और वाइस या जॉब को परेशान िकए िबना हटाया जा सके।

िडŌ िलंग मशीन İ˙ंडल पर सŐटर  िडŌ ल को ठीक करŐ  और काम पर सŐटर  
िच˥ के साथ संरेİखत करŐ   सŐटर िडŌ ल से होल लोकेशन को ˙ॉट करŐ।

सŐटर िडŌ ल को हटा दŐ  और पायलट होल के िलए 8mm  िडŌ ल को ठीक 
करŐ।

िडŌ िलंग मशीन शुŝ करŐ।

िडŌ ल İखलाएं और िछū  के माȯम से िडŌ ल करŐ। (Fig 3)

िडŌ िलंग की िविध (Method of Drilling)

िदए गए कǄे माल के आकार की जाँच करŐ।

िछū  िकए जाने वाले िछū  के िलए सŐटर  को िचि˥त करŐ  और खोजŐ।

मशीन वाइस मŐ जॉब को समानांतर मŐ माउंट करŐ  और इसे िडŌ ल-Ůेस-टेबल 
पर सुरिƗत ŝप से पकड़े । (Fig 1)

िडŌ िलंग मशीन की धुरी गित को िनकटतम गणना r.p.m . पर सेट करŐ

1000

n×πd
=V

सेट अप को परेशान िकए िबना मशीन से िडŌ ल िनकालŐ।

14.5mm  िडŌ ल ठीक करŐ  और िछū  के माȯम से िडŌ ल करŐ।

िडŌ िलंग करते समय किटंग ɢुइड का उपयोग करŐ।

िचɛ को काटने वाले तरल पदाथŊ से बाहर िनकालने के िलए िछū  से बार-
बार िडŌ ल को छोड़ दŐ।

मशीन से िडŌ ल और जॉब िनकालŐ। (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.18
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िडŌ िलंग के Ȫारा ɰाइंड होʤ (Drilling blind holes)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• गहराई ːॉप का उपयोग करके ɰाइंड होʤ  को आवʴक गहराई तक िडŌ ल करŐ।

अिधकांश गहराई रोकने की ʩव̾था मŐ िनशान 

 िजसके Ȫारा धुरी की उɄित देखी जा सकती है।

आम तौर पर अंधा िछū गहराई टोलरŐस 0.5mm  सटीकता तक दी जाती 
है।

ɰाइंड होʤ  िडŌ िलंग के िलए सेिटंग (Setting for drilling blind 
holes)

ɰाइंड होल-डे̪थ सेिटंग के िलए, पहले मशीन पर काम िकया जाता है और 
होल सही ढंग से İ̾थत होता है।

िडŌ ल शुŝ हो गई है, और यह तब तक िडŌ ल करती है जब तक िक पूरा 
ʩास नही ंबन जाता। इस िबंदु पर Ůारंिभक पठन को नोट करŐ। (Fig  2)

िडŌ ल िकए जाने वाले ɰाइंड होल की गहराई मŐ Ůारंिभक रीिडंग जोड़Ő।

िछū  की Ůारंिभक पठन गहराई = सेिटंग

ɰाइंड होल की गहराई को िनयंिũत करने की िविध (Method of 

controlling depth of blind holes)

ɰाइंड होल को िडŌ ल करते समय िडŌ ल के फीड को िनयंिũत करना 
आवʴक है। अिधकांश मशीनो ंमŐ एक गहराई रोक ʩव̾था Ůदान की 
जाती है िजसके Ȫारा धुरी के नीचे की ओर गित को िनयंिũत िकया जा 
सकता है। (Fig 1)

ˋेल का उपयोग करके, आवʴक सेिटंग के बगल मŐ ː ॉप को समायोिजत 
करŐ।

सेिटंग को खराब होने से बचाने के िलए लॉक नट को कस लŐ।

मशीन चालू करŐ  और िडŌ ल खीचें । जब ːॉप नट बांह तक पŠंचता है तो 
ɰाइंड होʤ  को आवʴक गहराई तक िडŌ ल िकया जाता है। (Fig 3)

िडŌ िलंग करते समय, िचɛ को काटने वाले तरल पदाथŊ से बाहर 
िनकालने के िलए िछū  से बार-बार िडŌ ल को छोड़ दŐ।

Ƒœͤिपंग के िबना एक हʋे घटक पर िडŌ ल न करŐ। Ƒœप नही ं
िकया गया, तो िडŌ ल के साथ-साथ जॉब मुड़  जाएगा।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.18
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 एक िǩː िडŌ ल को तेज करना (Sharpening a twist drill)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• िǩː िडŌ ल को िफर से तेज करŐ
• उस िडŌ ल का परीƗण करŐ  िजसे Ūू होल िडŌ ल करके िफर से तेज िकया गया है।

एक िǩː िडŌ ल को िनɻिलİखत ŮिŢया PROCEDURE को अपनाकर 
बŐच या पेडːल Ťाइंडर पर सफलतापूवŊक तेज िकया जा सकता है।

जांचŐ िक Ůȑेक ʬील की सतह सही चल रही है और ʬील साफ सुथरे हœ।

सुिनिʮत करŐ  िक टूल-रेː को सही ढंग से लगाया और कड़ा 
िकया गया है। (Fig 1)

सुरƗा चʳा पहनŐ।

मशीन के सामने एक आरामदायक İ̾थित मŐ खड़े हो।ं

िडŌ ल को अंगूठे और दािहने हाथ की पहली उंगली के बीच, िबंदु से इसकी 
लंबाई के लगभग एक चौथाई िहˣे पर पकड़Ő।

दोनो ंकोहिनयो ंको बगल मŐ रखŐ।

अपने आप को इस तरह से ̾थािपत करŐ  िक िडŌ ल ʬील फेस पर 59° से 
60° का कोण बनाए। (Fig  2)

िडŌ ल ˑर पकड़ो। इसे तब तक घुमाएं जब तक िक एक किटंग एज Ɨैितज 
और ʬील फेस के समानांतर न हो जाए। (Fig 3)

िडŌ ल के टांग को थोड़ा नीचे की ओर और बाएं हाथ से बाईं ओर घुमाएं। 
दािहना हाथ टूल-रेː पर है।

ʬील के İखलाफ अȑाधुिनक देखŐ। ȯान दŐ, जैसे ही टांग नीचे की ओर 
झलूती है, काटने का िकनारा थोड़ा ऊपर की ओर आता है और ʬील के से 
दूर हो जाता  है. (Fig 4 & Fig 5)

अपने हाथो ंको थोड़ा आगे की ओर गित Ůदान करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.18
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यह एक होठं िनकासी का उȋादन करने के िलए ʬील के İखलाफ िबंदु 
के िकनारे को लाएगा।

यह आवतŘ का समायोजन करेगा । ये आवतŊ  तेज  आवतŊ नही ं
होने चािहए। यिद उɎŐ सही ढंग से िकया जाता है, तो वे एक 
सही  िकनारा  बनाएंगे  िजसमŐ सही होठं िनकासी और काटने 
का कोण होगा. एक नए या सही ढंग से नुकीले िडŌ ल का उपयोग 
करके, ːेशनरी ʬील के िलए  इन आवतŘ  का अɷास करŐ।

ȯान दŐ  िक आवʴक िनकासी का उȋादन करने के िलए केवल एक छोटे 
से आवतŊ  की आवʴकता होती है।

इसके अलावा, यिद िडŌ ल को बŠत दूर घुमाया जाता है, तो दूसरा काटने 
वाला िकनारा ʬील के चेहरे से संपकŊ  करने के िलए नीचे की ओर झुक 
जाएगा।

एक िकनारे को तेज करने के िलए अब आगे बढ़Ő , िजतना संभव हो उतनी 
छोटी धातु को हटा दŐ।

समान कोण Ůाɑ करने की ŮिŢया (Procedure to obtain 

equal angles)

İ̾थित को िहलाए िबना िडŌ ल को पलट दŐ। यह ʬील के दूसरे िकनारे को 
पहले काटने वाले िकनारे के समान कोण पर Ůˑुत करता है।

पहले की तरह समान माũा मŐ िडŌ ल मूवमŐट का उपयोग करके, दूसरे 
किटंग एज को तेज करने के िलए आगे बढ़Ő। जब इन िŢयाओ ंको सावधानी 
से िकया जाता है, तो िडŌ ल को समान काटने वाले कोणो ं से तेज िकया 
जाएगा।अŤ भाग तेज और समन होने चािहए।  

 िडŌ ल कोण गेज का उपयोग यह जांचने के िलए करŐ  िक काटने का कोण 
सही है (हʋे ːील के िलए 118 िडŤी), काटने वाले िकनारे समान लंबाई 
के हœ और होठं की िनकासी समान और सही है (लगभग 12 िडŤी)। 
(Fig 6)

ʬील फेस से िडŌ ल उठाएं। दािहने हाथ से िडŌ ल पर पकड़ बनाए रखŐ।

ऐसे िनरीƗण या जाँच करŐ  जो आवʴक हो।ं पहले की तरह ही दािहने हाथ 
को टूल-रेː पर वापस ले जाएं।

बाएँ हाथ मŐ कोहिनयो ंके साथ िडŌ ल को िफर से पकड़Ő। िडŌ ल ʬील फेस 
के İखलाफ उसी İ̾थित मŐ और उसी कोण पर पहले की तरह İ̾थत होगी।

िडŌ ल को शापŊ करते समय ȯान देने योƶ बातŐ

िडŌ ल से िजतना हो सके कम िघस  लŐ।उतना ही िनकले िजतना िकनारो को 
कटाने के िलए जŜरी हो।  

िकनारो ंको सही  तरह से िचपकाए जाने पर मोटे िŤट ʬील के साथ िडŌ ल 
पॉइंट को रफ डाउन करŐ। (Fig 7)

 फटी या फटी Šई िडŌ ल को कभी भी तेज न करŐ।

 िडŌ ल को ˷ादा गरम करने से बचŐ।

ʬील के चेहरे पर हʋा दबाव डालŐ। ʬील फेस के िकनारे को बार-बार 
ऊपर उठाएं। यह ʬील Ȫारा उȋािदत वायु धारा को िडŌ ल िबंदु को ठंडा 
करने की अनुमित देता है।(Fig 8)

ठंडे पानी मŐ डूबा कर  एक िडŌ ल को तेजी से ठंडा करने से 
किटंग एज मŐ दरार आ सकती है।

बŠत छोटे अɷासो ंको िफर से तेज करने के िलए महान कौशल की 
आवʴकता होती है। उɎŐ काटने के कोण बनाने के िलए आनुपाितक ŝप 
से कम गित की आवʴकता होती है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.18
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25 से 30 मीटर Ůित िमनट की काटने की गित देने के िलए िडŌ िलंग मशीन 
की धुरी Ţांित सेट करŐ। एक िडŌ ल िजसे सही ढंग से िफर से तेज िकया जा 
सकता  है: (Fig 9)

िडŌ ल ने सही आकार का एक िछū  बनाया है।

िछū  मŐ िडŌ ल के िकसी भी ढीलेपन का अथŊ है: (Fig 11)

काटने के िकनारे असमान लंबाई के होते हœ

िडŌ ल ने एक बड़े आकार का िछū  बनाया है।

एक िडŌ ल िजसे असमान या बŠत अिधक िनकासी के साथ जमीन पर उतारा 
गया है, शुŝ करने के दौरान यह कट कटाने की आवाज करेग। 

एक गोल िछū  बनाए।

इसके कटे Šए िकनारो ंसे दो समान ŝप से मुड़े Šए िचɛ बनाएं।

काम मŐ इसे İखलाने के िलए केवल मȯम दबाव की आवʴकता होती है।

यिद िडŌ ल िबना िकसी खेल के िफट हो जाती है तो इसका मतलब है िक 
(Fig 10)

काटने के िकनारे और कोण बराबर हœ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.18
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.19
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

िडŌ िलंग मशीन का उपयोग करते समय सुरƗा सावधािनयां (Safety precautions while using 
drilling machine)

उȞेʴ: इस इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ʩİƅगत सुरƗा का पालन करŐ
• िडŌ िलंग मशीन सुरƗा का पालन करŐ
• जॉब  की सुरƗा का पालन करŐ
• िडŌ ल िबट सुरƗा का पालन करŐ  

ŮिŢया (PROCEDURE)

8 सामŤी के अनुसार उिचत काटने वाले ūव का चयन करŐ।

9 वकŊ पीस को ठंडा होने के बाद या िचमटे से ही िनकालŐ।

10 िडŌ ल को सॉकेट या ˠीव मŐ िफƛ करते समय, टŐग वाले िहˣे को 
ˠॉट मŐ संरेİखत करना चािहए। (Fig 1 , Fig 2) इससे मशीन के 
İ˙ंडल से िडŌ ल या ˠीव को हटाने मŐ आसानी होगी।

11 िडŌ ल को सॉकेट/आˑीन से हटाते समय इसे टेबल या जॉब पर न िगरने 
दŐ। (Fig 3 & Fig 4)

Fig 3 

Fig 4 

1 काम के िलए उपयुƅ पोशाक पहनŐ

2 सुिनिʮत करŐ  िक İ˙ंडल हेड और टेबल ठीक से लॉक है।

3 वकŊ पीस और िडŌ ल को मजबूती से पकड़ना चािहए।

4 उपयोग मŐ न होने पर िबजली बंद कर दŐ।

5 उपयोग के बाद मशीन को साफ और तेल लगाएं।

6 िचɛ और ˢार को साफ करने के िलए Űश का Ůयोग करŐ।

7 सामŤी के अनुसार उिचत काटने की गित का चयन करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.20
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

आंतįरक और बाहरी Ūेड बनाने का अɷास करŐ  (Practice on forming internal and external 
threads)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• 2mm के भीतर फ़ाइल की सतह समतल और समानांतर
• िछū  के माȯम से िडŌ ल
• मानक ˌू हेड िफट करने के िलए काउंटरिसंक िछū 
• हाथ के टैप का उपयोग करके आंतįरक Ūेड काट लŐ।
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ŮिŢया (PROCEDURE)

टैप िडŌ ल का आकार िनधाŊįरत करना
आंतįरक Ūेड काटने के िलए, िछū  के आकार (िडŌ ल आकार को टैप करŐ ) 
िनधाŊįरत करना आवʴक है। इसकी गणना एक सूũ का उपयोग करके 
की जा सकती है या इसे टैप िडŌ ल आकारो ंकी टेबल से चुना जा सकता है.

िछū  को आवʴक टैप िडŌ ल आकार मŐ िडŌ ल करŐ।

टैप को संरेİखत करने और शुŝ करने के िलए आवʴक च̱फर देना न 
भूलŐ। (Fig 1)

कायŊ को मजबूती से और Ɨैितज ŝप से वाइस मŐ रखŐ। ऊपरी सतह वाइस 
जॉ के ˑर से थोड़ी ऊपर होनी चािहए।

यह टैप को संरेİखत करते समय िबना िकसी Ŝकावट के एक कोिशश वगŊ 
का उपयोग करने मŐ मदद करेगा। (Fig  2)

तैयार सतह को वाइस पर रखते Šए नरम जॉ का Ůयोग करŐ।

įरंच मŐ पहला टैप (टेपर टैप) ठीक करŐ।

बŠत छोटे įरंच को टैप से चालू करने के िलए अिधक बल की 
आवʴकता होगी। बŠत बड़े और भारी टैप के वॉंच, टैप को 
काटते समय धीरे-धीरे चालू करने के िलए आवʴक अनुभव 
नही ंदŐगे।

1 इसके आकार के िलए कǄे माल की जाँच करŐ।

2 फाइल करŐ  और ɘेट को 0.2mm  के भीतर 80 x 11 x 80 खȏ 
करŐ।

3 िछū को िडŌ ल करने, टैप करने और काउंटर संक करने के िलए सŐटर  
का पता लगाएँ।

4 सŐटर  सŐटर ो ंको पंच करŐ।

5 िडŌ ल पांच, ø 5mm  टैिपंग िडŌ ल आकार के िछū  M6 टैिपंग के िलए।

6 िडŌ ल पांच, 6.8mm  टैिपंग िडŌ ल आकार के िछū  M8 टैिपंग के िलए।

7 डŌ ाइंग के अनुसार िछū  के माȯम से चार ø 8mm  िडŌ ल करŐ। िडŌ िलंग 
Ȫारा बड़ा करŐ  ø दूसरी पंİƅ के दूसरे और चौथे िछū  मŐ 10mm.

8 डŌ ाइंग के अनुसार िछū  के माȯम से पांच 7mm  िडŌ ल करŐ।

9 चौथी पंİƅ मŐ 9mm  की िडŌ िलंग करके दूसरे और चौथे िछū  को बड़ा 
करŐ।

10 मानक के अनुसार 90° काउंटरिसंक के साथ 10 काउंटरिसंक 8 और 
ø िछū । (टेबल देखŐ।)

11 काउंटरिसंक 7 और ø 9mm  िछū  120° काउंटरिसंक के साथ 
Ůित5 मानक के अनुसार। (टेबल देखŐ।)

12 M6 आंतįरक Ūेड को चार 5mm  िडŌ ल िकए गए िछū  मŐ काटŐ।

13 काउंटरिसंक 120° सभी चार 6.8mm  िछū  दोनो ंतरफ डŌ ाइंग के 
अनुसार.

14 M8 टैप के साथ सभी पांच 6.8mm  िडŌ ल िकए गए िछū मŐ M8 
आंतįरक Ūेड्स को काटŐ।

15 आपूितŊ िकए गए M6 और M8 ˌू के साथ Ţमशः M6 और M8 टैप 
िकए गए िछū  की जाँच करŐ।

16 बेलन को वाइस पर खाली रखŐ।

17 भाग 2 पर M4 का उपयोग करके M4 बाहरी Ūेड को काटŐ।

कौशल Ţम (Skill sequence)

हœड टैप का उपयोग करके िछūो ंके माȯम से आंतįरक Ūेिडंग (Internal threading of through 
holes using hand taps)
उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• आंतįरक Ūेिडंग के िलए टैप िडŌ ल आकार िनधाŊįरत करŐ
• हाथ के टैप का उपयोग करके आंतįरक Ūेड काट लŐ।

Ɨैितज तल मŐ įरंच है यह सुिनिʮत करके टैप को च̱फडŊ होल मŐ लɾवत 
रखŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.20

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



69

लगातार नीचे की ओर दबाव डालŐ और Ūेड को शुŝ करने के िलए टैप 
įरंच को दिƗणावतŊ िदशा मŐ धीरे-धीरे घुमाएं। टैप įरंच को सŐटर  के पास 
पकड़Ő। (Fig 3)

िलए लगभग चौथाई मोड़। ŜकŐ  और पीछे मुड़Ő भी जब गित  मŐ कुछ Ŝकावट 
महसूस हो। (Fig 8)

 Ūेड को काटते समय किटंग ɢुइड का Ůयोग करŐ।

जब आप सुिनिʮत हो जाएं िक Ūेड शुŝ हो गया है, तो टैप कॉिडŊनेट को 
परेशान िकए िबना टैप įरंच को हटा दŐ।

जांचŐ और सुिनिʮत करŐ  िक टैप लɾवत है, मदद के िलए एक छोटे से 
बधाई गुिनया  वगŊ का उपयोग करŐ। टŌ ाई ˍायर को दो İ̾थितयो ंमŐ, एक 
दूसरे से 90° पर रखŐ। (Fig 4 & Fig 5)

यिद आवʴक हो तो सुधार करŐ। यह टैप के झुकाव के िवपरीत िदशा मŐ 
थोड़ा अिधक दबाव डालकर िकया जाता है। (Fig 6)

टैप को टिनōग मोशन िदए िबना साइड Ůेशर कभी न लगाएं।

टŌ ाय ˍायर के साथ टैप कॉिडŊनेट को िफर से जांचŐ।

टैप įरंच को िफट करŐ , और टैप कॉिडŊनेट को परेशान िकए िबना कस लŐ।

एक या दो मोड़ लŐ और कॉिडŊनेट की जाँच करŐ।

टैप संरेखण को पहले कुछ मोड़ो ंके भीतर ठीक िकया जाना चािहए।

टैप को लंबवत ŝप से रखने के बाद, नीचे की ओर दबाव डाले िबना 
įरंच हœडल के िसरो ंको पकड़कर įरंच को हʋे से घुमाएं। (Fig 7) įरंच 
मोड़ते समय, गित  अǅी तरह से संतुिलत होना चािहए। एक तरफ कोई 
अितįरƅ दबाव टैप संरेखण को खराब कर देगा और टैप के टूटने का 
कारण भी बन सकता है।

Ūेड को काटना जारी रखŐ। बार-बार पीछे की ओर मुड़Ő, िचप को तोड़ने के 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.20
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इंटरमीिडएट और ɘग टैप का उपयोग करके समाɑ करŐ  और साफ करŐ। 
यिद टैप पूरी तरह से िछū  मŐ Ůवेश कर गया है तो इंटरमीिडएट और ɘग 
टैप िकसी भी Ūेड को नही ंकाटेगा।

िचɛ को Űश से काम को हटा दŐ।

Ūेडेड होल को मैिचंग ˌू से चेक करŐ।

नल को Űश से साफ करŐ  और उसे वापस œːड पर रख दŐ।

हœड टैप का उपयोग करके आंतįरक Ūेिडंग ɰाइंड होल (Internal threading blind holes using 
hand taps)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• आंतįरक Ūेड को ɰाइंड होल मŐ काटŐ।

एक ɰाइंड होल िडŌ िलंग (Drilling a blind hole)

िडŌ ल आकार को टैप करने के िलए टेबल का उपयोग करके टैिपंग िडŌ ल 
आकार िनधाŊįरत करŐ।

डे̪थ ːॉप ʩव̾था का उपयोग करके एक ɰाइंड होल (Fig 1 ) िडŌ ल 
करŐ। टैिपंग होल की गहराई आवʴक Ūेड की गहराई से थोड़ी अिधक 
होनी चािहए।

Ūेिडंग की ŮिŢया (Procedure for threading)

धातु के िचɛ, यिद कोई हो,ं को ɰाइंड होल से उʐा करके और लकड़ी 
की सतह पर थोड़ा सा टैप करके िनकालŐ।

िचɛ को फंूक मारकर साफ न करŐ  Ɛोंͤिक इससे आपकी 
आंखो ंको चोट लग सकती है।

गहराई रोकने के ŝप मŐ कायŊ करने के िलए पहले टैप पर एक िमलान नट  
को ˌू करŐ। (Fig 2)

ɰाइंड होल को तब तक Ūेड करŐ  जब तक िक नट ɘेट की सतह को न 
छू ले।

एक चपटे और मुड़े Šए वायर का उपयोग करके, िचɛ को िछū  से बार-
बार िनकालŐ।

इंटरमीिडएट और बॉटिमंग टैप से िछū  को टैप करना समाɑ करŐ।Ūेड की 
गहराई को िनयंिũत करने के िलए नट  सेट करŐ। (Fig 3)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.20
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.21
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

डाई का उपयोग करके बाहरी Ūेड को बोʐ/ːड पर काटना (Cutting the external thread on a 
bolt/studs by using dies)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• डाई का उपयोग करके बाहरी Ūेड को काटŐ

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 įरƅ आकार की जाँच करŐ

2 खाली आकार = Ūेड का आकार - 0.1 x Ūेड की िपच

3 डाई ːॉक मŐ पासे को ठीक करŐ  और पासे के आगे वाले िहˣे को डाई 
ːॉक के चरण के िवपरीत रखŐ। (Fig 1)

वाइस मŐ अǅी पकड़ सुिनिʮत करने के िलए फाʤ जॉ का 
Ůयोग करŐ।

केवल आवʴक Ūेड लंबाई के उपर įरƅ को Ůोजेƃ करŐ।

4 डाई के अŤणी िहˣे को काम के च̱फर पर रखŐ। (Fig 2 , 3)

सुिनिʮत करŐ  िक डाई ːॉक के मȯ ˌू को कसने के िलए पूरी तरह से 
खुला है। (Fig 4 , 5)

डाई, ˍायर को बोʐ सŐटर लाइन से शुŝ करŐ।

डाई ː ॉक पर समान ŝप से दबाव डालŐ और बोʐ ɰœक पर डाई को आगे 
बढ़ाने के िलए दिƗणावतŊ िदशा मŐ मुड़Ő।

िचɛ को तोड़ने के िलए धीरे-धीरे काटŐ और थोड़ी दूरी के िलए डाई को 
उʐा कर दŐ।

किटंग ˘ेहक का Ůयोग करŐ।

बाहरी ˌू को एडजː करके कट की गहराई को धीरे-धीरे बढ़ाएं।

मैिचंग नट से Ūेड की जांच करŐ।

काटने को तब तक दोहराएं जब तक िक नट मैच न हो जाए।

एक बार मŐ कट की बŠत अिधक गहराई Ūेड को खराब कर 
देगी। यह मरने को भी खराब कर सकता है।

िचɛ को बंद होने और Ūेड को खराब होने से बचाने के िलए 
डाई को बार-बार साफ करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.2.22
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler)  - बेिसक वकŊ शॉप Ůैİƃस

िछū को रीम करने का अɷास करŐ  (Practice on reaming a hole)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हœड रीमर से िछū करके रीम करŐ
• ɘग गेज का उपयोग करके रीमेड होल की जांच करŐ।

 ŮिŢया (PROCEDURE)

1 जॉब को वाइस मŐ रखŐ।

2 रीमर के सही Ůकार और आकार का चयन करŐ

3 रीमर को टैप įरंच मŐ पकड़Ő

4 पयाŊɑ कूलœट का उपयोग करके िछū को रीम करŐ।

5 रीिमंग करते समय एक समान हाथ से फीड दŐ।

6 ‘गो’ और ‘नो-गो’ ɘग गेज से िछū की जाँच करŐ।
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कौशल Ţम (Skill sequence)

हœड रीमर का उपयोग करके िडŌ ल िकए गए िछūो ंको िफर से भरना (Reaming drilled holes using 
hand reamers)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िछūो ंको एक सीमा के भीतर रीम करŐ  और बेलनाकार िपनो ंके साथ रीमेड िछū की जांच करŐ।

रीिमंग के िलए िडŌ ल का आकार िनधाŊįरत करना (Determining 

the drill size for reaming)

सूũ का Ůयोग करŐ ,

िडŌ ल ʩास = पुनः िछū  का आकार। (अंडरसाइज़ ओवरसाइज़) [रीिमंग 
के िलए िडŌ ल साइज़ पर संबंिधत Țोरी मŐ अनुशंिसत अंडरसाइज़ के िलए 
टेबल देखŐ। (टेबल 1 देखे)]

हœड रीिमंग की ŮिŢया (Procedure for hand reaming)

िनधाŊįरत आकार के अनुसार रीिमंग के िलए िडŌ ल िछū  करे ।

मशीन वाइस पर सेट करते समय काम को समानांतर मŐ रखŐ। 
(Fig 1)

च̱फर िछū  थोड़ा सा समाɑ होता है। यह अितरƅ धातु  को दूर करता 
है, औररीमर को लɾवत ŝप से संरेİखत करने मŐ भी मदद करेगा। बŐच 
वाइस मŐ काम ठीक करो। तैयार सतहो ंकी सुरƗा के िलए वाइस Ƒœप का 
उपयोग करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक कायŊ Ɨैितज है। (Fig 2)

चौकोर िसरे पर टैप įरंच को ठीक करŐ  औररीमर को िछū  मŐ लɾवत रखŐ। 
एक टŌ ाई-̾क़यार के साथ कॉिडŊनेट की जाँच करŐ। यिद आवʴक हो तो 
सुधार करŐ। एक ही समय मŐ थोड़ा नीचे की ओर दबाव डालते Šए टैप įरंच 
को दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाएं। टैप įरंच के दोनो ंिसरो ंपर समान ŝप से 
दबाव डालŐ।

काटने वाले तरल पदाथŊ को लगाए।

नीचे की ओर दबाव बनाए रखते Šए, टैप įरंच को İ̾थर और धीरे-धीरे 
घुमाएं (Fig 3)

उʐी िदशा मŐ नही ंमोरे, इससे रीमेड िछū मŐ खरोचं हो जाएगा। 
(Fig 4)

िछū  के माȯम से रीम करŐ। सुिनिʮत करŐ  िकरीमर की टेपर लेड लंबाई 
काम के नीचे से अǅी तरह से और साफ िनकल आए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.22
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घुमावदार सतहो ंको ˌैप करना (Scraping curved surfaces)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• घुमावदार सतहो ंको खुरचŐ और उनका परीƗण करŐ।

रीमर के अंत को वाइस पर टकराने  न दŐ।रीमर को ऊपर की ओर खीचंकर 
तब तक िनकालŐ जब तक िकरीमर िछū  से साफ न हो जाए। (Fig 5)

घुमावदार सतहो ं को खुरचने के िलए एकहाफ राउंडˌेपसŊ सबसे 
उपयुƅˌेपसŊ है। ˌैिपंग की यह िविध ɢैट ˌैिपंग से िभɄ होती है।

िविध (Method)

घुमावदार सतहो ंको खुरचने के िलए हœडल को इस तरह से हाथ से पकड़ा 
जाता है िकˌेपसŊ को आवʴक िदशा मŐ ले जाने मŐ आसानी हो। (Fig 1)

दूसरे हाथ से काटने के िलए टांग पर दबाव डाला जाता है।

रफ ˌैिपंग के िलए लंबे Ōː ोक के साथ अȑिधक दबाव की आवʴकता 
होगी।

बारीक ˌैिपंग के िलए, दबाव कम हो जाता है और Ōː ोक की लंबाई भी 
कम हो जाती है।

किटंग एƕन फॉरवडŊ और įरटनŊ Ōː ोक दोनो ंपर होता है। (Fig  2)

आगे की गित के दौरान पहला कटाने वाला िकनारा कायŊ  करता है, और 
वापसी Ōː ोक पर, दूसरा िकनारा कायŊ करता है।

Ůȑेक पास के बाद, काटने की िदशा बदलŐ। यह एक समान सतह सुिनिʮत 
करता है। (Fig 3,4)

ˌैप की जा रही सतह की शुȠता की जांच करने के िलए माːर बार का 
उपयोग करŐ। (Fig 5)

उǄ ̾थानो ंका पता लगाने के िलए माːर बार पर Ůशुन ɰू 
की पतली परत लगाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.22
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शापŊिनंग ˌेपसŊ (Sharpening scrapers)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• हाफ राउंड ˌेपसŊ को तेज करŐ।
• Ūी-ˍायर ˌेपसŊ को तेज करŐ।

हाफ राउंड ˌेपसŊ को तेज करना (Sharpening half round 

scrapers)

हाफ राउंड ˌेपसŊ के िलए गोल पीठ पर दो काटने वाले िकनारो ंका पता 
लगाएँ (Fig 1)

जाँच करŐ  िक काटने के िकनारे नीचे की सतह से बने हœ, और सपाट सतह 
ˌेपसŊ के गोल पीठ पर जमीन पर हœ। (Fig  2)

नीचे की सतहो ंको थोड़े कवŊ के साथ पीस लŐ। यह काटने वाले िकनारो ंको 
ˌैप की जा रही सतहो ंपर िबंदु संपकŊ  बनाने मŐ मदद करता है। (Fig 3)

नीचे की सतह को िफर से तेज करने के िलए ऑइलːोन पर रॉिकंग मोशन 
के साथ रगड़Ő।(Fig 4)

 जब काटने की धार कंुद होती है तो नीचे की सतह को िघस कर िफर से 
तेज िकया जाता है,.

जहां तक   संभव हो िकनारो ंको िघसने से बचŐ। (गोल पीठ पर सपाट सतह 
वाली जमीन।)

इन ˌेपसŊ मŐ िũकोणीय Ţॉस-सेƕन होता है जो एक िबंदु पर टेपर करता 
है। (Fig 5)

Ůȑेक चेहरे का सŐटर  खोखला होता है और इससे पैनापन आसान हो जाता 
है। (Fig 6)

Ůȑेक किटंग एज का कोण 60° है। री-शापŊिनंग एक ऑयलːोन पर की 
जाती है और अपनाई गई िविध हाफ राउंड ˌेपर के समान होती है।िघसते 
समय, गित ऐसी   होना चािहए िक यह एक समान गित के साथ एक िबंदु 
पर आ जाए। 

Ūी-ˍायर ˌेपसŊ के काटने वाले िकनारो ंके जʗी गमŊ होने की संभावना 
है Ɛोंͤिक वे बŠत पतले होते हœ।

केवल हʋा दबाव डालŐ।

अȑाधुिनक चौड़ाई को लगभग 3mm  तक बनाए रखŐ। (Fig 6)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.22
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एक Ūी-ˍायर ˌेपसŊ बŠत तेज उपकरण है और इसे 
सावधानी से संभालना पड़ता है।

संभालते समय सुरƗा के िलए नुकीले िसरे को लगभग 1mm  

तक समतल करŐ। (Fig 7)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.22
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.23
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ 

वायसŊ को समेटने और सोʒįरंग लगाने का अɷास (Practice on crimping and soldering of 
wires)
उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 

• कनेƃसŊ पर ऐठंन वाले जोड़ तैयार करŐ
• ɰो लैɼ का उपयोग करके केबल को सोʒर करŐ।
• इलेİƃŌक सोʒįरंग आयरन का उपयोग करके वायर को सोʒर करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1No.

• िŢİɼंग ɘायर - 1No.

• ɰो लैɼ - 1No.

• टोगं - 1No.

• कॉİɾनेशन ɘायर - 1No.

• सोʒįरंग आयरन  - 1No. 

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• कॉटन रैग - आवʴकतानुसार 

• लकड़ी का तƢा - आवʴकतानुसार 

• सोʒर - आवʴकतानुसार 

• ईंट  - आवʴकतानुसार 

• इंसुलेिटंग ˠीव - आवʴकतानुसार 

• ɢƛ - आवʴकतानुसार 

• लग सॉकेट - आवʴकतानुसार 

• कपड़ा/सूती टेप - आवʴकतानुसार 

• Ťेड सœडपेपर - आवʴकतानुसार 

• कॉपर और एʞुमीिनयम कंडƃर -आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: कनेƃर के साथ िŢİɼंग जॉइȴ को तैयार करŐ

1 उस केबल से इɌुलेशन की आवʴक लंबाई को हटा दŐ  जो टिमŊनल  
आकार के अनुकूल हो। (Fig 1)

सही आकार के वायर İ Ōːपर ɰेड का उपयोग करŐ  और यह 
सुिनिʮत करŐ  िक  यह वायर को ƗितŤˑ न कर रहा हो।  
(Fig 2)

2 वायर की लड़ (strands) को थोड़ा दिƗणावतŊ घुमाएँ।। (Fig 3)
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4 कनेƃर मŐ वायर को काफी दूर तक डालŐ।

5 कनेƃर पर हʋा Ůभाव बनाने के िलए हʋा दबाव डालŐ।

6 जांचŐ िक Ɛा Ůेस कनेƃर के बœड के बीच मŐ İ̾थत है, और यिद 
आवʴक हो, तो अंितम ʩव̾था  करŐ।

7 कनेƃर को पूरी तरह से दबाने के िलए हœडल मŐ पयाŊɑ दबाव डालŐ। 
(Fig 5)

8 केबल और कनेƃर को खीचंकर जांचŐ िक तैयार िŢİɼंग जोड़ सही  है 
या नही।ं

9 िविभɄ लंबाई के तांबे और एʞूमीिनयम कंडƃरो ंके िविभɄ आकारो ं
के िलए कनेƃरो ंके िŢिमंग को दोहराएं.

टाˋ 2 : ɰो लैɼ का उपयोग करके केबल लƺ को िमलाएं

1 एक तांबे के कंडƃर के िलए एक लग सोʒ करŐ  (Fig 6)

3 जॉ की िमलान İ̾थित मŐ िŢİɼंग ɘायर  के साथ कुदाल कनेƃर 
को जकड़Ő। (एक उपयुƅ कुदाल कनेƃर और िŢİɼंग ɘायर का 
उपयोग करŐ।) (Fig 4)

2 00 Ťेड सœडपेपर का उपयोग करके केबल लैग की भीतरी सतह को 
साफ करŐ।

3 केबल लैग को केबल के एक िसरे पर रखŐ और केबल लैग की गहराई 
के अनुसार केबल को िचि˥त करŐ। मािकō ग मŐ लगभग 2mm जोड़Ő। 

4 केबल से इɌुलेशन िनकालŐ और Ōː œ ड्स को साफ करŐ। (İˋिनंग 
करते समय केबल के Ōː œ ड्स को नुकसान से बचाएं।) (Fig 7)

5 केबल के इɌुलेशन पर 30mmकी लंबाई तक एक कपड़ा/सूती टेप 
लपेटŐ और इसे पानी से गीला करŐ। (कपड़े/टेप को गीला करने के िलए 
कम से कम पानी का Ůयोग करŐ। पानी को टपकने न दŐ)। (Fig 8)

6 ɰो लœप जलाएं और उसे से नीली ǜाला िनकलने दŐ। (Fig 9)

7 केबल के िसरे पर ɢƛ का एक पतला कोट लगाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23
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8 सोʒर İːक पर ɰोलœप की िनगरानी करके और िपघले Šए सोʒर  
बार को फंसे Šए केबल के िसरे पर िगरने  देकर केबल के िसरे को िटन 
करŐ। अितįरƅ िमलाप को इकǧा करने के िलए केबल के अंत के नीचे 
एक साफ टŌ े रखŐ।

9  लग सॉकेट के अंदर थोड़ी माũा मŐ ɢƛ लगाएं। सॉकेट 
को भरने के िलए सोʒर İːक को िपघलाकर लैग को िटन 
करŐ  और टŌ े मŐ अितįरƅ िपघला Šआ सोʒर इकǧा करŐ। 
(Fig 10)

10 केबल एंड और सॉकेट इंटीįरयर मŐ कुछ ɢƛ को काम मŐ ले । 
(Fig 11)

11 लग के सॉकेट को िपघले Šए सोʒर से भरŐ ।

12 सॉकेट पर ɰोलœप की लौ की िनगरानी करŐ ; केबल को सॉकेट मŐ डालŐ 
और केबल को लंबवत रखे ।

13 ɰोलœप िनकालŐ और केबल और सॉकेट को िबना िहलाए पकड़Ő। 
(Fig 12)

14 सोʒर अभी भी गमŊ होने पर सूती कपड़े के टुकड़े से पोछंकर 
अितįरƅ सोʒर को लुग और केबल से हटा दŐ।

15 केबल को  और सोʒर के जमने तक पकड़कर रखŐ। 

लग को ठंडा करने के िलए पानी का इˑेमाल न करŐ।

टाˋ  3: सोʒįरंग आयरन का उपयोग करके केबल को जोड़े 

1 Ōː œ ड्स को साफ करŐ  और कॉपर फेस को सʚेट से दूर  करŐ।

2  तार के िसरे को Fig 13 मŐ दशाŊए अनुसार डालŐ।

3 गमŎ के Ůवाह को रोकने के िलए लकड़ी के दो ɰॉको ंके बीच मŐ Ƒœप 
को एक वाइस मŐ पकड़Ő।

4 एक 1000w/220v सोʒįरंग आयरन को AC ŷोत से कनेƃ करŐ। 
लोहे को ईंट पर रखŐ।

लोहे को ˷ादा गरम न करŐ। ˷ादा गरम करने से लोहे का 
गीलापन ख़राब हो जाएगा। वेिटंग का मतलब है सोʒįरंग 
आयरन को सोʒर से लेप करना।

5 िपघले Šए सोʒर के साथ Ƒœप फेस के साथ अंत िमलाएं।

6 Ƒœप को Ɨैितज ŝप से पकड़Ő और िवभाजन को िमलाप करŐ  और 
िमलाप के साथ िवभाजन को बंद करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23
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2 300w/220v के सोʒįरंग आयरन को एसी सɘाई से कनेƃ करŐ  
और लोहे को ईंट पर रखŐ।

3 तांबे के धागो ंको एमरी पेपर से साफ करŐ।

4 अंत को बड़े करीने से मोड़Ő।

5 िसरे को लकड़ी के त˱ पर रखŐ।

6 लोहे को नरम सोʒर से गीला करŐ।

लोहे को ˷ादा गरम न करŐ

7 सोʒर के साथ अंत को कोट करŐ।

8 सुराख़ टिमŊनल पर छोटे लूप मŐ अंत डालŐ।

9 टिमŊनल टैɵ को एक-एक करके मोड़Ő और एक टूल से िŢɼ करŐ।

10 अब Ƒœप को लकड़ी के त˱ पर रखŐ।

11 लोहे को रखŐ तािक नरम सोʒर का िपघला Šआ Ůवाह Ůाɑ करने के 
िलए बेहतर गमŎ हˑांतरण के िलए संपकŊ  का एक िवˑृत Ɨेũ Ůाɑ 
हो।

12 सोʒर के जमने की ŮतीƗा करŐ  और पįरणाम का िनरीƗण करŐ। दूसरे 
टिमŊनल के िलए भी यही ऑपरेशन सोʒįरंगदोहराएं I

वायसŊ और केबलो ंका इɌटŊ करना

छोटे वायसŊ और केबलो ंके िलए िविभɄ आकार के इɌुलेशन 
ˠीव उपलɩ हœ। इन आˑीनो ंको टिमŊनलो ंको टांका लगाने 
से पहले डाला जा सकता है।

7 Fig 14 मŐ िदखाए अनुसार Ƒœप को पकड़Ő और इंसुलेिटंग ˠीव को 
िपघलाए िबना केबल के चारो ंओर सोʒर करŐ।

िपघलने से रोकने के िलए जोड़ने वाले छोर के पास एक गीले 
कपड़े से इɌुलेशन सामŤी को बांध  दŐ।

सिकŊ ट वायर टिमŊनलो ंको जोड़ना (Soldering the circuit wire 

terminals)

1 कंडƃर Ōː œड को काटे िबना इंसुलेशन को हटा दŐ  जैसा िक Fig 14 मŐ 
िदखाया गया है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.24
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ 

साधारण िवधुत पįरपथ का िनमाŊण करŐ  (Construct the simple electrical circiut)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 

• साधारण िवधुत पįरपथ का िनमाŊण करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी टेː लैɼ - 1No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• वायसŊ 4mm - आवʴकतानुसार 

• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार 

• İˢच - आवʴकतानुसार 

• ɡूज - आवʴकतानुसार 

• बʛ - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 साधारण िवधुत  पįरपथ के िनमाŊण के िलए कǄे माल का चयन करŐ। 2 उस पर वायसŊ के िनमाŊण के िलए ɘाईवुड बोडŊ का चयन करŐ।

3 कागज और ɘाईवुड बोडŊ पर वायįरंग आरेख बनाएं।

4 साधारण िवधुत  पįरपथ के िनमाŊण के िलए कǄा माल एकũ करŐ।

5 िदए गए (Fig 1) आरेख के अनुसार ɘाईवुड बोडŊ आरेख पर वायįरंग, 
एɼायरमीटर įरले, ɡूज और बʛ को ठीक करŐ

6 बैटरी टिमŊनलो ंको सिकŊ ट से कनेƃ करŐ।

7 सिकŊ ट को चालू करŐ  और सिकŊ ट मŐ एɼायर या वोʐ मीटर के माȯम 
से करंट Ůवाह सुिनिʮत करŐ।

8 İˢच को चालू/बंद करŐ  और बʛ की चमक की जांच करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.25
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

सिकŊ ट मŐ िवधुत  मापदंडो ंको मापने का अɷास (Practice on measuring electrical parameters 
in circuits)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• DC ŵंृखला सिकŊ ट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ
• DC समानांतर सिकŊ ट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: DC सीरीज सिकŊ ट को कनेƃ करŐ  (Fig 1) और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• िडिजटल/मʐीमीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी 12V, 6V - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• वायसŊ 4mm - आवʴकतानुसार 

• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार 

3 टेबल  संƥा 1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ।

4 आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 2 मŐ िदखाए अनुसार 
कनेƃ करŐ। आपूितŊ चालू करŐ  और वोʐेज V

1
 और वतŊमान I

1
 को R

1 

के माȯम से मापŐ।

5 आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 3 मŐ िदखाए अनुसार 
कनेƃ करŐ। आपूितŊ चालू करŐ  और मापŐ

6 R3 के पार धारा I3 और वोʐेज V3 को मापने के िलए सिकŊ ट मŐ ‘Aʼ और 
‘Vʼ की İ̾थित िदखाने वाला एक सिकŊ ट आरेख बनाएं।

1 Fig 1 मŐ दशाŊए अनुसार एक पįरपथ बनाइए।

2 İˢच ‘S’ को बंद करŐ , वतŊमान ‘i‘ और वोʐेज ‘V’ को मापŐ।

7 I3 और V3 को R3 से कनेƃ करŐ  और मापŐ।

8 मापे गए मानो ंको टेबल 1 मŐ दजŊ करŐ।

9 धारा, वोʐेज और कुल Ůितरोध की िवशेषताओ ंकी जाँच करŐ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



83

टेबल 1

 Values Total circuit     R
1
=10 R

2
= 20 R

3
= 10

 Current      I =        I
1   

= I
2
= I

3
=

 Voltage      V =        V
1 
=  V

2
= V

3
=    

 Res. R= R  =  = R
1
=  = R

2
=  = R

3
=  =

टाˋ  2 : DC समानांतर सिकŊ ट को कनेƃ करŐ  (Fig 4) और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

1 टॉचŊ लœप L1, L2, L3 (150 mA, 6v) को एक धारक, एक एमीटर 
A4 (500 mA) से जोड़कर शाखाएं 1, 2, 3 बनाएं और ŵंृखला 
Fig 1 मŐ ‘S4’ İˢच करŐ।

5 İˢच ‘S4’ को बंद करŐ  और ‘S1’ को Űांच 1 मŐ İˢच करŐ।

6 एमीटर ‘A4’ और ‘A1’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ।

7 शाखा 2 मŐ ‘S4’ ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ।

8 एमीटर ‘A4’ ‘A1’ और ‘A2’ पढ़Ő  और मान टेबल 2 मŐ दजŊ करŐ।

9 शाखा 3 मŐ ‘S4’ ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ।

10 एमीटर ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ और ‘A3’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ।

11 टॉचŊ लैɼ को िकसी एक शाखा मŐ 6v 300 mA लैɼ से जकड़ने के 
बाद उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं और पįरणामो ंको टेबल  2 मŐ दजŊ 
करŐ।

12 सभी तीन ‘लœप िवद होʒर’ को ‘वायर-वाउंड रेिसːसŊ’ (100 ओम 
की दो संƥा और 150 ओम मŐ से एक) से बदलकर अɷास दोहराएं।

13 करंट, वोʐेज और Ůितरोध की िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ।

टेबल 2

2 तीन शाखाओ ंके लœप टिमŊनलो ंको एक साथ कनेƃ करŐ।

3 Ůȑेक शाखा के लीड को एक साथ कनेƃ करŐ  और İˢच S4 के लीड 
से भी कनेƃ करŐ।

4 वोʐमीटर (V), एमीटर (A4), İˢच ‘S4’ और बैटरी के साथ सिकŊ ट 
आरेख मŐ िदखाए अनुसार सिकŊ ट बनाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.25
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 Sl.  I
1
    I

2
    I

3
   I

Total
   Switches closed    Components in the 

 No.             branches

 1                                S
4
, S

1
   3 lamps of 150 mA. 

 2                                S
4
, S

1
, S

2
  ,, 

 3                                S
4
, S

1
, S

2
, S

3
   ,, 

 4                                S
4
  ,, 

 5     S
4
, S

1
 2 lamps of 150 m  

                                            and one lamp 300 mA.

 6                                S
4
, S

1
, S

2
  ,,

 7                                S
4
, S

1
, S

2
, S

3
   ,, 

 8                 Resistors - two 100 ohms

                   and one 50 ohms. 

 9                                S
4
, S

1
, S

2
          ,, 

 10                              S
4
, S

1
, S

2
, S

3
   ,,

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.25
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.26
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

िनरंतरता / कॉİȴनुइटी परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on continuity test)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ůकाश की सभी इकाइयो ंके ͆यूज़ की जाँच करŐ
• लाइिटंग सिकŊ ट मŐ ओपन और शॉटŊ सिकŊ ट का पता लगाएं
• जɼर वायर का उपयोग
• ͆यूिज़बल िलंक की जाँच करŐ
• सिकŊ ट Űेकरो ंकी जांच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• मʐीमीटर - 1No.

• वायर कटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी 12V - 1 No.

• वाहन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• ऑटो ͆यूज़ - आवʴकतानुसार 

• टेː लœप - 1No.

• केबल/वायर - आवʴकतानुसार 

• ͆यूिज़बल िलंक - आवʴकतानुसार 

• सिकŊ ट Űेकर - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : सभी Ůकाश इकाइयो ंके ͆यूज़ की जाँच करŐ    

1 बैटरी को उसके चाजŊ के िलए जांचŐ।

2 टेː लœप İƑप को अǅी जमीन से कनेƃ करŐ।

3 ɡूज के दोनो ंछोर पर परीƗण लœप की जांच को ˙शŊ करŐ। यिद 
परीƗण लœप रोशनी करता है, तो ɡूज अǅी İ̾थित मŐ है। 

यिद परीƗण लœप केवल एक तरफ ˙शŊ करते समय रोशनी 
करता है तो इसका मतलब है िक ɡूज खराब है। यिद परीƗण 
लœप दोनो ंपƗो ंको छूने पर भी नही ंजलता है, तो इसका मतलब 
है िक िबजली का ŷोत चालू नही ंहै या अिथōग  का कनेƕन 
खराब है।

4 ɡूज को उसके İ˚ंग İƑप से हटा दŐ। जांचŐ िक यह उड़ा है या नही।ं

अगर इसे फंूका जाता है तो हम कांच की नली से देख सकते हœ.

यिद शॉटŊ सिकŊ ट के कारण ɡूज उड़ जाता है तो कांच की नली 
का रंग काला हो जाता है (1) और ɡूज वायर छोटी गŐदो ंकी 
तरह िपघल जाता है। (Fig 1)

यिद ɡूज उड़ जाता है (2) अिधक भार के कारण ɡूज वायर 
आसानी से कट जाता है। (Fig 2)
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टाˋ  3: पैनल बोडŊ मŐ ɡूज यूिनट की पहचान करŐ  (Fig 1)

टाˋ 2 : Ůकाश सिकŊ ट मŐ खुले और शॉटŊ सिकŊ ट को ठीक करŐ
1 दो टिमŊनलो ंके बीच एक ओम मीटर को जोड़कर ओपन सिकŊ ट के 

िलए वायįरंग की जांच करŐ।

यिद एक ओपन सिकŊ ट है तो ओम मीटर की रीिडंग अिधक 
होगी।

2 ओपन सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ  और सुधारŐ ।

3 परीƗण लœप के साथ शॉटŊ सिकŊ ट के िलए वायसŊ की जाँच करŐ। 
(Fig 1)

यिद शॉटŊ सिकŊ ट होता है तो सिकŊ ट पूरा होने से पहले टेː लœप 
चमक जाएगा और ɡूज भी उड़ जाएगा।

1 इंजन 7.5 A: अʐरनेटर वोʐेज रेगुलेटर (IG टिमŊनल), ɡूल कट 
सोलनॉइड, इनटेक शटर, इंिडकेटर लाइट।

2 हीटर 20A: हीटर ɰोअर मोटर, एयर कंडीशनर।

3 टेल 15A: इं śː मŐट पैनल लाइट, लाइसŐस ɘेट लाइट, पािकō ग लाइट, 
टेल लाइट।

4 हेड (RH) 15A: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, राइट हœड हेडलाइट्स।

5 चाजŊ 7.5A: अʐरनेटर वोʐेज रेगुलेटर, (L टिमŊनल), िड̾चाजŊ 
वािनōग लाइट।

6 AC 20 A : एयर कंडीशनर।

7 HAZ-HORN 15 A: इमरजŐसी ɢैशर, इमरजŐसी ɢैशर इंिडकेटर 
लाइट, हॉनŊ, टनŊ िसưल इंिडकेटर लाइट, टनŊ िसưल लाइट।

8 हेड (LH) 15A: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, लेɝ हœड हेड लाइट।

9 CIG 15A: िसगरेट लाइटर, घड़ी िडिजटल Ůकार।

10 वाइपर 15A: िवंडशीʒ वाइपर और वॉशर।

11 ːॉप 15A : ːॉप लाइट

12 रेिडयो 7.5A: रेिडयो, ːीįरयो कैसेट टेप ɘेयर।

13 गेज 7.5A: बैक-अप लाइट, इंजन तापमान गेज, ईंधन गेज, चेतावनी 
रोशनी, चेतावनी बजर।

14 डोम 7.5A: घड़ी (िडिजटल Ůकार), आंतįरक Ůकाश।

15 16 7.5A और 15 A : अितįरƅ ͆यूज़

16  टेबल  1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.26
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टेबल 1

 SI. No. Lable No. Name of the Parts and its rating

 1 2

 2 5 
 3 4

 4 1

 5 3

 6 11

 7 15

 8 12

 9 14

 10 6

 11 7

 12 9

 13 13

 14 16

 15 10

 16 8

टाˋ 4: जɼर वायर

1 वाहन को समतल जमीन पर पाकŊ  करŐ  और हœड Űेक लगाएं।

2 बोनट खोलŐ और होİʒंग लीवर से सुरिƗत करŐ।

3 पूरी तरह से चाजŊ की गई बैटरी को वाहन िड̾चाजŊ बैटरी के बगल मŐ 
रखŐ।

4 दो बैटरी टिमŊनलो ंको Fig 1 मŐ दशाŊए अनुसार जɼर वायर केबल का 
उपयोग करके समानांतर मŐ कनेƃ करŐ।

5 वाहन को कुछ देर के िलए चालू करŐ।

6 वाहन बैटरी टिमŊनल से जɾर केबल को िडˋनेƃ करŐ।

7 अब गाड़ी अपनी बैटरी से चलेगी।

8 बोनट को सुरिƗत ŝप से बंद कर दŐ।

टाˋ 5: ɡूिसबल िलंक  की जांच

͆यूिज़बल िलंƛ को बदलना (Fig 1) केवल ͆ यूज़ को खीचंने 
की तुलना मŐ थोड़ा जिटल है, Ɛोंͤिक वे जगह पर बोʐ िकए 
जाते हœ और कभी-कभी उन तक पŠंचना मुİʭल होता है।

सही टूल का उपयोग करना और ͆ यूिज़बल िलंक लोकेशन का 
पता लगाना महȕपूणŊ है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.26

1 बनŊआउट, िडˋनेƃ और ƗितŤˑ के िलए ͆यूिज़बल िलंक का 
नेũहीन िनरीƗण करŐ।

2 िनरंतरता परीƗण के िलए मʐीमीटर से जाँच करŐ।

3 ƗितŤˑ, बनŊआउट या िडˋनेƃ होने पर ͆यूिज़बल िलंक को बदलŐ
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टाˋ 6 : सिकŊ ट Űेकर (Fig 1)

1 िवधुत  पįरपथ मŐ सिकŊ ट Űेकर की पहचान करŐ

2 सिकŊ ट Űेकर के कायŊ की जाँच करŐ

3 िȪधातु पǥी की जाँच करŐ  (1)

4 गितमान संपकŊ  िबंदु की जाँच करŐ  (2)

5 िनिʮत संपकŊ  िबंदु की जाँच करŐ  (3)

6 सिकŊ ट Űेकर टिमŊनलो ंकी जाँच करŐ  (4) , (5)

7 संपकŊ  िबंदु के माȯम से वतŊमान Ůवाह की जाँच करŐ

8 सिकŊ ट Űेकर के सभी िवधुत  कनेƕन की ̊िʼ से जांच करŐ

9 यिद कोई ƗितŤˑ भाग पाया जाता है, तो भागो ंया असŐबली को बदलŐ

10 सिकŊ ट Űेकर का संचालन करŐ  और उिचत कायŊ सुिनिʮत करŐ

और ɡूिज़बल िलंक के आकार और लंबाई के सही Ůित̾थापन 
का उपयोग करना भी बŠत महȕपूणŊ है।

ɡूिज़बल िलंक को कभी भी सामाɊ िवधुत  वायर से न बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.26

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



89

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.27
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

ओम के िनयम का उपयोग करके िवधुत  पįरपथो ंको िन˃ािदत करŐ  (Perform the electrical circuits 
by using Ohm’s law)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• DC ŵंृखला सिकŊ ट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ
• DC समानांतर सिकŊ ट बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• मʐीमीटर - 1No.

• ओम मीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी 12v - 1No.

• वाहन - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: DC ŵंृखला सिकŊ ट

3 İˢच ‘S’ को बंद करŐ , करंट ‘I’ और वोʐेज ‘V’ को मापŐ।

4 टेबल  1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ।

5 आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 2 मŐ िदखाए अनुसार 
कनेƃ करŐ। आपूितŊ पर İˢच करŐ  और वोʐेज V

1
 और करंट I

1
 को 

R
1
 के माȯम से मापŐ।

6 आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 3 मŐ दशाŊए अनुसार 
कनेƃ करŐ। आपूितŊ चालू करŐ  और वोʐेज V

2
 और करंट I

2
 को R

2 मŐ 
मापŐ।

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• वायसŊ 4mm - आवʴकतानुसार 

• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार 

• एमरी पेपर - आवʴकतानुसार 

• सोप आयल - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

• वायर İƑप - आवʴकतानुसार 

1 DC ŵंृखला सिकŊ ट आरेख तैयार करŐ

2 Fig 1 मŐ दशाŊए अनुसार एक पįरपथ बनाइए।

7 करंट I
3
 और वोʐेज V

3
 को R

3
 के पार मापने के िलए सिकŊ ट मŐ ‘A’ 

और ‘V’ की İ̾थित िदखाते Šए सिकŊ ट आरेख बनाएं।

8 कनेƃ करŐ  और I
3
 और V

3
 को R

3
 मŐ मापŐ।

9 टेबल 1 मŐ  माप दजŊ करŐ
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टाˋ 2: DC समानांतर सिकŊ ट

1 DC समानांतर सिकŊ ट आरेख तैयार करŐ

2 डबल कॉȴैƃ िसंगल िफलामŐट 20W बʛ L
1
, L

2
, L

3
 को एक 

होʒर, 0-30 Amp DC (1 Amp.DIV) के एक एमीटर A
4
 से 

जोड़कर शाखाओ ंको 1,2,3 बनाएं और ŵंृखला मŐ ‘S
4
’ İˢच करŐ। 

(Fig 1 )

Fig 1

टेबल 1

 Values Total circuit  R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

 Current  I =  I1 =  I2=  I3=

 Voltage  V =  V1 =  V2=  V3=

 Resistance R =  R1= R2= R3=

3 तीन शाखाओ ंके लœप टिमŊनलो ंको İˢच S
4
 के लीड से कनेƃ करŐ।

4 वोʐमीटर (V), एमीटर (A
4
), İˢच ‘S

4
’ और बैटरी के साथ सिकŊ ट 

आरेख मŐ िदखाए अनुसार सिकŊ ट बनाएं।

5 İˢच ‘S
4
’ को बंद करŐ  और ‘S

1
’ को Űांच 1 मŐ İˢच करŐ।

6 एमीटर ‘A
4
’ और A

1
’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ।

7 शाखा 2 मŐ ‘S4’, ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ।

8 एमीटर ‘A4’ ‘A1’ और ‘A2’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ

9 शाखा 3 मŐ İˢच ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’, और ‘S3’ in . को बंद करŐ

10 शाखा 3 मŐ  İˢच ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ और ‘S3’ को बंद करŐ

11 एमीटर ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ और ‘A3’ पढ़Ő  और मान को टेबल  2 मŐ दजŊ 
करŐ।

12 टाचŊ लैɼ को 6v 300 mA लैɼ के साथ िकसी एक शाखा मŐ जकड़ने 
के बाद उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं और पįरणामो ंको टेबल  2 मŐ दजŊ 
करŐ।

13 वायर-वाउंड रेिसːसŊ (100 ओम की दो संƥा और 150 ओम मŐ से 
एक) Ȫारा तीनो ं‘लœप िवद होʒर’ को बदलकर अɷास को दोहराएं 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.27

टेबल  2

 Sl No.          I1           I2          I3 I4     Total  Switches closed  Components in the

         branches

 1  S4, S1  3 lamps of 1.7 Amps each

 2  S4, S1, S2  ,,

 3  S4, S1, S2, S3  ,,

 4  S4   ,,

 5  S4, S1  2 lamps of 1.7 Amps
   lamp and one 300mA

 6  S4, S1, S2   ,,

 7  S4, S1, S2, S3   ,,

 8  S4, S1 Resistors two-one 100 ohms 
   and another 150 ohms

 9  S4, S1, S2   ,,

 10  S4, S1, S2, S3   ,,
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टाˋ 3: DC सीरीज समानांतर सिकŊ ट

1 D.C ŵंखला के समानांतर पįरपथ आरेख बनाइए

2 Fig 1 मŐ िदखाए गए ŵंृखला समानांतर सिकŊ ट के िलए वोʐेज और 
धाराओ ंकी गणना करŐ। टेबल  3 मŐ मान दजŊ करŐ।

3 Vs = 50V के िलए कुल Ůितरोध RT और कुल धारा Is की गणना 
करŐ  और टेबल  4 मŐ दजŊ करŐ।

4 įरओːेट Ůितरोधो ंके मान को िचũ 5 मŐ िदए गए मान के बराबर सेट 
करŐ  (अथाŊत् R1 = 25 ओम, R2 = 300 ओम, R3 = 40 ओम और R4 
= 60 ओम, įरओːेट के एक छोर और चर िबंदु के बीच Ůितरोध मान 
को मापकर) 

5 सिकŊ ट का िनमाŊण करŐ  और वोʐेज और करंट को मापŐ। उɎŐ अपनी 
नोट बुक मŐ įरकॉडŊ करŐ।

6 Vs और Is से RT के मान की गणना करŐ  और उɎŐ अपनी नोट बुक 
मŐ दजŊ करŐ  और ːेप 3 मŐ Ůाɑ मूʞ के साथ तुलना करŐ।

Fig 1

टेबल 3

 VRI IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 (R3+R4)

Vs = 50V Calculated

R1 = 25W Values

R2 = 300W

R3 = 40W Measured

R4 = 60W Values

टेबल 4

 Calculated Values RT = R1 + R1 {R2  (R3 + R4)} =

 Measured Values

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.27
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.28
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

एक सिकŊ ट मŐ टेː वोʐेज डŌ ॉप (Test voltage drop in a circuit)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• सिकŊ ट मŐ वोʐेज डŌ ॉप का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

ŮिŢया (PROCEDURE)

हेड लाइट सिकŊ ट मŐ वोʐेज डŌ ॉप टेː

1 ऑटो इलेİƃŌकल वायįरंग सिकŊ ट मŐ सभी टिमŊनलो,ं कनेƃसŊ को साफ 
करŐ

2 जांचŐ िक Ɛा बैटरी पूरी तरह चाजŊ İ̾थित मŐ है।

3 ऑटो इलेİƃŌकल वायįरंग सिकŊ ट मŐ Fig 1 मŐ िदखाए गए मʐीमीटर 
को कनेƃ करŐ।

4 कनेƃ (+ ) ve मोटर के इनपुट टिमŊनल की ओर ले जाता है।

5 बैटरी टिमŊनल से (-) लेड को (+) टिमŊनल से कनेƃ करŐ

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• वोʐमीटर MC 0 - 300 V - 1No.

• मʐीमीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• ऑटो इलेİƃŌकल वायįरंग सिकŊ ट - 1No.

• बैटरी - 1No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• ɡूज - आवʴकतानुसार

• İˢच - आवʴकतानुसार

• केबल/वायर - आवʴकतानुसार

6 मʐीमीटर मŐ वोʐेज को रीड करŐ।

7 िनकालŐ, साफ करŐ  और िफर से लगाएं (या) यिद वोʐेज डŌ ॉप 0.2 V 
से अिधक हो तो टिमŊनल को बदलŐ।

8 वाʐमीटर पर िनɻ पैमाने का चयन करŐ।

हेड लाइट सिकŊ ट मŐ वोʐेज डŌ ॉप मापना (Measuring voltage 

drop in head light circuit)

1 वोʐमीटर को सिकŊ ट के उस िहˣे से कनेƃ करŐ  िजसमŐ उǄ 
Ůितरोध का संदेह है।

2 HL Ťाउंड मŐ वोʐेज डŌ ॉप को मापŐ।

3 वोʐमीटर पॉिजिटव लीड को HL Ťाउंड से और नेगेिटव लीड को 
बैटरी के -ve टिमŊनल से कनेƃ करŐ। (Fig 2)

4 मीटर मŐ िदखाए गए वोʐेज डŌ ॉप को मापŐ।

5 मापा मूʞ की तुलना मूʞांिकत मान से करŐ।

6 अगर वोʐेज डŌ ॉप एƛेल W o.2 वोʐ है तो लीड को बदलŐ, साफ 
करŐ  और िफर से कनेƃ करŐ।

7 अɊ सभी िवधुत उपसाधनो ंमŐ वोʐेज डŌ ॉप की जांच करने के िलए 
उसी वोʐ डŌ ॉप परीƗण कायŊ को दोहराएं.
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.29
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

लीड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप (Cleaning and top - up of lead acid battery)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• बैटरी टिमŊनलो ंऔर बैटरी की बॉडी को साफ करŐ
• इलेƃŌ ोलाइट और टॉप-अप के ˑर की जाँच करŐ
• हाइडŌ ोमीटर से इलेƃŌ ोलाइट के िविशʼ गुŜȕ की जांच करŐ
• सेल वोʐेज को मापŐ

ŮिŢया (PROCEDURE)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• हाइडŌ ोमीटर - 1No.

• मʐीमीटर - 1No.

• लीड एिसड बैटरी 6V या 12V 80AH - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी चाजŊर - 1No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• िडİːʒ  वाटर  - आवʴकतानुसार

• वैसलीन - आवʴकतानुसार

• कॉटन रैग - आवʴकतानुसार

• सœड पेपर - आवʴकतानुसार

• सोडा बाइकाबŖनेट - आवʴकतानुसार

• केबल / वायर - आवʴकतानुसार

आवʴकताएँ  (Requirements)

1 लेड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप।

2 बैटरी टिमŊनलो ंको साफ करŐ , यिद वे खराब हो गए हœ, तो सœडपेपर 
से साफ करŐ : यिद सʚेटयुƅ है, तो गीले सूती कचरे या सोडा 
बाइकाबŖनेट से साफ करŐ।

िकसी भी धातु की पǥी से खुरच कर बैटरी टिमŊनल को नुकसान 
न पŠंचाएं।

3 सभी वŐट ɘग को हटा दŐ  और इलेƃŌ ोलाइट के ˑर की जांच करŐ।

वŐट ɘग को खुला रखते Šए बैटरी की ऊपरी सतह को साफ 
न करŐ। जमा Šआ गंदगी सेल के अंदर िगर सकती है और मैल 
बना सकती है।

4 िडİːʒ  वाटर के साथ सभी सेल मŐ इलेƃŌ ोलाइट को िचि˥त ˑर 
तक ऊपर उठाएं

बैटरी को टॉप अप करने के िलए िकसी इलेƃŌ ोलाइट का 
उपयोग नही ंिकया जाएगा।

5 बैटरी की सील कैप खोलŐ और हाइडŌ ोमीटर को अंदर रखŐ। इलेƃŌ ोलाइट 
को रेफरŐस माकŊ  तक पंप करŐ।

6 हाइडŌ ोमीटर का उपयोग करके Ůȑेक सेल के इलेƃŌ ोलाइट के 
Ůारंिभक िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ  (Fig 1)
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कौशल Ţम (Skill sequence)

बैटरी के िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ  (Check the specific gravity of a battery)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा
• बैटरी टिमŊनलो ंऔर बैटरी की बॉडी को साफ करŐ
• हाइडŌ ोमीटर से बैटरी का परीƗण करŐ
• बैटरी का परीƗण वोʐ मीटर से करे

िविशʼ गुŜȕाकषŊण और ओपन सिकŊ ट वोʐेज परीƗण की जाँच करŐ  
(Checkthe specific gravity and open circuit voltage 

test)

बैटरी टिमŊनल से पहले नकाराȏक(-ve) केबलो ंको िडˋनेƃ करŐ।

बैटरी टिमŊनल से सकाराȏक(+ve) केबलो ंको िडˋनेƃ करŐ।

बढ़ते Ƒœप नट्स को हटा दŐ।

वाहन से बैटरी उठाएं।

बैटरी के शीषŊ को पानी और सूती कपड़े से साफ करŐ।

बैटरी टिमŊनलो ंको नॉन-मेटािलक वायर Űश या एमरी-पेपर से साफ करŐ।

िडİːʒ  वाटर के साथ इलेƃŌ ोलाइट ˑर की जाँच करŐ  और ऊपर करŐ। 
(यिद आवʴक है)

बैटरी को समतल लकड़ी के कायŊƗेũ पर रखŐ।

सभी वŐट ɘग िनकालŐ।

हाइडŌ ोमीटर को लंबवत पकड़Ő। (Fig 1)

हाइडŌ ोमीटर की नोज़ को सेल मŐ रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक नाक इलेƃŌ ोलाइट 
मŐ डूबा Šआ है।

हाइडŌ ोमीटर के रबर बʛ को दबाएं।

इलेƃŌ ोलाइट को ऊपर की ओर खीचंने के िलए इसे छोड़ दŐ। सुिनिʮत करŐ  
िक इलेƃŌ ोलाइट बʛ मŐ नही ंआता है।

ɢोट ˑर पर ȯान दŐ  जो इलेƃŌ ोलाइट मŐ तैर रहा है।

टेबल 1 मŐ पढ़ने को įरकॉडŊ करŐ .

टेबल 1

 1 2 3 4 5 6

सभी सेल के िलए यही ŮिŢया PROCEDURE दोहराएं और रीिडंग 
įरकॉडŊ करŐ .

उपरोƅ रीिडंग सेल के बीच 25 िबंदुओ ंसे अिधक िभɄ नही ं
होना चािहए।

अपने हाथो ंऔर कपड़ो ंको बैटरी एिसड से बचाएं।

DC वोʐमीटर (2) के लीड को बैटरी टिमŊनल ( +ve to -ve) से कनेƃ 
करŐ। (Fig 2)

वाʐमीटर से रीिडंग लŐ और įरकॉडŊ करŐ।

वोʐमीटर को Ůित बैटरी कम से कम 13.2 वोʐ पढ़ना चािहए। उपरोƅ 
परीƗण करने के बाद िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ रीिडंग की तुलना करŐ। 
खराब İ̾थित मŐ बैटरी को įरचाजŊ / बदलŐ।

वŐट िछū  को साफ करŐ  और सभी वŐट ɘग को कस लŐ।

बैटरी टिमŊनलो ंको वैसलीन से İ˝यर करŐ .

बैटरी को वाहन मŐ उसकी İ̾थित मŐ रखŐ।

बैटरी माउंिटंग Ƒœप नट्स को कस लŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.29
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बैटरी लƺ को बेिकंग सोडा के घोल और पानी से साफ करŐ।

पहले बैटरी +v केबल को कनेƃ करŐ  और उसे कस लŐ।

बैटरी -v केबल कनेƃ करŐ  और इसे कस लŐ।

इंजन शुŜ करŐ। जांचŐ िक Ɛा बैटरी पयाŊɑ करंट की आपूितŊ करती है।

पहले Ťाउंड केबल (-ve केबल) को िडˋनेƃ करŐ। यह उȋɄ होने की 
संभावना और एक पįरणामी बैटरी िव˛ोट को कम करेगा।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.29
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.30
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

बैटरी को चाजŊ करŐ  (Charge the battery)

उȞेʴ :इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• बैटरी को चाजŊर से कनेƃ करŐ
• कां Őːट करंट िविध
• कां Őːट वोʐ िविध।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 set

• हाइडŌ ोमीटर - 1No.

• वोʐ मीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बैटरी चाजŊर - 1No.

• वाहन - 1 1No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• वैसलीन - आवʴकतानुसार

• बैटरी एिसड - आवʴकतानुसार

• केबल/वायर - आवʴकतानुसार

• िडİːʒ  वाटर  - आवʴकतानुसार

• कॉटन रैग - आवʴकतानुसार

• वाटर एमरी - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: बैटरी चािजōग

4 बैटरी टिमŊनलो ंऔर बैटरी टॉप को साफ करŐ।

5 उपयुƅ मैनुअल से परामशŊ करŐ  और बैटरी के िलए चािजōग दर और 
समय िनधाŊįरत करŐ।

6 चाजŊर İˢच बंद करŐ। (Fig 2 & Fig 3)

1 बैटरी को चािजōग टेबल पर रखŐ।

2 यिद बैटरी सील नही ंहै, तो सभी सेʤ मŐ इलेƃŌ ोलाइट ˑर की जांच 
करŐ  और यिद आवʴक हो तो ˑर एडजː करŐ।

ऐसी बैटरी को चाजŊ करने का Ůयास न करŐ  जो जमी Šई Ůतीत 
हो या यिद इलेƃŌ ोलाइट मŐ बफŊ  के िŢːल िदखाई दे रहे हो।ं 
चाजŊ करने का Ůयास करने से पहले बैटरी को पूरी तरह से 
जमने दŐ।

3 यिद बैटरी सीलबंद बैटरी है, तो अंतिनŊिमŊत हाइडŌ ोमीटर की जांच करŐ। 
यिद संकेतक ˙ʼ या हʋा पीला िदखाई दे तो बैटरी को चाजŊ करने 
का Ůयास न करŐ। (Fig 1)
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 Watt rating 5 Amperes 10 Amperes 20 Amperes 30 Amperes 40 Amperes 50 Amperes

 Below 2450 10 Hours 5 Hours 2 ½ Hours 2 Hours          -         -

 2450-2950 12 Hours 6 Hours 3 Hours 2 Hours 1 ½ Hours         -

 Above 2950 15 Hours 7 ½ Hours 3 ¼ Hours 2 Hours 1 ¾ Hours 1 ½ Hours

 चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ। धनाȏक (+) लीड को धनाȏक (+) 
टिमŊनल से जोड़ा जाना चािहए। ऋणाȏक (-) लीड को ऋणाȏक(-) 
टिमŊनल से जोड़ा जाना चािहए

7 चाजŊर İˢच चालू करŐ।

कुछ चाजŊर पर, चाजŊर चालू करने के िलए टाइमर सेट होना 
चािहए।

8 चािजōग दर एडजː करŐ।

9 टाइमर एडजː करŐ।

10 लगभग 15 िमनट तक बैटरी चाजŊ होने के बाद चािजōग दर और बैटरी 
तापमान की जाँच करŐ। यिद आवʴक हो तो चािजōग दर एडजː करŐ।

11 आवंिटत समय तक या बैटरी के पूरी तरह चाजŊ होने तक चाजŊ करना 
जारी रखŐ।

12 चाजŊर İˢच बंद करŐ।

13 चाजŊर के लीड को बैटरी से िडˋनेƃ करŐ।

Ɨित से बचने के िलए, चािजōग दर को कम िकया जाना चािहए 
या अ̾थायी ŝप से रोका जाना चािहए यिद:

इलेƃŌ ोलाइट तापमान 125F से अिधक है।

इलेƃŌ ोलाइट का िहंसक गैिसंग या उगलना होता है।

बैटरी पूरी तरह से चाजŊ हो जाती है जब एɼीयर मŐ कम चािजōग 
दर पर दो घंटे की अविध मŐ सभी सेल ˢतंũ ŝप से गैस कर 
रहे होते हœ और िविशʼ गुŜȕ मŐ कोई पįरवतŊन नही ंहोता है। 
सबसे संतोषजनक चािजōग के िलए, एɼीयर मŐ कम चािजōग 
दरो ंकी िसफाįरश की जाती है।

इलेƃŌ ोलाइट लेव के साथ तापमान के िलए पूणŊ चाजŊ िविशʼ 
गुŜȕ 1.260-1.280 सही बताया  गया है

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.30
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टाˋ 2 : कां Őːट करंट िविध 

1 सभी बैटįरयो ंको ŵंृखला मŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया 
गया है।

2 चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ।

3 चाजŊर मŐ वोʐेज दर को संƥा के अनुसार सेट करŐ। बैटįरयो ंकी।

4 बैटरी चाजŊ करŐ।

टेबल 1

   Cell      1  2 3 4 5 6

 Battery

 1      

 2      

 3      

 4 

5 बैटरी चाजŊर बंद करŐ

6 Ůȑेक बैटरी के गुŜȕ के िलए िविशʼ का परीƗण करŐ।

7 रीिडंग को टेबल  1 मŐ įरकॉडŊ करŐ। 

टाˋ  3: कां Őːट वोʐेज िविध (Fig 1)

1 सभी बैटįरयो ंको समानांतर मŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया 
गया है

2 चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ।

3 चाजŊ िकए जाने वाले वोʐेज को बदलकर करंट रेट िनधाŊįरत करŐ।

4 बैटरी को फुल चाजŊ होने तक चाजŊ करŐ

5 बैटरी चाजŊर बंद करŐ

6 टेबल  2 मŐ रीिडंग įरकॉडŊ करŐ।

7 बैटरी का पैरासाइिटक डŌ ॉ (İˢच ऑफ)।

10 इिưशन İˢच बंद करŐ

11 बैटरी के शीषŊ पर अशुİȠयो ंऔर दूिषत पानी की परत को जांचŐ और 
साफ करŐ

12 बैटरी को टॉपअप करने के बाद बैटरी की ऊपरी सतह को साफ करŐ

13 बैटरी पोː के बीच िकसी भी ढीले संपकŊ  की जाँच करŐ

14 ऑटो वाहन वायįरंग सिकŊ ट मŐ िकसी भी ढीले संपकŊ  की जाँच करŐ

15 वाहन के सभी İˢचो ंके खराब संपकŊ  की जाँच करŐ  और बदलŐ

16 बैटरी टिमŊनलो ंके शʙर गठन की जाँच करŐ  और साफ़ करŐ  

टेबल 2

   Cell    1 2 3 4 5 6

 Battery

 1      

 2      

 3      

 4
8 बैटरी चाजŊ होने की İ̾थित की समय-समय पर जाँच करके बैटरी को 

सेʚ िड̾चाजŊ के िलए जाँचŐ।

9 िड̾चाजŊ के िलए बैटरी की जाँच करŐ , बाहरी ŝप से िनɻानुसार है

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.30
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.31
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

पैरासाइिटक बैटरी डŌ ेन परीƗण का अɷास करŐ  (Practice parasitic battery drain test)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• बैटरी के पैरासाइिटक डŌ ा के कारणो ंकी जाँच करŐ
• पैरासाइिटक डŌ ा को ठीक करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िविशʼ गुŜȕ और ओपन सिकŊ ट वोʐेज परीƗण की जाँच करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• बैटरी हाइडŌ ोमीटर - 1 नं./Ůȑेक

• लेड-एिसड ːोरेज बैटरी, 6V या

 12V 80AH - 1 नं./Ůȑेक

• मʐीमीटर - 1No.

• उपकरण - 1No.

• वाहन - 1 No. 

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• सœडपेपर - आवʴकतानुसार 

• कपड़े की सफाई - आवʴकतानुसार 

• बœͤिकंग सोडा - आवʴकतानुसार 

• पेटŌ ोिलयम जेली - आवʴकतानुसार 

• िडİːʒ  वाटर - आवʴकतानुसार 

• सफाई Űश, 2 इंच - 1 नं./Ůȑेक

• ɡूज - आवʴकतानुसार 

• केबल / वायर  - आवʴकतानुसार 

• ɡूज, İˢच - आवʴकतानुसार 

1 नेम ɘेट से या सेल पर कोड नंबर से O&T शीट मŐ िनɻिलİखत को 
पहचानŐ और įरकॉडŊ करŐ ;

• िनमाŊता

• आउटपुट वोʐेज

• कोिशकाओ ंकी संƥा

• Ůकार संƥा

• Ah Ɨमता

2 िनɻिलİखत दोषो ंके िलए बैटरी टिमŊनल और धातु िलंक की जाँच करŐ  
और दोष पाए जाने पर įरकॉडŊ करŐ ;

• टूटा Šआ या उठा Šआ टिमŊनल

• सफेद या धूसर रंग का सʚेशन पर और उसके पास टिमŊनल

• बैटरी के शीषŊ पर नमक का फॉमŔशन 

• Ţैक सेल िलंक

• बैटरी का ऊपरी भाग Ţैक Šआ या िवकृत हो गया है

3 वŐट ɘग के दबाव की जाँच करŐ। यिद O&T शीट मŐ अनुपİ̾थत 
įरकॉडŊ।

4 वŐट ɘग खोलŐ। Ůȑेक सेल मŐ इलेƃŌ ोलाइट के िविशʼ गुŜȕ की जाँच 
करŐ  और įरकॉडŊ करŐ।

5 बैटरी हाइडŌ ोमीटर का उपयोग करके Ůȑेक सेल मŐ इलेƃŌ ोलाइट के 
िविशʼ गुŜȕ की जांच करŐ  और įरकॉडŊ करŐ।

6 Ůȑेक सेल मŐ वोʐेज और बैटरी टिमŊनलो ंमŐ कुल वोʐेज को मापŐ और 
įरकॉडŊ करŐ।

यिद सेल वोʐेज 1.6 से कम है, तो उस सेल को डेड सेल 
कहा जाता है।

7 अपने अनुदेशक से अपनी रीिडंग की जांच करवाएं।
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टाˋ  2: बैटरी के पैरासाइिटक डŌ ा के उपाय

1 बैटरी के शीषŊ पर अशुİȠयो ंऔर दूिषत पानी की परत को साफ करŐ

2 टॉपअप के बाद बैटरी की ऊपरी सतह को साफ करŐ।

3 ढीले संपकŊ  टिमŊनलो ंको जांचŐ और कस लŐ

4 खराब İˢच को बदलŐ।

5 बैटरी टिमŊनलो ंको सʚर बनने से मुƅ रखŐ।

 बैटरी के पैरासाइिटक डŌ ॉ कारण भी कारण भी बैटरी िड̾चाजŊ 
होती है  यिद आदशŊ İ̾थित मŐ बैटरी की िड̾चाजŊ दर 0.050 A 
से अिधक है, तो इसे बैटरी का पैरासाइिटक डŌ ॉ कहा जाता है।

कौशल Ţम (Skill sequence)

सोलनॉइड और įरले की जाँच (Checking of solenoid and relay)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• Ůारंिभक Ůणाली मŐ सोलनॉइड İˢच की İ̾थित की जांच करŐ
• वायįरंग सिकŊ ट मŐ įरले की İ̾थित की जाँच करŐ।

सोलनॉइड İˢच की जाँच करना (Checking solenoid switch)

सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ं (3,4) की जाँच करŐ  और उɎŐ साफ़ करŐ। 
(Fig 1)बैटरी (5) से सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ं (3) तक बैटरी केबल 
कनेƕन की जाँच करŐ। ढीला पाए जाने पर कस लŐ।सोलनॉइड İˢच 
टिमŊनलो ं (4) से ːाटŊर मोटर टिमŊनलो ं (6) तक बैटरी केबʤ की जाँच 
करŐ। औपचाįरक ढीला होने पर इसे कस लŐ।सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ंसे 
ːािटōग İˢच (7) तक वायर कनेƕन की जाँच करŐ।परीƗण लœप को Űेक 
लाइट İˢच टिमŊनल (1,2) से कनेƃ करŐ। यिद İˢच बंद नही ंहै, तो बʛ  
जलेगा।सोलनॉइड İˢच से केबल वायसŊ को िडˋनेƃ करŐ।टेː लœप के 
एक िसरे को सोलनॉइड İˢच टिमŊनल (3) से कनेƃ करŐ  और टेː बʛ  
के दूसरे िसरे को Ťाउंड करŐ।यह जल जाएगा, लेिकन यह परीƗण शॉटŊ 
सिकŊ ट का संकेत नही ंदेगा।टेː लœप के एक िसरे को ːाटŊर İˢच टिमŊनल 
से और दूसरे िसरे को İˢच ओपन करके अथŊ से कनेƃ करŐ। यिद दीपक 
तेज जलता है, तो सोलेनोइड छोटा हो जाता है। İˢच बदल  ले ।

हॉनŊ सिकŊ ट मŐ įरले की जाँच (Checking the relay in horn 

circuit)

įरले (5) हॉनŊ से िवधुत  कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ। जैसा िक Fig 2 मŐ 
िदखाया गया है।

हॉनŊ įरले के बढ़ते नट को ढीला करŐ  और इसे हटा दŐ

įरओːेट और वोʐ मीटर का उपयोग करके हॉनŊ įरले की İ̾थित की जाँच 
करŐ।

įरओːेट (1) को ŵंृखला मŐ बैटरी और हॉनŊ įरले (3) से कनेƃ करŐ  
(Fig 3)

Ƒोिजंग वोʐेज को मापने के िलए įरले (3) की वाइंिडंग के आर-पार 
वोʐ मीटर (2) को कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig (3) मŐ िदखाया गया है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.31
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सिकŊ ट मŐ पूणŊ Ůितरोध शुŝ करŐ। įरले वाइंिडंग पर वोʐेज 
बढ़ाने या घटाने के िलए नॉब को ˠाइड करŐ . 

यिद įरले िबंदु बंद होने पर कोई ũुिट होती है, तो आमőचर İ˚ंग 
पोː को झुकाकर एडजː करŐ

[İ˚ंग तनाव बढ़ने से Ƒोिजंग वोʐेज बढ़ जाता है]

यिद आवʴक हो तो įरले बदलŐ।

हॉनŊ įरले को उसकी İ̾थित मŐ रखŐ और नट को  कस लŐ

İ˚ंग और हॉनŊ İˢच को įरिफट करŐ। Ůितधारक िफट करŐ  और इसे दबाएं।

तारो ंको हॉनŊ įरले के İˢच से कनेƃ करŐ  और हॉनŊ बजाएं।

हॉनŊ İˢच का संचालन करŐ  और सही हॉनŊ नोट के िलए परीƗण करŐ।

HL और वाइपर मोटर įरले की जाँच करे ।

įरले की जाँच के कायŊ को दोहराएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.31
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.32
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

पावर और िसưल कनेƃसŊ का परीƗण करŐ  (Test the power and signal connectors)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• पावर और िसưल कनेƃर की पहचान करŐ
• चयिनत कनेƃर िनरंतरता को सȑािपत करŐ।

6 (+)ve  टिमŊनल का उपयोग कर के , दोनो ंटिमŊनल की कनेƕन की 
जाँच करे की यह िकसी गȽगी, जंग अिद के सɼकŊ  मŐ तो नही ंहै। 
(Fig 2)

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1No.

• मʐी मीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• CRDI - इंजन - 1No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• केबल कनेƃर - आवʴकतानुसार

• सŐसर - आवʴकतानुसार

• इंसुलेशन टैप - आवʴकतानुसार 

• केबल - आवʴकतानुसार

• वायर कलर ˠीव - आवʴकतानुसार

1 पावर और िसưल कनेƃसŊ की पहचान करŐ
- वायįरंग सिकŊ ट को टŌ ेस करŐ  और सिकŊ ट मŐ पावर और िसưल 

कनेƃर की पहचान करŐ
2 ओपन सिकŊ ट चेक

• कनेƃर का ढीला कनेƕन

• टिमŊनल का खराब संपकŊ  (इस पर गंदगी, जंग या जंग लगने के 
कारण, खराब संपकŊ  तनाव, फोरजेन  वˑु के Ůवेश आिद के 
कारण)।

• वायर हानőस खुला है

3 ढीले कनेƕन की जाँच करŐ  (Fig 1)

4 नकाराȏक केबल को बैटरी से िडˋनेƃ करŐ।

5 सिकŊ ट के दोनो ं िसरो ं पर Ůȑेक कनेƃर की जाँच करŐ  िक ढीले 
कनेƕन के िलए जाँच की जा रही है (Fig 1)। कनेƃर लॉक से लैस 
होने पर कनेƃर की लॉक İ̾थित की भी जांच करŐ।

7 उसी समय, यह सुिनिʮत करने के िलए जांचŐ िक Ůȑेक टिमŊनल 
कनेƃर मŐ पूरी तरह से बंद है। (Fig 3)

8 िनɻिलİखत मŐ विणŊत िनरंतरता जांच या वोʐेज जांच ŮिŢया का 
उपयोग करते Šए, खुले सिकŊ ट और इसके टिमŊनलो ंके साथ खराब 
कनेƕन के िलए वायर हानőस की जांच करŐ। असामाɊता का पता 
लगाएँ, यिद कोई हो। (Fig 4)

ŮिŢया (PROCEDURE)
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9 जाँच िकए जा रहे सिकŊ ट के दोनो ंिसरो ंपर कनेƃर टिमŊनलो ंके बीच 
Ůितरोध को मापŐ (आकृित मŐ A-1 और C-1 के बीच)। यिद कोई 
िनरंतरता इंिगत नही ंकी गई है (अनंत या सीमा से अिधक), इसका 
मतलब है िक सिकŊ ट टिमŊनलो ं A-1 और C-1 के बीच खुला है। 
(Fig 5)

10 सिकŊ ट मŐ शािमल कनेƃर को िडˋनेƃ करŐ  (आकृित मŐ कनेƃर-b) 
और टिमŊनल a -1 और b -1 के बीच Ůितरोध को मापŐ। यिद कोई 
िनरंतरता इंिगत नही ंकी जाती है, तो इसका मतलब है िक सिकŊ ट 
टिमŊनल A -1 और B -1 के बीच खुला है .यिद िनरंतरता का संकेत 

िदया जाता है, तो टिमŊनलो ंB-1 और C-1 के बीच एक ओपन सिकŊ ट 
होता है या कनेƃर-B मŐ असामाɊता होती है।

11 वोʐ जाँच (Voltage check) (Fig 6): यिद जाँच िकए जा 
रहे सिकŊ ट को वोʐेज की आपूितŊ की जाती है, तो वोʐेज जाँच का 
उपयोग सिकŊ ट जाँच के ŝप मŐ िकया जा सकता है।

12 सिकŊ ट से जुड़े सभी कनेƃसŊ और वोʐेज की जाँच के साथ, Ůȑेक 
टिमŊनल और बॉडी Ťाउंड के बीच वोʐेज को मापŐ। यिद माप बाईं ओर 
की आकृित मŐ िदखाए गए अनुसार िलया गया था और पįरणाम नीचे 
सूचीबȠ थे, तो इसका मतलब है िक सिकŊ ट टिमŊनलो ंB -1 और A -1 
के बीच खुला है.

वोʐेज के बीच (Voltage Between)

C-1 और बॉडी Ťाउंड: लगभग। 5V

B-1 और बॉडी Ťाउंड: लगभग। 5V

A-1 और बॉडी Ťाउंड: 0V

इसके अलावा, यिद मापा मान नीचे सूचीबȠ थे, तो इसका मतलब है िक 
ऐसे ˑर का Ůितरोध (असामाɊता) है जो टिमŊनलो ंA-1 और B-1 के बीच 
सिकŊ ट मŐ वोʐेज डŌ ॉप से   मेल खाता है।

वोʐेज के बीच (Voltage Between)

C-1 और बॉडी Ťाउंड: लगभग। 5V

B-1 और बॉडी Ťाउंड: लगभग। 5V 2V वोʐेज डŌ ॉप

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.32
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A-1 और बॉडी Ťाउंड: लगभग .3V

शॉटŊ सिकŊ ट चेक (वायर हानőस टू Ťाउंड) (Fig 7)

8 नेिगव केबल को बैटरी से िडˋनेƃ करŐ।

9 सिकŊ ट के दोनो ं िसरो ं पर िडˋनेƃ कनेƃर की जाँच की जानी 
चािहए।

नोट : यिद चेक िकया जाने वाला सिकŊ ट अɊ पासŊ से जुड़ा है, 
तो उन िहˣो ंके सभी कनेƃरो ंको िडˋनेƃ करŐ। अɊथा, 
समाधान गलत हो  जाएगा।

13 सिकŊ ट के एक छोर पर टिमŊनलो ंके बीच Ůितरोध को मापŐ (आंकड़े मŐ 
A-1 टिमŊनल) और बॉडी Ťाउंड। यिद िनरंतरता का संकेत िदया जाता 
है, तो इसका मतलब है िक सिकŊ ट के टिमŊनलो ंA-1 और C -1 के 
बीच Ťाउंड को शाटŊ करने  की जŜरत  है।

14  सिकŊ ट (कनेƃर B) मŐ शािमल कनेƃर को िडˋनेƃ करŐ  और 
A -1 और बॉडी Ťाउंड के बीच Ůितरोध को मापŐ. (Fig 7)

 यिद िनरंतरता का संकेत िदया जाता है, तो इसका मतलब है िक सिकŊ ट 
को टिमŊनलो ंA-1 और B-1 . के बीच जमीन पर छोटा कर िदया गया 
है (Fig 8)

15 अिधकांश Ŝक-Ŝक कर िबजली के खराब कनेƕन या वायįरंग के 
कारण होते हœ, हालांिक एक िचपके Šए įरले या सोलनॉइड मŐ कभी-
कभी गलती हो सकती है। उिचत कनेƕन के िलए इसकी जाँच करते 
समय, संिदƭ सिकŊ ट की सावधानीपूवŊक जाँच करŐ। (Fig 9 और10)

16 कनेƃर के िहˣो ंका खराब मेिलंग, या कनेƃर बॉडी मŐ पूरी तरह से 
नही ंबैठे टिमŊनल (बैक आउट)।

17 टिमŊनलो ंपर गंदगी या जंग। टिमŊनलो ंको साफ और िकसी भी गȽगी  
से मुƅ होना चािहए जो उिचत टिमŊनल संपकŊ  को बािधत कर सकता 
है।

18 ƗितŤˑ कनेƃर बॉडी, नमी और गंदगी के िलए टिमŊनलो ंको उजागर 
करना, साथ ही घटक या संयोजक कनेƃर के साथ उिचत टिमŊनल 
अिभिवɊास बनाए नही ंरखना।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.32
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19 सɾİɀत संयोजक टिमŊनल का उपयोग करके अǅा संपकŊ  तनाव 
सुिनिʮत करने के िलए सम˟ा सिकŊ ट मŐ Ůȑेक कनेƃर टिमŊनल की 
सावधानीपूवŊक जांच करŐ। यिद संपकŊ  तनाव पयाŊɑ नही ंहै, तो संपकŊ  
तनाव बढ़ाने या बदलने के िलए इसे सुधारŐ ।

20 खराब टिमŊनल-टू-वायर कनेƕन। (Fig 11)

 खराब कनेƕन के िलए सम˟ा सिकŊ ट मŐ Ůȑेक वायर हानőस को 
मरʃत को हʋे से हाथ से िहलाकर जांचŐ। यिद कोई असामाɊ 
İ̾थित पाई जाती है तो उसे सही करे 

21 वायर इंसुलेशन िजसे रगड़ा जाता है, िजससे Ŝक-Ŝक कर शॉटŊ हो 
जाता है Ɛोंͤिक नंगे Ɨेũ अɊ वायįरंग या वाहन के कुछ िहˣो ंको 
छूता है।

22 इɌुलेशन के अंदर टूटी Šई वायर (Fig 12)। यह İ̾थित एक अǅा 
सिकŊ ट िदखाने के िलए िनरंतरता जांच का कारण बन सकती है, लेिकन 
यिद बŠ- Ōː œड-Ůकार के वायर के केवल 1 या 2 वायर बरकरार हœ, तो 
Ůितरोध बŠत अिधक हो सकता है। यिद कोई असामाɊता पाई जाती 
है, तो मरʃत करŐ  या बदलŐ।

23 िवधुत  सिकŊ ट सेवा के िलए सावधािनयां: कपलर को िडˋनेƃ और 
कनेƃ करते समय, इिưशन İˢच को बंद करना सुिनिʮत करŐ , 
अɊथा इलेƃŌ ॉिनक पुजő ƗितŤˑ हो सकते हœ।

24 सावधान रहŐ िक माइŢो कंɗूटर का उपयोग करने वाले भागो ंके िवधुत  
टिमŊनलो ंको न छुएं (जैसे इलेƃŌ ॉिनक िनयंũण इकाई जैसे ECM, 
P/S िनयंũक, आिद)। आपके शरीर से िनकलने वाली ̾थैितक िबजली 
इन िहˣो ंको नुकसान पŠंचा सकती है।  (Fig 13)

25 कɘसŊ को िडˋनेƃ करते समय, वायर हानőस को न खीचें, लेिकन 
कपलर को ही पकड़ना सुिनिʮत करŐ। लॉक टाइप कपलर के साथ, 
िडˋनेƕन से पहले अनलॉक करना सुिनिʮत करŐ। िबना अनलॉक 
िकए कपलर को िडˋनेƃ करने का Ůयास करने से कपलर को 
नुकसान हो सकता है। लॉक टाइप कपलर को कनेƃ करते समय, 
इसे तब तक डालŐ जब तक िक Ȱिन सुनाई न दे और इसे सुरिƗत ŝप 
से कनेƃ करŐ। 

26 िकसी भी टेːर (वोʐमीटर, ओममीटर,) को कभी भी इलेƃŌ ॉिनक 
िनयंũण इकाई से कनेƃ न करŐ  जब उसका कपलर िडˋनेƃ हो 
जाए। इसे करने के Ůयास से इसे नुकसान हो सकता है। (Fig 14)

27 िकसी ओममीटर को कभी भी इलेƃŌ ॉिनक िनयंũण इकाई से उसके 
कपलर से कनेƃ करके न जोड़Ő। ऐसा करने का Ůयास इलेƃŌ ॉिनक 
िनयंũण इकाई और सŐसर को नुकसान पŠंचा सकता है। (Fig 15)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.32
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28 िनिदŊʼ वोʐमीटर/ओममीटर का उपयोग करना सुिनिʮत करŐ। 
अɊथा, सटीक माप Ůाɑ नही ंिकया जा सकता है या ʩİƅगत चोट 
लग सकती है। यिद िनिदŊʼ नही ंहै, तो उǄ Ůितबाधा (M/V Ɋूनतम) 
या िडिजटल Ůकार के वोʐमीटर वाले वोʐमीटर का उपयोग करŐ।

29 एक टेːर जांच का उपयोग करके िवधुत कनेƃसŊ पर माप लेते समय, 
कनेƃर (1) (Fig 16) के वायर हानőस साइड (पीछे की ओर) से जांच 
(2) डालना सुिनिʮत करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.32
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.33
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

िविभɄ Ůकार के डायोड को पहचानŐ और जांचŐ (Identify and check different types of diodes)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• पैकेज के Ůकार की पहचान करŐ
• डायोड के फॉरवडŊ टू įरवसŊ रेिस Őːस अनुपात का िनधाŊरण करŐ
• अǅे/ख़राब डायोड की पहचान करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: डायोड पैकेज और टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ

1 िदए गए िमिŵत लॉट मŐ से कोई एक डायोड चुनŐ। डायोड पर छपे कोड 
नंबर को O और T शीट मŐ įरकॉडŊ करŐ।

2 चुने Šए डायोड के िलए, चाटŊ देखŐ और पहचानŐ और पैकेज के Ůकार 
(जैसे कांच/ɘाİːक/िसरेिमक/धातु आिद) को įरकॉडŊ करŐ।

3 चाटŊ की पहचान करने वाले चुने Šए डायोड के िलए और डायोड के 
एनोड टिमŊनल के ऊपर लाल रंग की एक छोटी ˠीव लगाएं।

4 िविभɄ Ůकार के कम से कम 5 डायोड के िलए चरण 1 से 3 दोहराएँ 
और अपने अनुदेशक से अपने काम की जाँच करवाएँ।

टाˋ 2: ओममीटर/मʐीमीटर का उपयोग करके डायोड की जाँच करना

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1No.

• मʐीमीटर - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• वाहन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• िमिŵत Ůकार के डायोड - 20 Nos./batch.

• लाल रंग की ˠीव का वायर - 10 cm

• पैच कॉडŊ - आवʴकतानुसार 

1 ओममीटर/मʐीमीटर को 100 ओम की सीमा पर सेट करŐ। मीटर की 
कैरŎआउट Ůितरोध-शूɊ-सेिटंग।

यिद आवʴक हो तो अɊ ओम ŵेणी चुनŐ।

2 टाˋ 1 मŐ पहचाने गए डायोड मŐ से एक को िपक करŐ। ओममीटर 
जांच को डायोड टिमŊनलो ंमŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1a मŐ िदखाया 
गया है। मीटर Ȫारा िदखाए गए Ůितरोध रीिडंग को O और T शीट की 
टेबल  1 मŐ įरकॉडŊ करŐ।

3 डायोड से जुड़े मीटर Ůोब को उʐा करŐ  जैसा िक Fig 1b मŐ िदखाया 
गया है और टेबल  1 मŐ मीटर Ȫारा िदखाए गए रीिडंग को įरकॉडŊ करŐ।.

4 चरण 2 और 3 मŐ दी गई रीिडंग से, आगे और įरवसŊ Ůितरोध के बीच 
अनुपात की गणना और įरकॉडŊ करŐ।

5 दजŊ की गई जानकारी से डायोड की İ̾थित के बारे मŐ अपना िनʺषŊ 
दŐ। िनʺषŊ िनकालने के िलए नीचे िदए गए सुझावो ंका Ůयोग करŐ ;
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 - अǅे डायोड मŐ, एक िदशा मŐ Ůितरोध 100 ओम से कम और 
दूसरी िदशा मŐ बŠत अिधक या लगभग अनंत/खुला होगा। सबसे 
खराब मामलो ंमŐ िनɻ से उǄ Ůितरोध के बीच का अनुपात कम से 
कम 1:1000 हो सकता है।

- छोटे डायोड दोनो ंिदशाओ ंमŐ शूɊ या बŠत कम Ůितरोध िदखाते 
हœ।

- खुला डायोड दोनो ंिदशाओ ंमŐ अनंत/खुला िदखाता है।

6 िविभɄ Ůकार के िदए गए कम से कम दस और डायोड के िलए चरण 
2 से 4 दोहराएं।      

7 अपने अनुदेशक से काम की जांच करवाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.33
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अवलोकन और सारणीकरण शीट (Observation and Tabulation Sheet)

टेबल - 1

 (Trainee) (Instructor)

Label

Number

Code Number

printed on

the DIODE

Type of

package

Resistance value in

one 

direction

opposite

direction

Ratio between

forward and reverse 

resistance

Condition

of diode

FIT/UNFIT

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.33
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चाटŊ - 1

                                                                   डायोड और पैकेिजंग के Ůकार

            कम पावर - ɘाİːक पैकेज डायोड

कम पावर - धातु पैकेज डायोड

बŠत कम पावर - Ƹास पैकेज डायोड

                   उǄ पावर - धातु पैकेज डायोड

              बŠत उǄ पावर - धातु पैकेज डायोड

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.33
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.34
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

िŰज रेİƃफायर / रेगुलेटर के िनरीƗण और संयोजन का अɷास (Practice to inspection and 
assembling the bridge rectifier / regulator)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• रेİƃफायर/रेगुलेटर का िनरीƗण और संयोजन करना

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1No.

• सोʒįरंग आयरन - 1No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• वाहन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

• सोʒįरंग ɢेƛ - आवʴकतानुसार 

• लीड वायर - आवʴकतानुसार 

• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 अʐरनेटर को वाहन से हटा दŐ।

2 अʐरनेटर को िवघिटत करŐ  और िवघिटत भागो ंको साफ करŐ।

3 रेİƃफायर रेगुलेटर को साफ और िनरीƗण करŐ।

4 तांबे की साफ सतह के िलए रोटर के िसरो ंको साफ और िनरीƗण 
करŐ।

5 आसान सोʒįरंग के िलए डायोड िपग टॉʤ को साफ करŐ।

6 सोʒįरंग आयरन को पयाŊɑ ŝप से गमŊ करŐ  तािक सोʒर उस पर 
िचपक जाए।

7 Ůȑेक डायोड लीड और ːेटर लीड के िसरो ंको गीला करŐ।

डायोड को गीला करते समय एक हीट डैİɼंग िसलप का 
उपयोग िकया जाना चािहए जैसा िक Fig मŐ िदखाया गया है 
तािक डायोड मŐ गमŎ के Ůवाह को रोका जा सके।

8 तीन डायोड लीड को एक साथ और सोʒर A B C को अलग रखŐ।

9 िमलाप ABC ːेटर से Ůȑेक डायोड समूह की ओर जाता है 
(3 समूह)।

ːेटर लीड मŐ रेİƃफायर तक पŠंचने के िलए और घूमने वाले 
रोटर से दूर मोड़ने के िलए पयाŊɑ लंबाई होनी चािहए।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.3.35
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - बेिसक इलेİƃŌकल और 
इलेƃŌ ॉिनƛ

टŌ ांिजːर की पहचान और जाँच (Identification and checking of transistor)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• एक डेटा बुक के संदभŊ मŐ िनɻिलİखत सूचनाओ ंके Ůकार-संƥा से एक टŌ ांिजːर की पहचान करŐ :

(a) िसिलकॉन या जमőͤिनयम
(b) PNP or NPN

(c) पैकेज Ůकार
(d) बेस, एिमटर, कलेƃर िपन

• ओममीटर का उपयोग करके िकसी िदए गए टŌ ांिजːर की İ̾थित का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools/Instruments)

• ŮिशƗु िकट - 1No.

• अंतररा Ō̓ ीय टŌ ांिजːर डाटा बुक - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)  

• िमिŵत Ůकार के टŌ ांिजːर - 32 Nos./batch

• लाल, पीले रंग की ˠीव वायर,    
 नीला और काला रंग - 10 cm each

• Ůितरोधी, İˢच - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: डेटा मैनुअल के संदभŊ मŐ टŌ ांिजːर Ůकार और लीड की पहचान करना

1 िदए गए िमिŵत लॉट मŐ से कोई एक टŌ ांिजːर लŐ, उसका लेबल नंबर 
और टŌ ांिजːर टाइप नंबर टेबल  1 मŐ दजŊ करŐ।

2 टŌ ांिजːर डेटा मैनुअल देखŐ और O की टेबल 1 मŐ टŌ ांिजːर के 
िनɻिलİखत िववरण खोजŐ और įरकॉडŊ करŐ

- चाहे िसिलकॉन हो या जमőͤिनयम

- चाहे NPN हो या PNP

- पैकेिजंग या केस की ŝपरेखा का Ůकार (उदाहरण: TO5, TO7 
आिद)

3 दजŊ िकए गए पैकेज के Ůकार से, टŌ ांिजːर डेटा मैनुअल और टेबल  
1 मŐ टŌ ांिजːर के िलए आधार, एिमटर और कलेƃर को इंिगत करने 
वाला िपन आरेख बनाएं।

4 उपयुƅ लंबाई की ˠीव, जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया है, नीचे 
दी गई रंग योजना का उपयोग करके टŌ ांिजːर के पहचाने गए िपनो ंमŐ 
लगाएं।

 आधार  - नीले रंग की ˠीव

 एिमटर  - लाल रंग की ˠीव

 कलेƃर - पीले रंग की ˠीव

 शीʒ - ɰैक कलर ˠीव

नोट: कुछ पावर टŌ ांिजːर मŐ, मेटल बॉडी ही कलेƃर होगी। 
ऐसे मामलो ंमŐ एक पŐͤिसल का उपयोग करके धातु के शरीर पर 
'C' का िनशान लगाएं। सभी टŌ ांिजːर मŐ शीʒ िपन नही ंहोगा।

5 िदए गए लॉट मŐ िविभɄ Ůकार के कम से कम पांच टŌ ांिजːर के िलए 
चरण 1 से 4 दोहराएं और अपने अनुदेशक से अपने काम की जांच 
करवाएं।
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टाˋ  2: ओममीटर का उपयोग करके टŌ ांिजːर जंƕनो ंका परीƗण करना

1 पहचानŐ िक उपयोग िकए जा रहे ओममीटर का कौन सा टिमŊनल 
मीटर की आंतįरक बैटरी के +ve टिमŊनल से जुड़ा है। मीटर रŐज को 
Rx100W पर सेट करŐ।

 बŠत कम या बŠत अिधक ओम रŐज मŐ ओममीटर अȑिधक करंट/

वोʐेज उȋɄ कर सकते हœ और परीƗण के दौरान कम पावर 
टŌ ांिजːर को नुकसान पŠंचा सकते हœ।

2 एक टŌ ांिजːर लŐ िजसके िपन को टाˋ 1 मŐ पहचाना और ˠीव िकया 
गया है। इस पर िनभŊर करते Šए िक चुना गया टŌ ांिजːर NPN है या 
PNP, टŌ ांिजːर के आधार पर मीटर के +ve या -ve को İƑप/होʒ 
करŐ  जैसा िक Fig  2a और 2b मŐ िदखाया गया है।

3 अɊ मीटर ठेस को एिमटर पर İƑप करŐ। जांचŐ िक Ɛा टŌ ांिजːर का 
बेस-एिमटर जंƕन डायोड कम Ůितरोध (कुछ दिसयो ंओम) या बŠत 
उǄ Ůितरोध (कुछ दस िकलोओम) िदखाता है। अपने अवलोकन को 
टेबल  1 मŐ दजŊ करŐ।

4 बेस-एिमटर से जुड़े Ůोड की Ŭुवीयता को उलट दŐ  और जांचŐ िक 
Ɛा टŌ ांिजːर का बेस-एिमटर जंƕन डायोड कम Ůितरोध या बŠत 
अिधक Ůितरोध िदखाता है। अपने अवलोकन को टेबल  1 मŐ दजŊ करŐ।

5 ːेप 3 और 4 मŐ दजŊ िकए गए अवलोकनो ंसे, और नीचे दी गई टेबल  
का हवाला देते Šए, िनʺषŊ और įरकॉडŊ करŐ , टŌ ांिजːर के बेस-एिमटर 
जंƕन डायोड की İ̾थित GOOD, खुली या छोटी के ŝप मŐ O की 
टेबल  1 मŐ है।

 Resistance of P-N Resistance of P-N Condition of P-N
 junction with meter junction with meter junction
 prods in one direction in reversed direction
  
 LOW VERY HIGH GOOD

 LOW LOW SHORTED

 VERY HIGH VERY HIGH OPEN(See note above)

टेबल 1

नोट: यिद दोनो ं िदशाओ ंमŐ मापा गया जंƕन का Ůितरोध 
अिधक है, तो टेबल  मŐ दी गई जंƕन की İ̾थित के अलावा, 
एक अɊ संभावना यह है िक आपका पहचाना गया आधार 
िपन गलत हो सकता है। आप एिमटर-कलेƃर मŐ Ůितरोध माप 
रहे होगें। संदेह की İ̾थित मŐ, टŌ ांिजːर के पहचाने गए िपनो ं
को दोबारा जांचŐ और चरण 2, 3 और 4 दोहराएं।

6 ːेप 2,3,4 और 5 दोहराएँ और टŌ ांिजːर के बेस-कलेƃर जंƕन 
डायोड की İ̾थित की जाँच करŐ।

7 एिमटर-कलेƃर मŐ Ůितरोध को मापŐ और अवलोकन को वी-हाई (> 
1MW) या LOW (<500W) के ŝप मŐ įरकॉडŊ करŐ। 

नोट: एक अǅे टŌ ांिजːर मŐ एिमटर और कलेƃर के बीच 
Ůितरोध बŠत अिधक होगा। एक कम Ůितरोध इंिगत करता 
है िक टŌ ांिजːर ख़राब  है.

8 एिमटर-कलेƃर के आर-पार सही Ŭुवता के साथ मीटर को İƑप करŐ  
जैसा िक Fig 3 मŐ िदखाया गया है। बेस-कलेƃर को नम उंगिलयो ंसे 
˙शŊ करŐ  जैसा िक Fig 3 मŐ िदखाया गया है और जांचŐ िक Ɛा मीटर 
Ȫारा िदखाया गया Ůितरोध यह दशाŊता है िक टŌ ांिजːर चालू हो रहा है। 
टेबल  1 मŐ अपने अवलोकन को हाँ या नही ंके ŝप मŐ दजŊ करŐ।

9 ːेप 5,6,7 और 8 मŐ दजŊ ŮेƗणो ंसे, परीƗण के तहत टŌ ांिजːर की 
समŤ İ̾थित पर अपना िनʺषŊ दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.35
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10 िविभɄ Ůकार के कम से कम पांच और टŌ ांिजːर के िलए चरण 1 से 
9 तक दोहराएं।

11 अपने अनुदेशक से अपने काम की जांच करवाएं।

कौशल Ţम (Skill sequence)

OR गेट पįरपथ बनाइए और ś͖ थ टेबल की पुिʼ कीिजए (Construct OR gate circuits and verify 
the truth table)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ůितरोधक और टŌ ांिजːर चुनŐ
• सिकŊ ट को रेिसːर और टŌ ांिजːर से कनेƃ करŐ।

OR लॉिजक गेट का िनमाŊण करŐ  और Ś͖ थ टेबल  को सȑािपत करŐ  
(Construct OR logic gate and verify the truth table)

टŌ ांिजːर को Fig 1 मŐ िदखाए अनुसार कनेƃ करŐ।

समानांतर मŐ İˢच कनेƃ करŐ।

आउटपुट पर बʛ कनेƃ करŐ।

बैटरी कनेƃ करŐ।

İˢच को संचािलत करŐ  और बʛ को देखŐ और Ś͖ थ टेबल 1 बनाएं।

अपने अनुदेशक से काम की जांच करवाएं। 

टेबल 1

 A B C ON/OFF condtion of bulb

 0 0 0

 0 0 1

 0 1 0

 0 1 1

 1 0 0

 1 0 1

 1 1 0

 1 1 1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.35
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 A                    B          बʛ की चालू/बंद İ̾थित 
      0                     0

      0                   1

      1                   0

      1                    1

Fig 2

Fig 3

AND गेट पįरपथ बनाइए और Ś͖ थ  टेबल  सȑािपत कीिजए

दो ऑन-ऑफ İˢच कनेƃ करŐ।

21 W/12 V बʛ को लोड के ŝप मŐ कनेƃ करŐ।

बैटरी 12V कनेƃ करŐ।

Fig 2 मŐ दशाŊए अनुसार उपयुƅ वायसŊ से पįरनािलका 12 V (No) को 
जोिड़ए।

उपयुƅ Ůितरोधो ंसे जुड़े 3 NPN 2A टŌ ांिजːर।

İˢच का संचालन करŐ  और बʛ को उसके कायŊ के िलए देखŐ।

Ś͖ थ  टेबल  2 तैयार करŐ।

अपने अनुदेशक से काम की जांच करवाएं।

टेबल 2

NOT गेट का िनमाŊण करŐ  और Ś͖ थ टेबल  को Ś͖ थ टेबल सȑािपत करŐ

1mm वायसŊ का उपयोग करŐ  और नॉट गेट िवधुत पįरपथ बनाएं (Fig  3 
और 4)

टिमŊनल सामाɊ ŝप से बंद टेप के साथ 12V 21W डबल 
संपकŊ  बʛ, 12V įरले (B,L,S).

12V बैटरी कनेƃ करŐ।

आउटपुट पर बʛ कनेƃ करŐ।

İˢच का संचालन करŐ  और बʛ को उसके कायŊ के िलए देखŐ।

अपने अनुदेशक से काम की जांच करवाएं.

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.35
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Fig 4ś͖ थ टेबल

 I/P O/P

 0 (OFF) 1 (ON)

 1 (ON) 0 (OFF)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.35

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



118

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.36
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - मैɊुफैƁįरंग Ůोसेस और Ɋूमेिटƛ

गैस वेİʒंग पर अɷास (Practice on gas welding)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग ɘांट के िविभɄ उपकरणो/ंभागो ंकी पहचान करŐ
• गैस िसलŐडर सुरƗा ले जाएँ
• सभी घटको ंको जोड़ने वाले ऑƛी-एिसिटलीन गैस वेİʒंग ɘांट की ̾थापना करŐ
• सभी कनेƕनो ंपर गैस įरसाव के िलए परीƗण
• रेगुलेटसŊ पर आवʴक गैस दबाव सेट करŐ
• िबना बैकफायर के गैस की ɢेम  को जलाना और बुझाना
• ɊूटŌल, ऑƛीकरण और काबŊराइिजंग लपटŐ सेट करŐ
• सही Ţम बनाए रखते Šए ऑƛी-एिसिटलीन गैस वेİʒंग संयंũ को बंद करŐ
• ऑƛी-एिसिटलीन गैस वेİʒंग संयंũ का उपयोग करते समय सभी सुरिƗत Ůथाओ ंका पालन करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• ˙ैनर D/E - 1 No.

• िसिलंडर की - 1 No.

• दबाव नापने का यंũ - 1 No.

• टŌ ॉली - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipment / Machinery)

• एयर कंŮेस - 1 No.

• ऑƛी-एिसिटलीन संयंũ - 1 No.

• रेगुलेटर (बाएं और दाएं Ūेड) - 1 No each.

• नोजल Ƒीनर   1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• शॉप आयल - आवʴकतानुसार  

• कॉटन रैग - आवʴकतानुसार

• िफलर रॉड - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 ऑƛी-एिसिटलीन संयंũ की ̾थापना (Fig 1)

2 ऑƛीजन और एिसिटलीन िसलŐडरो ंको कैप के साथ ːोर से गैस 
वेİʒंग Ɨेũ मŐ ले जाएं। ऑƛीजन िसलŐडर की पहचान उस पर लगे 
काले रंग से होती है। एिसिटलीन िसलŐडर की पहचान उस पर िचिũत 
मैŝन रंग से होती है। साथ ही ऑƛीजन िसलŐडर एिसिटलीन िसलŐडर 
से लंबा होगा और ऑƛीजन िसलŐडर का ʩास एिसिटलीन िसलŐडर 
के ʩास से कम होगा।

3 सुिनिʮत करŐ  िक पूरा िसलŐडर खाली िसलŐडर से अलग रखा गया है।

4  गैस िसिलंडरो ंको एक टŌ ॉली मŐ रखŐ और उɎŐ एक जंजीर से सुरिƗत 
करŐ।

5 िसिलंडर को हमेशा िसिलंडर œːड मŐ/फशŊ पर सीधा/खड़ी रखŐ। 
(Fig 2)

6 चलते समय, गैस िसलŐडर को ऊȰाŊधर İ̾थित मŐ थोड़ा झुकाकर रखा 
जाना चािहए और िसलŐडर के वाʢ को नुकसान से बचाने के िलए 
Ůोटेƃर कैप का इˑेमाल िकया जाना चािहए। (Fig 3)

 7 िसलŐडर को जमीन पर Ɨैितज ŝप से रोल न करŐ।

8 िसलŐडर के ढſन हटा दŐ। गैस िसलŐडर के वाʢो ंको जʗी से 
खोलकर और िसलŐडर की चाबी से बंद करके उɎŐ तोड़Ő। (Fig 4)

9 िसलŐडर वाʢ सॉकेट से गंदगी और धूल के कणो ंको िसलŐडर वाʢ को 
Ţैक करके साफ िकया जाता है। यह िसलŐडर वाʢ के अनुिचत बैठने 
के कारण गैस के įरसाव से बच जाएगा और धूल के कणो ंको रेगुलेटसŊ 
मŐ Ůवेश करने से भी रोकेगा िजससे रेगुलेटसŊ को नुकसान हो सकता 
है।

10 िसिलंडर को फोड़ते समय हमेशा वॉʢ आउटलेट के सामने खड़े हो।ं 
(Fig 5)

।
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11 सुिनिʮत करŐ  िक आपके हाथ Ťीस या तेल से मुƅ हœ।

12 ऑƛीजन रेगुलेटर को ऑƛीजन गैस िसलŐडर (दािहने हाथ के Ūेड.) 
से कनेƃ करŐ।

13 एिसिटलीन रेगुलेटर को एिसिटलीन गैस िसलŐडर (बाएं हाथ के Ūेड) से 
कनेƃ करŐ

14 सुिनिʮत करŐ  िक दोनो ंरेगुलेटसŊ के दबाव अडजİːंग ˌू मुƅ İ̾थित 
मŐ हœ।

15 िसिलंडरो ंपर सही रेगुलेटर कनेƃ करना सुिनिʮत करŐ। एिसिटलीन 
कनेƕन मŐ बाएं हाथ का Ūेड होता है और ऑƛीजन मŐ दािहने हाथ 
का रेगुलेटर होता है।

16 नट्स को जोड़ने वाले एिसिटलीन रेगुलेटर के ऊपर एक Ťूव कट होगा 
(Fig 6) और Ůेशर गेज डायल मैŝन रंग का होगा।

17 सभी Ūेडेड कनेƕनो ंको शुŝ मŐ हाथो ंसे कस कर तय िकया जाना 
चािहए और उसके बाद ही ˙ैनर का उपयोग िकया जाना चािहए। यह 
Ţॉस Ūेड के साथ असŐबली से बचने मŐ मदद करेगा िजससे Ūेड्स को 
नुकसान हो सकता है। Ūेड को नुकसान से बचाने के िलए हमेशा सही 
आकार के ˙ैनर का उपयोग करŐ। (Fig 7)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.36
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18 ɰोपाइप संलư करना (Attaching blowpipe): नली-पाइप के 
दूसरे िसरे को ɰोपाइप इनलेट्स से जोड़ा जाना है। (Fig 8) ɰोपाइप 
के िसरो ंपर होज़-ŮोटेƃसŊ को ठीक करŐ। कोनो ंपर एक खांचे के साथ 
नली रƗक एिसिटलीन नली-पाइप पर तय होते हœ और ɰोपाइप के 
एिसिटलीन इनलेट से जुड़े होते हœ। होज़-ŮोटेƃसŊ िबना कटे िनशान 
के ऑƛीजन होज़-पाइप पर लगे होते हœ और ɰोपाइप के ऑƛीजन 
इनलेट से जुड़े होते हœ।(Fig 9)

19 नली-Ůोटेƃर ɰोपाइप से रबर की नली मŐ गैस की वापसी से रƗा 
करते हœ। वे गैर-वापसी वाʢ के ŝप मŐ कायŊ करते हœ।

20 गैस के दबाव को एडजː करना (Adjusting the gas 

pressure): ऑƛीजन और एिसिटलीन दोनो ंके िलए गैस के दबाव 
को नोजल के आकार के अनुसार रेगुलेटर पर समायोिजत करना 
पड़ता है।

21 नोजल का आकार सामŤी और मोटाई के अनुसार चुना जाता है।

22 गैस के दबाव को एडजː करने के िलए, दोनो ंिसलŐडरो ंके वाʢो ंको 
धीरे-धीरे बारी-बारी से खोलŐ और दोनो ं रेगुलेटर पर दबाव एडजː 
िशकंजा कसने के िलए छोटे आकार के नोजल के िलए 0.15 िकŤा / 
सेमी 2 के ŝप मŐ दबाव सेट करŐ। (Fig 10) सुिनिʮत करŐ  िक गैस का 
दबाव सेट करते समय ɰो पाइप कंटŌ ोल वाʢ खुले रखे गए हœ.

23 गैस रेगुलेटर के काम के दबाव पर दबाव पढ़ा जा सकता है।

24 įरसाव के िलए परीƗण: įरसाव के िलए सभी कनेƕनो ंका परीƗण 
िकया जाना चािहए।

25 एिसिटलीन कनेƕन के िलए साबुन के पानी का घोल और ऑƛीजन 
कनेƕन के िलए ताजे पानी का इˑेमाल करŐ। (Fig 11)

26 ऑƛीजन कनेƕन पर साबुन के पानी के इˑेमाल से आग लगने का 
खतरा हो सकता है।

27 लीकेज टेː के दौरान कभी भी मािचस या ɢेम लाइट का इˑेमाल न 
करŐ।

28 ɢेम  जलाना: वेİʒंग ɰोपाइप यानी नोजल नंबर 3 की गदŊन के िलए 
अनुशंिसत आकार के नोजल को संलư करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.36
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29 गैस िसलŐडरो ंको खोलŐ और रेगुलेटर पर अनुशंिसत गैस के दबाव को 
एडजː करŐ .

30 नोजल नंबर 3 के िलए ऑƛीजन और एिसिटलीन का दबाव 
0.15kgs / cm2 है।

31 िसिलंडर के वॉʢ बŠत धीरे-धीरे खोलŐ।

32 रेगुलेटर पर Ůेशर सेट करते समय, सटीक सेिटंग के िलए ɰोपाइप 
कंटŌ ोल वॉʢ खुला रखŐ।

33 एिसिटलीन िनयंũण वाʢ खोलŐ 1/4 ɰोपाइप चालू करŐ  और एक 
˙ाकŊ  लाइटर से Ůǜिलत करŐ। (Fig 12) एिसिटलीन एक काले धुएं 
के साथ वायुमंडलीय हवा मŐ ऑƛीजन का उपयोग करके जलती है।

34 ˙ाकŊ  लाइटर के अलावा आग के िकसी अɊ ŷोत का उपयोग करने 
से बचŐ.

35 ɰोपाइप को अपने और दूसरो ंसे दूर खुले ̾थान मŐ सुरिƗत िदशा मŐ 
इंिगत करŐ।

36 एिसिटलीन को तब तक बढ़ाएं जब तक िक काला धुआं गायब न हो 
जाए।(Fig 13)

37 ɢेम  का िनरीƗण करŐ  और ɰोपाइप के ऑƛीजन िनयंũण वाʢ को 
खोलकर ऑƛीजन डालŐ। अब िटप के िसरे पर एक चमकीला सफेद 
शंकु िदखाई देने लगता है। (Fig 14)

38 िविभɄ Ůकार के ऑƛी-एिसिटलीन लपटो ंको सेट करने के िलए ɢेम  
एडजː

39 सफेद शंकु को ˙ʼ और गोल बनाने के िलए तट̾थ ɢेम , और 
पयाŊɑ ऑƛीजन को एडजː करने के िलए। (Fig 15)

40 ɰोपाइप से िनकलने वाले गैस िमŵण मŐ ऑƛीजन और एिसिटलीन 
का आयतन बराबर होता है।

41 ऑƛीकरण ɢेम  को एडजː करने के िलए, तट̾थ ɢेम  से 
एिसिटलीन Ůवाह को कम करŐ।

42 सफेद शंकु छोटा और नुकीला हो जाएगा।

43 ǜाला से िससकने की आवाज िनकलेगी और उसकी लंबाई कम होगी। 
(Fig 16)

44 ɰोपाइप के गैस िमŵण मŐ एिसिटलीन की तुलना मŐ ऑƛीजन की 
माũा अिधक होती है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.36

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



122

48 ɰोपाइप के गैस िमŵण मŐ एिसिटलीन की तुलना मŐ ऑƛीजन की 
माũा जयादा  होती है।

49 वेİʒंग के दौरान ɰो पाइप के िनरंतर उपयोग के बाद नोजल धातु के 
कणो ंया छी ंͤटे से अवŜȠ हो सकता है। 

50 नोज़ल Ƒीनर का उपयोग करके गैसो ंके िनरंतर Ůवाह को Ůाɑ करने 
के िलए इस Ŝकावट को दूर करना होगा। (Fig 18)

51 एिसिटलीन िसलŐडर वाʢ बंद करŐ।

52 ऑƛीजन िसलŐडर वाʢ बंद करŐ। 

53 ɰोपाइप एिसिटलीन वाʢ खोलŐ और सभी गैस दबाव को छोड़ दŐ।

54 ɰोपाइप ऑƛीजन वाʢ खोलŐ और सभी गैस दबाव को छोड़ दŐ।

55 रेगुलेटर पर दोनो ंदबाव गेज को शूɊ पढ़ना चािहए।

56 एिसिटलीन रेगुलेटर  दबाव समायोजन पŐच जारी करŐ।

57 ɰोपाइप एिसिटलीन वाʢ बंद करŐ।

58 ɰोपाइप ऑƛीजन वाʢ बंद करŐ।

सुिनिʮत करना (Ensure)

- उपकरण के आसपास कोई आग नही ंहै

- नोजल को पानी मŐ डुबाने से गैस पूरी तरह खȏ हो जाती है।

45 काबŊराइिजंग ɢेम को एडजː करने के िलए, ɢेम को ɊूटŌ ल मŐ 
एडजː करŐ  और िफर एिसिटलीन डालŐ।

46 सफेद शंकु लंबे समय तक पंख जैसे भाग से िघरा होगा।

47 ǜाला अिधक लंबाई वाली चुपचाप जलेगी। (Fig 17)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.36
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कौशल Ţम (Skill sequence)

ɡूजन िबना िफलर रॉड के सपाट İ̾थित मŐ चलता है (Fusion runs without filler rod in flat 
position)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• ɡूजन िबना िफलर रॉड के समतल İ̾थित मŐ चलता है
• ɡूजन िफलर रॉड के साथ समतल İ̾थित मŐ चलता है

ɡूजन िबना िफलर रॉड के सपाट İ̾थित मŐ चलता है (Fusion 

runs without filler rod in flat position)

M.S. को िचि˥त करŐ  और काटŐ। 152 x 122 x 3.15 mm  आकार के 
शीट टुकड़े एक हाथ लीवर कतरनी का उपयोग कर।

उंगिलयो ंको कतरनी ɰेड से दूर रखने के िलए देखभाल की 
जानी चािहए। चोट से बचने के िलए दˑाने पहनŐ।

कटे Šए टुकड़ो ंको आँवले पर हैमर से सीधा कर लŐ।

डŌ ाइंग के अनुसार शीट को आयामो ंमŐ फाइल करŐ  और समाɑ करŐ।

ˋेच के अनुसार शीट की सतह पर समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ  और 
पंच करŐ  और वेİʒंग टेबल पर जॉब पीस को फायर िŰक सपोटŊ के साथ 
समतल İ̾थित मŐ सेट करŐ।

नोजल आकार 3 को ɰोपाइप मŐ चुनŐ और संलư करŐ।

सुरƗा पįरधान और गैस वेİʒंग चʳे पहनŐ।

रेगुलेटर पर एिसिटलीन और ऑƛीजन का दबाव 0.15 िकŤा/सेमी2 
सेट करŐ।ऑƛी-एिसिटलीन गैसो ंको Ůǜिलत करŐ  और तट̾थ ɢेम  को 
समायोिजत करŐ।काम पर ɰोपाइप को उसके दािहने हाथ के िसरे पर 
आवʴक कोण पर पकड़Ő।

शीट के दािहने छोर पर सतह को ɰोपाइप पर हʋी गोलाकार गित के 
साथ गमŊ करना शुŝ करŐ  और िचि˥त रेखा पर िपघला Šआ पूल बनाएं।

एक समान गित और ɰो पाइप कोण बनाए रखते Šए ɰोपाइप को दाएं 
से बाएं िदशा मŐ ले जाएं।

िकसी एक िबंदु पर गमŎ की अȑिधक सांūता से बचŐ।

यिद धातु बŠत अिधक गमŊ हो जाती है, तो ɰोपाइप को िपघले 
Šए पूल से Ɨण भर के िलए उठा लŐ।

बैकफ़ायर और ɢैशबैक से बचने के िलए, आंतįरक शंकु को 
िपघले Šए पूल से न छुएं।

याũा की दर को समायोिजत करके और ɰोपाइप को हʋी गोलाकार 
गित देकर िपघले Šए पूल को सही आकार मŐ रखŐ।बाएं छोर पर ŜकŐ  और 
ɰोपाइप को जʗी से उठाएं।आंच को बुझा दŐ  और ɰोपाइप को पानी मŐ 
ठंडा कर लŐ।͆यूͅड सतह को ːील वायर Űश से साफ़ करŐ  और ͆यूज़न 
रन की एकŝपता का िनरीƗण करŐ।

यिद टŌ ेवल ̇ ीड और ɰोपाइप गित सही है, तो ɡूजन रन एक 
समान चौड़ाई और यहां तक   िक लहरो ंके साथ िदखाई दŐगे।

एक समान संलयन और ɰो पाइप के बेहतर हेरफेर को Ůाɑ 
करने के िलए उपरोƅ 4 बार दोहराएं।

समतल İ̾थित मŐ िफलर रॉड के साथ ɡूजन रन  (Fusion run 

with filler rod in flat position)

नोजल का आकार चुनŐ और ठीक करŐ  और एिसिटलीन / ऑƛीजन दबाव 
0.15 kg/cm2 सेट करŐ

कॉपर-कोटेड, माइʒ ːील, (CCMS) िफलर रॉड 1.6 mm  का चयन 
करŐ।सुरƗा पįरधान और गैस वेİʒंग चʳे पहनŐ।ऑƛी-एिसिटलीन गैसो ं
को Ůǜिलत करŐ  और तट̾थ ɢेम  सेट करŐ।ɰोपाइप को जॉब की पं̓ड 
लाइन के साथ 60°- 70° के कोण पर दािहने हाथ पर पकड़Ő और लाइन 
के दािहने िकनारे पर एक छोटा िपघला Šआ पूल बनाएं।

ɢेम कोन को जॉब की सतह से 2.0 से 3.0 mm  की दूरी पर रखŐ।

वेʒ की रेखा के साथ 30° - 40° के कोण के साथ िपघले Šए पूल के पास 
इंिगत करते Šए, भराव रॉड को बाएं हाथ मŐ पकड़Ő।

एक िछिūत रेखा के दािहने छोर पर आधार धातु को िपघलाएं और िपघला 
Šआ पूल/पोखर बनाएं.

िफलर रॉड के िसरे को िपघले Šए पूल के कŐ ū मŐ डुबाकर ɡूज करŐ  और 
वेʒ बीड बनाने के िलए जॉब की सतह पर िफलर मेटल डालŐ।

ɰो पाइप और िफलर रॉड दोनो ंको एक समान गित के साथ पंच लाइन 
के साथ ɰोपाइप के िलए एक मामूली गोलाकार गित के साथ बाईं ओर 
ले जाएं।

िफलर रॉड को İ̾थर गित से ऊपर और नीचे (िपːन जैसी गित) ले जाएं।

िपघला Šआ पूल मŐ पयाŊɑ रॉड जोड़Ő तािक बीड  ऊंचाई और चौड़ाई मŐ 
समान ŝप से बन सके।

बीड के आकार और ɡूजन की आवʴक पैठ/गहराई को िनयंिũत करने 
के िलए िफलर रॉड के साथ ɰोपाइप की याũा की दर को समायोिजत करŐ।

ऑƛीकरण से बचने के िलए िफलर रॉड के िसरे को ɢेम की बाहरी 
ɢेम  के भीतर रखŐ.

Ţेटर को ठीक से भरकर िछिūत रेखा के बाएं छोर पर ŜकŐ ।

आग बुझा दŐ  और नोजल को ठंडा करŐ।

वेʒ की सतह को साफ करŐ। वेʒ बीड  की समान तरंगो ंऔर समान 
चौड़ाई/ऊंचाई के िलए िनरीƗण करŐ।

ɰो पाइप और िफलर रॉड के बेहतर हेरफेर को Ůाɑ करने के िलए शेष 
4 और िछिūत लाइनो ंके िलए इसे दोहराएं।
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गमŎ उपचार ŮिŢया (Heat treatment process)

अनुदेशक कƗा कƗ मŐ िविभɄ Ůकार की गमŎ उपचार ŮिŢया 
PROCEDURE वीिडयो Ůदान करते हœ

ŮिशƗुओ ंसे गमŎ उपचार का उȞेʴ िलखने के िलए कहŐ

ŮिशƗुओ ंको िविभɄ Ůकार की ऊˆा उपचार ŮिŢया िलखने के िलए कहŐ

ŮिशƗुओ ंको ऑटो घटको ंका नाम और गमŎ उपचार ŮिŢया के Ůकार 
िलखने के िलए कहŐ.

गैस वेİʒंग Ȫारा सीधे मोितयो ंऔर जोड़ो ंको बनाने का अɷास करŐ  
(Practice to make a straight beads and joints by gas 

welding) (Fig 1)

- िदए गए ˙ेिसिफकेशन के अनुसार ɘेट को गैस किटंग से काट लŐ.

िकनारो ंको चौकोर िघस  लŐ।

पीसते समय काले चʳे का Ůयोग करŐ।

ɘेटो ंके जुड़ने वाले िकनारो ंऔर सतह को साफ करŐ।

सुरƗाȏक कपड़े पहनŐ।

कटे Šए टुकड़ो ंके िकनारे की सीधी जाँच करŐ।

गैस वेİʒंग यूिनट तैयार करŐ  और गैस ɢेम को Ōː ेट लाइन वेʒ पर सेट 
करŐ।

धातु के टुकड़ो ंको जोड़ने के िलए वेİʒंग के Ůकार का चयन करŐ।

वेİʒंग रॉड और ɢƛ का चयन करŐ।

वकŊ  पीस के दोनो ं िसरो ं पर वकŊ  ˙ेिसिफकेशंस और टैकल-वेʒ के 
अनुसार पीस िवट फॉमŊ को Ōː ेट लाइन के ŝप मŐ सेट करŐ।

धातु के जोड़ो ंको िचिपंग हैमर से सीधी रेखा मŐ वेʒ करŐ  और वायर Űश 
से साफ करŐ।

वेİʒंग जोड़ो ंको गाल दŐ , यिद अनुिचत वेİʒंग इसे रीवेİʒंग Ȫारा ठीक 
करता है।

सुिनिʮत करŐ  िक दो धातु के टुकड़े िदए गए िनदőशो ंके अनुसार ठीक से 
जुड़े Šए हœ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.37
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - हाइडŌ ोिलƛ एवं Ɋूमेिटƛ और 
वाहन का वगŎकरण

िविभɄ Ůकार के वाहनो ंकी पहचान करŐ  (Identify different types of vehicle)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िविभɄ Ůकार के वाहन के नाम की पहचान करŐ।

टेबल  1

 SI. No.           Match Word Vehicle Name

  1

  2

  3

  4

  5

  6

 टेबल 1 - Cont.

 SI. No. Match Word Vehicle Name

  7

  8

  9

  10

  11

  12

ŮिŢया (PROCEDURE)

g टœकर

h िडलीवरी वैन

i डɼर टŌक

 j ːेशन वैगन

k  उठाओ

l जीप

2 Fig 1 के संदभŊ मŐ टेबल 1 मŐ वाहन का नाम िलİखए।

1 Fig 1 मŐ िदखाए गए वाहन के Ůकार का पता लगाएँ।

a कार

b टŌक पंजाब बॉडी या Ōː ेट टŌक

c टŌक आधा बॉडी

d टŌक ɢैट फॉमŊ Ůकार

e टŌ ैƃर

f ʩƅ टŌ ेलर के साथ टŌ ैƃर
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.38
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - हाइडŌ ोिलƛ एवं Ɋूमेिटƛ और 
वाहन का वगŎकरण

गैरेज और सिवŊस ːेशन उपकरणो ं के कायŊ की जांच पर अɷास करŐ  (Practice on check the 
function of garage and sevice station equipments)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वाहन के पुजŘ की पहचान करŐ
• वाहन िविनदőश डेटा की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• कंŮेशन गेज - 1 No.

• मापने वाला टेप - 1 No.

• वैƐूम गेज - 1 No.

• बोर डायल गेज  - 1 No.

• हाइडŌ ो मीटर  - 1 No.

• वोʐेज टेːर  - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipment / Machinery)

• वाहन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 
• इंजन तेल - आवʴकतानुसार  
• हाइडŌ ोिलक ūव - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

नोट: वाहन िविनदőश का अनुदेशक ŮदशŊन

Mahindra Balero GLX

  Engine  XD-3PF IDiesel 
  Type  4-stroke oversquare, 
   4-cylinder, in line
  
  Bore  94.0 mm
  
  Stroke 90.0 mm
  
  Cubic Capacity  2498 cc
  
  Compression Ratio  23 : 1
  
  Max. Gross Power  72.5 hp at 4000 R.P.M.
   (DIN 70020)
  
  Max. Gross Torque  15.3 kg-m at 2000 
   R.P.M
  
  Fuel Injection System Distributor pump
  
  Weight of Engine (dry)  200 kg with flywheel 
   and starter
  
  Cooling System  By Belt driven pump on 
   cylinder head,
   thermostat controlled

 Transmission                    5-speed,All synchromesh

  Ratios  1st Gear : 4.03 :1

   2nd Gear : 2.39 :1

   3rd Gear : 1.52 :1

   4th Gear : 1.00 :1

   5th Gear : 0.84 :1

   Reverse : 3.76 :1

  Transfer Case For 4WD only

  Ratios  High - 1 : 1, Low - 

   2.48 :1

  Suspension

  Front  2WD : Independent, 

   Coil Spring, Double

   acting telescopic 

   shock absorber and 

   anti roll bar

  4 WD : Semi -elliptical type,stabilizer bar at front

  Rear  Semi-elliptical leaf type

  Frame  Rectangular bular  

   section 5 intermediate 

   cross members 

   (6 for IFS). Rear bumper
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  Electricals

  

  Battery  12 volts, negative earth

  

  Capacity 70 amp. hr

  

  Alternator  65 amp. with built-in 

   regulator and vacuum 

   pump

  

  Drive  Belt drive

  Wheels and Tyres

  

  Wheels  Rim size 6J x 15

  

  Tyre  P215 / 75 R 15 radial

  Fuel System

  

  Capacity  60 litres fitted with 

   electrical float unit

  Weights

  Kerb weight  1615 kg (2 WD)

   1695 kg (4 WD)

  

  G.V.W.  2200 kg (2 WD)

   2280 kg (4 WD)

 Steering  Power steering - worm & 

   roller type with universal 

   joints

 Turning Radius  5.4 mts.

 Clutch  Hydraulic, single dry 

   plate 235mm (9.25” dia)

 Brakes 

 Type  Hydraulic with tandem 

   master cylinder with

   vacuum assisted servo

  

 Front  13 mm disc and calliper

   type

  

 Rear  Drum : 27.4 x 50.8 mm

   (11” x 2”)

 Parking  Internal expanding type 

   on rear wheels.Hand 

   lever and cable type.

 Axle 

 Front  IFS-2WD: Stub Axle

   4WD : Full floating hypoid 

   type 

 Capacity/Ratio  1000 kg / 4.88 : 1

 Rear  Full floating hypoid type

 Capacity/Ratio  1700 kg / 4.88 : 1

कौशल Ţम (Skill sequence)

वाहन सूचना संƥा (VIN) की पहचान करŐ  (Identify the Vehicle Information Number (VIN)

उȞेʴ: यह आपको सहायक होगा
• वाहन संƥा िविनदőश की पहचान करŐ

VIN के िलए सामाɊ जानकारी (General information for 

VIN)

वाहन पहचान संƥा (VIN) 

17 अंको ंसे बनी होती है और इसे WMI, VDS और VIS जैसे 
तीन बड़े समूहो ंमŐ वगŎकृत िकया जाता है। उदाहरण:- MALBB5 
IBC AMI 73752

  Digit  Passenger Car/MPV/BUS
 WMI   1 Geographic Zone

    2 Manufacturer

    3 Vehicle Type

    4 Series

    5 Body Style and Version

 VDS   6 Body Type

    7 Restraint System/GVWR/

   Brake System

    8 Engine Type

    9 Check Digit / Drive Side

   10 Model Year

 VIS  11 Plant of product

               12-17 Serial number  

WMI: World Manufacturer Identifier 

VDS: Vehicle Descriptor Section

VIS : Vehicle Indicator Section
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MPV: Multipurpose Passenger Vehicle (Ex : 
MPV,SUV,RV)

GVWR : Gross Vehicle Weight Rating

नोट: वाहन कोड िनमाŊण के आधार पर िभɄ हो सकता है

अनुदेशक की गाइड लाइन के तहत अपने सं̾थान के वाहन मŐ VIN नंबर 
की जाँच करŐ।

कार को समतल  मैदान मŐ रखŐ।

हœड Űेक लगाएं और ʬील को चोक करŐ।

अपने वाहन मŐ VIN नंबर के ̾थान की पहचान करŐ।

सादे कागज पर अपने वाहन का VIN नंबर नोट करŐ।

सामाɊ सूचनाओ ंके िनमाŊण के अनुसार VIN नंबर िववरण को िडकोड 
करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.39
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - हाइडŌ ोिलƛ एवं Ɋूमेिटƛ और 
वाहन का वगŎकरण

गैरेज और सिवŊस ː ेशन उपकरणो ंका ŮदशŊन (Demonstration of garage and service station 
equipments)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• गैरेज सिवŊस ːेशन उपकरण संचािलत करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन  (Tools/Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipment / Machinery)

• वाहन - 1 No

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

एयर कंŮेसर (Air compressor)(Fig 1)

1 तेल के ˑर की जाँच करŐ।

2 मोटर (2) और कंŮेसर की चरखी (3) को जोड़ने वाले बेʐ के (1) 
तनाव की जाँच करŐ।

3 सुिनिʮत करŐ  िक बेʐ गाडŊ अपनी İ̾थित मŐ लगाया  गया है।

4 नाली ɘग (4) के माȯम से पानी िनकालŐ और नाली ɘग को कस लŐ।

5 िबजली के कनेƕनो ंका ढीलापन, िडˋनेƕन या काट की जाँच 
करŐ।

6 कंŮेसर को ‘ON’ करŐ

7  कंŮेसर की आवाज का िनरीƗण करŐ। यिद कोई असामाɊ Ȱिन 
िमलती है, तो कंŮेसर को तुरंत बंद कर दŐ। (अपने अनुदेशक से 
परामशŊ करŐ )

8 कंŮेसर को ‘बंद’ करŐ।

9 नली-पाइप (5) को पकड़Ő और ढकन  खोलŐ (6)। जहां भी जŝरत हो 
संपीिड़त हवा का Ůयोग करŐ।

10 संपीिड़त हवा का उपयोग करने के बाद ढकन  बंद कर दŐ।

हाइडŌ ोिलक कार उठाना (Hydraulic car hoist)(Fig 2)

1 वाहन को कार होइː के मȯ मŐ पाकŊ  करŐ।

2 आगे और पीछे के धुरा को जकड़Ő या ʬील की जाँच करŐ।

3 एयर कॉक को धीरे-धीरे खोलŐ और देखŐ िक कार (1) ऊपर की ओर 
बढ़ रही है।

4 जब  ढकन  आवʴक ऊंचाई तक पŠंच जाए तो उसे बंद कर दŐ।

5 उठाई Šई भाग को  के नीचे सुरƗा œːड (2) Ůदान करŐ। आउटलेट 
कॉक को धीरे से खोलŐ तािक वाहन िबना झटके के नीचे चले। सुिनिʮत 
करŐ  िक होइː साइड रेल œːड पर मजबूती से बैठती है।

6 जŝरी काम खȏ करने के बाद इनलेट कॉक को थोड़ा सा खोलकर 
कार के होइː को थोड़ा ऊपर उठाएं। इनलेट ढकन बंद करŐ।

7  सुरƗा œːड हटा दŐ।
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8  सुिनिʮत करŐ  िक वाहन के नीचे कोई नही ंहै।

9 आउटलेट कॉक को धीरे से खोलŐ तािक वाहन की İ̾थित को Ůभािवत 
िकए िबना नीचे आ जाए।

10 Ƒœप/चॉक हटा दŐ  और वाहन को सीधा होने  दŐ।

कार वॉशर (Car washer)

1 तेल के ˑर की जाँच करŐ।

2 बेʐ तनाव की जाँच करŐ।

3 बेʐ गाडŊ को उसकी İ̾थित के िलए जाँचŐ।

4 िबजली के कनेƕन का ढीलापन, िडˋनेƕन या कटौती के िलए 
̊िʼगत ŝप से िनरीƗण करŐ।

5 पानी की टंकी खोलो।

6 जल ˑर की जाँच करŐ।

7 कार वॉशर शुŝ करने से पहले पंप  को पकड़Ő.

8 कार वॉशर को ‘ON’ करŐ  और आवʴक दबाव के िलए दबाव नापने 
का यंũ समायोिजत करŐ।

9 पानी की नाली  खोलो।

10 पानी के जेट की जाँच करŐ  और बल के िलए समायोिजत करŐ  और एक 
कोण से बॉडी पैनल पर ˚े करŐ।

11 सफाई पूरी करने के बाद कार वॉशर बंद कर दŐ।

12 पानी की नली (पानी की आपूितŊ) बंद कर दŐ।

यांिũक जैक / हाइडŌ ोिलक जैक (Mechanical jack (Fig 3) / 

(Hydraulic jack (Fig 4)

1 वाहन को समतल जमीन पर पाकŊ  करŐ।

2 ůंट एƛल को जैक करने के मामले मŐ, अगले और िपछले ʬील को 
बंद कर दŐ।  

3 यांिũक जैक मŐ धागो ंकी मुƅ गित को हाथ से जांचŐ और हाइडŌ ोिलक 
जैक के मामले मŐ, तेल के ˑर और उसके संचालन की जांच करŐ।

4 जैक को वाहन के नीचे िनिदŊʼ ̾थान पर रखŐ।

5 जैक लीवर के साथ ˌू को धीरे-धीरे घुमाएं और वाहन को उठाएं और 
हाइडŌ ोिलक जैक के मामले मŐ जैक के लीवर को धीरे-धीरे घुमाएं तािक 
एƛल जैक िबना िकसी झटके के ऊपर उठ जाए।

6 सपोटŊ हॉसŊ को चेिसस ůेम/एƛल के नीचे रखŐ।

7 जैक को नीचे करŐ  और उसे हटा दŐ।

8 िविशʼ जॉब जैक को िफर से पूरा करने के बाद।

9 सहारा/घोड़ो ंको हटा दŐ।

10 जैक को नीचे करŐ  और उसे हटा दŐ।

सुरƗा (Safety)

1 केवल फशŊ जैक Ȫारा समिथŊत वाहन के नीचे काम न करŐ।

2 िलɝ की काठी ठीक से İ̾थत होनी चािहए और सुरिƗत संपकŊ  मŐ होनी 
चािहए।

3 हमेशा नीचे करने से पहले कार के नीचे के उपकरणो,ं पुजŘ या किमŊयो ं
की जांच करŐ।

जैक œːड (Jack stand)(Fig 5)

1 जैक œːड की ऊंचाई शा͆ट समायोजन Ȫारा समायोिजत की जाती है।

2 œːड ठीक से और सुरिƗत ŝप से लगाए जाने चािहए।

Ťीस गन (Grease gun)(Fig 6)

1 वाहन के अनुसार Ťीस गन िनɔल का चयन करŐ।(अपने अनुदेशक से 
परामशŊ करŐ )

2 िकसी भी Ɨित के िलए Ťीस िनɔल धारक की ̊िʼ से जांच करŐ।

3 गण को िनिदŊʼ Ťीस से भरŐ ।

4 Ťीस गन को बंद करŐ  और लीवर को तब तक चलाएं जब तक िक 
िनɔल से लगातार दबाव के साथ Ťीस न िनकल जाए।

5 आवʴक उȞेʴ के िलए गण का Ůयोग करŐ।

ऑइल ˚े बंदूक (Oil spray gun)

1 िकसी भी Ɨित के िलए ऑइल ˚े गन नोजल, नोजल होʒर, ऑपरेिटंग 
लीवर, एयर होज़ की ̊िʼ से जांच करŐ।

2 ˚े गन को SAE20W/40 और िमǥी के तेल के िमŵण से 1:20 के 
अनुपात मŐ भरŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.39
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3 तेल ˚े बंदूक को ȕįरत įरलीज कɘर से कनेƃ करŐ।

4 तेल ˚े बंदूक का संचालन करŐ।

5 देखŐ िक तेल का िछड़काव दबाव मŐ िकया जाता है और केवल पैनल 
जोड़ो ंऔर चलने वाले िहˣे पर ˚े िकया जाता है।

6 हवा-नली के कनेƕन बंद करŐ  और तेल ˚े बंदूक िनकाल लŐ।

आबŊर Ůेस (Arbor press)(Fig 7)

1 ऑपरेिटंग लीवर (1) की आसान गित के िलए जाँच करŐ  और यिद 
आवʴक हो तो लुिŰकेट करŐ।

2 कायŊ के अनुसार ɘेट  (3) चुनŐ।

3 घटक को ɘेट पर रखŐ।

4 काम को धीरे-धीरे दबाएं और असामाɊ शोर सुनŐ।

हाइडŌ ोिलक Ůेस  (Hydraulic press) (Fig 8)

1 Ůेस को साफ करŐ।

2 तेल के ˑर की जाँच करŐ  (1) यिद आवʴक हो तो हाइडŌ ोिलक तेल 
के साथ टॉपअप करŐ

3 हाइडŌ ोिलक Ůेस को इसके मुɞ कायŊ और įरसाव के िलए जांचŐ

4 िसलŐडर ɘंजर įरलीिजंग नॉब (2) को लॉक करŐ।

5 िबˑर(4) को आवʴक ऊंचाई पर समायोिजत करŐ  तािक, काम 
करने के बाद, ɘंजर (6) और िबˑर (4) के बीच 100 mm  की 
िनकासी हो।

6 िनहाई (5) को कायŊ के अनुसार संरेİखत करŐ।

7 काम को एİɋल पर रखना (5)।

8  दूरी के टुकड़े का चयन इस Ůकार करŐ  िक शाɝ/झाड़ी को दबाते 
समय यह शरीर को न छुए (ɘंजर (6) और दूरी के टुकड़े के बीच 
Ɋूनतम 10 mm  का अंतर िदया जाए)

9 दूरी के टुकड़े को शाɝ/झाड़ी पर रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक यह शरीर को 
नही ंछूता है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.39
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10 लो Ůेशर लीवर (7) को संचािलत करŐ  और ɘंजर (6) को काम पर 
संपकŊ  करने के िलए बनाएं,

11 भारी दाब लीवर (8) का संचालन करŐ , गेज (9) पर भार और कायŊ का 
एक साथ िनरीƗण करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक काम धीरे-धीरे बाहर आता 
है।

12 यिद भार िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो दबाव डालना बंद कर दŐ।

सुरƗा (Safety)

1 उड़ने वाले िहˣो ंसे बचाने के िलए बेयįरंग जैसे भंगुर भागो ंको ढालŐ।

2 काम खȏ करने के बाद ɘंजर įरलीिजंग नॉब (2) को ढीला करŐ।

3 जॉब  हटाओ और साफ करो.

दो पोː िलɝ होइː (Two post lift hoist)

1 वाहन को इलेƃŌ ो मैकेिनकल के कŐ ū मŐ पाकŊ  करŐ।

2 टेलीˋोिपक दो पोː िलɝ िलİɝंग आमŊ को समायोिजत और ठीक 
करŐ।

3 उठाते और नीचे करते समय ˢचािलत आʈŊ लॉिकंग और įरलीिजंग 
िडवाइस का उपयोग करŐ।

4 असमान उठाने को रोकने के िलए सुरƗा तंũ सेट करŐ।

5 अितįरƅ सुरƗा नट का Ůयोग करŐ।

6 चेन डŌ ाइव की जांच करŐ  और िलİɝंग İˢच को संचािलत करŐ।

7 सुरƗा के िलए एंकįरंग बोʐ का Ůयोग करŐ।(Fig 9).

चार पोː िलɝ (Four post lift) (Fig 10)

1 वाहन को चार पोː िलɝ के समतल रœप पर चलाएं।

2 जांचŐ िक सही ढंग से पाकŊ  िकया गया वाहन रोमप पर नही ं है और 
लकड़ी के ɰॉक को ːॉपर के ŝप मŐ उपयोग करŐ

3 वाहन के दरवाजे की जाँच करŐ

4 हाइडŌ ोिलक िसलŐडर को İ̾थर और धीमी गित मŐ डŌ ाइव करŐ।

5 सुरƗा ɰॉक का उपयोग करके पुल रŐज यांिũक सुरƗा Ůदान करना

6 ːील केबʤ का उपयोग  वाहन को  ढलान पर  रोकने के िलए करे 

7 LCV और बड़े वाहन के िलए िवˑाįरत रन वे लंबाई के साथ 4 टन।

इंजन होइː (Engine hoist)

1 वाहन को समतल जमीन पर रखŐ।

2 यिद पſी जमीन न हो तो उठाने  के आधार के नीचे लकड़ी के बड़े 
गुटके का Ůयोग करŐ।

3 वाहन के हœड Űेक लीवर को ऊपर खीचंŐ।

4 उिठ Šई भाग  को मजबूत जमीन पर रखŐ और इंजन के ऐसे िहˣे मŐ 
रˣी लगा दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.39

5 होइː को वाहन से मुƅ होने तक धीरे-धीरे उठाएं।

6 वकŊ शॉप मŐ ʬील हॉइː और लेक हॉइː को धीरे-धीरे रोल करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.40
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

टू ʬीलर एवं Ūी ʬीलर वाहनो ंके पुजő एवं वाटर सिवŊस की पहचान करŐ  (Identify the part and water 
service of two & three wheeler)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर वाहन के िहˣे की पहचान करŐ
• वाटर वािशंग की तैयारी करŐ
• वाहन के अलग-अलग िहˣे को पहचानŐ और उɎŐ लुिŰकेट करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː  - आवʴकतानुसार 

• पेटŌ ोल और िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार

• सफाई तरल - आवʴकतानुसार

• लूिŰकेट तेल SAE-90 - आवʴकतानुसार

• उपयुƅ कवर करने के िलए िवधुत उपकरण -  आवʴकतानुसार

• एंटी कोरोिसव  िलİƓड्स   -  आवʴकतानुसार

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• तेल केन - 1No.

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• कार वॉशर - 1 No.

• एयर कɽेसर  - 1 No.

• वाहन टू ʬीलर या Ūी ʬीलर - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: मोटर साइिकल के भाग के नाम की पहचान करŐ  (Fig 1)

1 मोटर साइिकल को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ।

2 मोटर साइिकल को कंŮे̾ड पानी से साफ करŐ।

3 टू ʬीलर या Ūी ʬीलर वाहन को साफ करŐ  उस पर पानी साफ करने 
के िलए सɼीिड़त  हवा छोड़े ।

4 वाहन के पुजŘ और ̾थान की पहचान के िलए मोटर साइिकल सिकŊ ट 
मैनुअल देखŐ।

5 अपने अनुदेशक के मागŊदशŊन मŐ सिवŊस मैनुअल की सहायता से मोटर 
साइिकल के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ।

6 Fig 1 मŐ दशाŊए गए मोटर साइिकल के भागो ंकी पहचान करŐ।

7 Fig 2 मŐ िदखाए गए मोटर साइिकल के भागो ंकी पहचान करŐ।

8 Fig 2 मŐ िदखाए गए भागो ंके नाम टेबल  2 िलİखए

9 Fig 3 मŐ अंिकत भागो ंको पहचािनए।

10 नीचे िदए गए Fig 3 मŐ अंिकत भागो ंके नाम टेबल तीन िलİखए

दी गई टेबल  मŐ भागो ंके नाम िलİखए 1

टेबल 1

पाटŊ संƥा                      पाटŊ का नाम

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10
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                                       टेबल - 3

पाटŊ  संƥा                                                        पाटŊ का नाम 
     1                    

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12 

 13

 14 

                                        टेबल - 2

पाटŊ  संƥा                      पाटŊ का नाम

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

टाˋ 2: वाहन को धोने के िलए तैयार करना
को हटाकर बैटरी िनकालŐ, और इसे अनुशंिसत शतŘ के तहत चाजŊ 
करने के िलए रखŐ।

4 िकसी भी साइड बॉƛ, सीट कवर आिद को भी हटा दŐ , (यिद दोʬील 
वाहन है)। 1 ʬील वाहनो ंके िलए इंजन पीछे के छोर पर होगा। िपछला 
दरवाजा खोलŐ और साफ िकए जाने वाले Ɨेũो ंकी पहचान करŐ। 

 (Fig 1)

1 दो/तीन ʬील वाहन को वािशंग िपट लाइन पर ले जाएं।

2 सुिनिʮत करŐ  िक वाहन सपाट कठोर सतह पर है (यिद दोʬील वाहन 
है तो वाहन को कŐ ū œːड पर रखŐ और पेटŌ ोल का टैप बंद कर दŐ)

3 िबजली के उपकरणो ं जैसे İˢच, įरले को एक उपयुƅ कवर का 
उपयोग करके कवर करने के िलए उिचत सावधानी बरतŐ तािक यह 
सुिनिʮत हो सके िक पानी भागो ंमŐ Ůवेश नही ंकरता है। सुरिƗत बोʐ 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.40
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टाˋ 3: कार वॉशर और सफाई पर दबाव सेिटंग समायोिजत करना

1 पɼ के मेɌ को चालू करकेपɼ को चालू करŐ। दबाव सेिटंग गेज / 
İˢच को एडजː करके पɼ सेिटंग को सिवŊस मैनुअल मŐ िनिदŊʼ 
दबाव मŐ एडजː करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक वॉटरजेट अनुशंिसत दबाव 
परपɼ िकया गया है। (Fig 1)

2 सफाई के िलए साबुन/हʋे िडटजŒट का उपयोग करŐ  और पानी के 
जेट के मȯम दबाव का उपयोग करŐ। आधुिनक वाटर वािशंग िसːम 
मŐ एक नोजल होता है जहां नोजल हेड नट के माȯम से दबाव को भी 
एडजː िकया जा सकता है।

3 वाहन को सीधा रखते Šए अǅी तरह साफ करŐ। िफर वाहन को 
उपयुƅ सहारे के साथ जमीन पर िटका कर रखŐ (यिद दो ʬील वाहन 
है तो कुशन के ŝप मŐ एक टायर)

4 सभी बाहरी िहˣो ंको साफ करŐ  जो वाहन œːड के साथ होने पर 
मुİʭल हो सकता है।

5 पɼ  बंद कर दŐ। िफर से वाहन को सीधा रखŐ और पानी को िनकलने 
दŐ

6 िफर फंसे Šए पानी को साफ करने और सिवŊस लेन पर जाने के िलए 
सɼीिड़त  हवा का उपयोग करŐ।

7 जंग को कम करने के िलए वाहन पर िकसी भी उपयुƅ जंग रोधी तरल 
का िछड़काव करŐ।

8 एक साफ मुलायम कपड़े से वाहन को अǅी तरह से पोछं लŐ। इस बात 
का ȯान रखा जाए िक बॉडी पŐͤिटंग को कोई नुकसान न पŠंचे।

टाˋ 4 : वाहन के पुजŘ को लुिŰकेट करना

1 Űेक, िलंकेज Ƒच, िलंकेज और डŌ ाइव चेन, सŐटर œːड, साइड œːड 
और सभी मूिवंग पाट्Ŋस को लुिŰकेट करŐ।

2 सुिनिʮत करŐ  िक सभी ˘ेहन िबंदु िचकनाई वाले हœ।

3 बैटरी को िफट करŐ  और यह सुिनिʮत करने के िलए िक इंजन काम कर 
रहा है, वाहन शुŝ करŐ।

4 वाहन की जांच करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक मोटर साइिकल से कोई शोर 
नही ंहै.

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.40
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.41
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

िड Ő̋टल पर अɷास करŐ , साफ करŐ , टू ʬीलर इंजन की जांच करŐ  (Practice on dismantle, clean, 
check the two wheeler engine)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वाहन से इंजन को हटा दŐ
• इंजन के पुजő को अलग करके साफ करŐ।

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• सॉकेट ˙ैनर सेट - 1  No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1  No.

• टू ʬीलर िलɝ/होइː - 1  No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components) 

• सूखा Šआ तेल एकũ करने के िलए कंटेनर    - आवʴकतानुसार 

आवʴकताएँ (Requirements)

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार 

• Űश  - आवʴकतानुसार 

• पेटŌ ोल - आवʴकतानुसार 

• टŌ े  - आवʴकतानुसार 

• मापने वाला जार - आवʴकतानुसार

• ईंधन कंटेनर - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इंजन सह िगयर तेल िनकालना

1 इंजन को चालू करŐ  और तब तक चलाएं जब तक इंजन अपने सामाɊ 
ऑपरेिटंग तापमान तक नही ंपŠंच जाता। कुछ िमनट के िलए इंजन को 
िनİʻय गित से चलाएं। (Fig 1)

2 इंजन से ऑयल लेवल गेज (1) को हटा दŐ।

3 िनकास तेल को इकǧा करने के िलए इंजन के नीचे एक टŌ े रखŐ।

4 ऑयल डŌ ेन ɘग (2) को ढीला करŐ  और हटा दŐ  िजससे तेल िनकल 
जाए।

6 िनकाले Šए तेल को मापने वाले जार मŐ िफर से भरŐ  और तेल की माũा 
नोट कर लŐ।

7 नाली ɘग को साफ करŐ।

8 नाली ɘग का िनरीƗण करŐ। Ɨित के िलए नाली ɘग के धागे की जाँच 
करŐ। यिद नाली ɘग ƗितŤˑ है, तो इसे बदलŐ। हर बार डŌ ेन ɘग 
वॉशर को बदलŐ।

5 टŌ े मŐ तेल इकǧा कर लीिजए। (Fig 2)
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टाˋ 2 : इंजन के ऊपर लगे वाहन की िफिटंग को हटाना

1 सीट अनलॉक करŐ  और सीट हटा दŐ।

2 साइड शीʒ िनकालŐ।

3 बैटरी टिमŊनलो ंको िडˋनेƃ करŐ।

4 बैटरी िनकालŐ और इसे सुरिƗत ̾थान पर रखŐ।

5 पेटŌ ोल के टैप को बंद कर दŐ।

6 काबŖरेटर से ईंधन आपूितŊ नली को िडˋनेƃ करŐ।

7 टœक से ईंधन िनकालŐ और इसे ईंधन कंटेनर मŐ जमा करŐ।

8 ɡूल गेज सॉकेट को ɡूल टœक से िडˋनेƃ करŐ  (अगर उपलɩ 
हो)।

9 ɡूल टœक को पकड़े Šए बोʐ को ůेम से ढीला करŐ  और ɡूल टœक 
को हटा दŐ।

10 ˙ाकŊ  ɘग से हाई टŐशन लीड (3) को िडˋनेƃ करŐ। (Fig 1)

11 मैưेटो से वायįरंग सॉकेट को िडˋनेƃ करŐ

12 बूट को हटा दŐ , ːाटŊर मोटर असेɾली  (यिद लागू हो) से वायर को 
िडˋनेƃ करŐ।

13 इंजन से एयर इंडƕन होज़ को ढीला कर के िडˋनेƃ करŐ

14 बोʐ को ढीला करŐ  और Ţैश गाडŊ को Ƒैɼ से हटा दŐ। (Fig 2)

15 इंजन से मफलर ůंट माउंिटंग के बोʐ को ढीला करŐ।

16 įरयर मफलर असेɾली  से बोʐ को ढीला करŐ।

17 मफलर असेɾली  को िसलŐडर हेड असेɾली  से हटाकर बाहर 
िनकालŐ।

18 िसलŐडर हेड से मफलर पैिकंग िनकाल लŐ।

19 इंजन से सेकŐ डरी एयर इंडƕन पाइप को िडˋनेƃ करŐ।   

20 िकक ːाटŊर असेɾली  से बोʐ को ढीला करŐ

21 िकक ːाटŊर लीवर असेɾली  को बाहर िनकालŐ

टाˋ 3 :केबलो ंको िडˋनेƃ करना

1  Ƒच कवर से Ƒच įरलीज आमŊ को उठाकर Ƒच केबल (5) को 
िडˋनेƃ करŐ।

कुछ वाहन Ƒच įरलीज आमŊ को िफट करने के िलए बोʐ का 
उपयोग करते हœ। इन मॉडलो ंमŐ  से बोʐ िनकालŐ।

2 ईंधन आपूितŊ नली को ɡूल कॉक से िडˋनेƃ करŐ।

3  िपːन वाʢ असेɾली  और İ˚ंग के साथ काबŖरेटर Ūॉटल 
कैप िनकालŐ। इस Ůयोग के िलए िŤप ɘायर का Ůयोग करŐ . 
(Fig 1)

ढſन हटाने के बाद काबŖरेटर के िहˣे को बिनयान Ƒॉथ  
से बंद कर दŐ।

डायाůाम Ůकार काबŖरेटर के मामले मŐ केबल को खोल कर  
हटा दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.41
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टाˋ 4 : डŌ ाइव चेन को हटाना

1 ˌू िनकालŐ और इंजन के ˚ोकेट कवर को बाहर िनकालŐ।

2 इंजन ˝ॉल˚ोकेट लॉक ɘेट से ˌू को ढीला करŐ।

3 लॉक ɘेट (6) को डŌ ाइव शाɝ के खांचे से हटाकर बाहर िनकालŐ।

4 इंजन ˚ोकेट के साथ चेन असेɾली  को बाहर िनकालŐ।

5 डŌ ाइव चेन से ˚ोकेट को हटा दŐ।

6 डŌ ाइव चेन को ůेम मŐ ही लटकाएं।

टाˋ 5: इंजन को वाहन से हटा दŐ

1 ůेम के साथ इंजन को पकड़े Šए बोʐ को ढीला करŐ।

2 इंजन असेɾली  को दोनो ंहाथो ंसे धीरे से उठाएं और वाहन से हटा दŐ।

3 इंजन को   इंजन िफ˾चर पर रखŐ।

टाˋ 6 : इंजन को िवघिटत करŐ

1 िसलŐडर ɰॉक को साफ कपड़े से साफ करŐ  ˙ाकŊ  ɘग और िसलŐडर 
हेड असेɾली  को हटा दŐ।

2 िसलŐडर के िसर और गैसकेट को हटा दŐ।

3 िनकास पाइप िनकालŐ।

4 िपːन असेɾली  और बेयįरंग को हटा दŐ।

5 Ţœ क केस और Ţœ क शाɝ को हटा दŐ।

6 िकक शाɝ और Ţœ क शाɝ को हटा दŐ।

7 टाइिमंग चेन और Ţœ क शाɝ िगयर िनकालŐ।

8 ːाटŊर असेɾली  बेल हाउिसंग Ƒच असेɾली  और वॉʢ असेɾली  
को िडसमŐटल करŐ।

9 ˚ोकेट के साथ मैưेटो असेɾली  शाɝ को हटा दŐ , सभी भागो ंका 
िनरीƗण करŐ  और एक टŌ े मŐ इकǧा करŐ।

10 बोर डायल गेज के साथ िसलŐडर बोर की जांच करŐ।

11 िपːन और िपːन के छʟे की जाँच करŐ।

12 इंजन बेयįरंग की जाँच करŐ।

13 कनेİƃंग रॉड और िपːन िपन की जांच करŐ।

14 तेल पंपो ंकी जाँच करŐ।

15 िसलŐडर हेड वॉʢ और वॉʢ सीटो ंकी जांच करŐ।

16 िसलŐडर की जाँच करŐ  और हवा के पंखो ंको बोर करŐ।

17 Ţœ क और कैम शाɝ की जांच करŐ।

18 टाइिमंग चेन और ˙ॉƃ्स की जांच करŐ।

19 वैकİʙक/चुɾक की जाँच करŐ।

20 ƗितŤˑ / भागो ंको बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.41

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



140

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.42
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

टू ʬीलर इंजन को िफर से जोड़ने का अɷास (Practice on reassembling the two wheeler 
engine)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इंजन घटको ंको िफर से इकǧा करŐ
• वाहन पर įरिफट इंजन
• वाʢ समय िनधाŊįरत करŐ
• वाʢ ƑीयरŐस सेट करŐ  
• ˙ाकŊ  ɘग गैप को एडजː करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗको ंटूल िकट - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर सेट - 1 No.

• सिकŊ ल ɘायर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इंजन œːड - 1 No.

• टेːर का ˙ाकŊ  ɘग Ƒीनर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː  - आवʴकतानुसार

• बिनयान कपड़ा - आवʴकतानुसार

• इंजन बेयįरंग - आवʴकतानुसार

• इंजन ऑयल- 4f - आवʴकतानुसार

• तेल सील - आवʴकतानुसार

• तीन बœड / अनाबœड - आवʴकतानुसार

• हेड गैसकेट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इंजन बीयįरंग और तेल सील िफिटंग

1 असेɾिलंग से पहले िबयįरंग वाली सतहो ंको अǅी तरह से साफ करŐ।

2  Ţœ क केस कवर मŐ बेयįरंग बदलŐ।

यिद िबयįरंग मŐ से कोई एक अǅा नही ंहै, तो दोनो ंिबयįरंƺ 
को नए से बदलŐ।

3 तेल की सील के लीप पर तेल लगाएं।

4 िवशेष उपकरण का उपयोग करके नए तेल मुहरो ंको उनके ̾थान पर 
बदलŐ

टाˋ 2: Ţœ क केस को असेɾल  करना

1  Ţœ क केस की मेिटंग सतहो ंको साफ करŐ।

2 Ţœ क शाɝ को बाईं ओर के Ţœ क केस पर इकǧा करŐ  जैसा िक fig 1 
मŐ िदखाया गया है।

3 िकक ː ाटŊर शाɝ को असेɾल  करŐ , गाइड करŐ  और İ˚ंग को वापस 
करŐ।

यिद उपलɩ हो तो िच˥ो ंकी जाँच करŐ।

4 संयोजन के बाद, िकक ːाटŊ शाɝ को घुमाएं और इसे गाइड के साथ 
लॉक करŐ।

5 Ţœ क केस मŐ डŌ ाइव और काउंटर शाɝ सेट को असेɾल  करŐ।

6 िगयर फोकŊ  सेट को असेɾल  करŐ।

7 गैसकेट को ठीक करŐ  या तरल गैसकेट लगाएं और Ţœ क केस को बाईं 
ओर Ţœ क केस पर दाईं ओर िफट करŐ।

8 Ţœ क केस बोʐ को कस लŐ और शाɝ के ůी रोटेशन की जांच करŐ।

9 Ţœ क शाɝ िगयर पर टाइिमंग चेन को ठीक करŐ

10 ːाटŊर असेɾली  को इकǧा करŐ।
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टाˋ 4 : िपːन और िसलŐडर ɰॉक को असेɾल करŐ

टाˋ 3: Ƒच को असेɾल  करना

1 बेल हाउिसंग, Ƒच और Ůेशर ɘेट्स को असेɾल  करŐ।

2 एडॉɐर लगाने के बाद Ƒच कवर को असेɾल  करŐ। (Fig 1)

3 Ƒच केबल को Ƒच ऑपरेिटंग िलंकेज से कनेƃ करŐ।    

4 िनिदŊʼ सीमा के अनुसार Ƒच ůी ɘे को एडजː करŐ।

अपनी सीट पर बैठे सिकŊ लो ंको ठीक से जांचŐ।

4 िसलŐडर ɰॉक डालŐ और इसे Ţœ क केस से बोʐ करŐ।

टा.ˋ 5: िसलŐडर हेड को असेɾल  करना

3 इंजन ऑयल को लेवल तक भरŐ ।

4 अनुशंिसत ˑर तक इंजन तेल का ˑर सुिनिʮत करŐ।

टाˋ 6 : वाʢ टाइिमंग सेट करना

3 इस İ̾थित मŐ, कैम शाɝ ˚ोकेट पर टाइिमंग चेन को ठीक करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.42

1 िपːन को कनेİƃंग रॉड पर लगाएं।

2 िपːन िपन के दोनो ंिकनारो ंपर सिकŊ ल डालŐ।

3 Ţœ क शाɝ के साथ कनेİƃंग रॉड को िफट करŐ

1 गैˋेट को ɰॉक के ऊपर रखŐ।

2 िसलŐडर हेड असेɾली  को िसलŐडर ɰॉक पर इकǧा करŐ।

1 मैưेटो असेɾली  को तब तक घुमाएं जब तक िक TDC माकŊ  कार 
केस पर लगे िनशान से मेल न खाए।

2 सुिनिʮत करŐ  िक कैम शाɝ ˚ोकेट पर िनशान िसलŐडर िसर पर 
िनशान के साथ मेल खाता है।
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टाˋ 7 : वाʢ ƑीयरŐस सेट करना

टाˋ 8 : ˙ाकŊ  ɘग की सफाई

3 H.T केबल को ˙ाकŊ  ɘग से कनेƃ करŐ।

4 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ .

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.42

1 Ţœ क केस पर Ǩूįरंग माकŊ  के साथ रोटर असेɾली  पर टीडीसी माकŊ  
को संरेİखत करŐ।

2 घुमाव की ˢतंũता की जाँच करŐ। यिद घुमाव मुƅ नही ंहै, िफर मैưेटो 
को एक और 360 घुमाएँ?.

3 फीलर गेज Ȫारा िनमाŊता के िविनदőश के अनुसार वाʢ ƑीयरŐस सेट 
करŐ।

4 रॉकर के शीषŊ पर İ̾थत लॉक नट को ढीला करके िनकासी को 
समायोिजत करŐ  और सही वाʢ िनकासी Ůाɑ करने के िलए ˌू को 
दिƗणावतŊ या घड़ी के िवपरीत घुमाएं।

5 िफर अंत मŐ लॉक नट को लॉक कर दŐ।

1 सœड ɰाİːंग Ȫारा ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और िनमाŊता के िविनदőश 
के अनुसार फीलर गेज Ȫारा गैप को जांचŐ औरएडजː करŐ।

2 इंजन पर ˙ाकŊ  ɘग को įरिफट करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.43
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

टू ʬीलर के डŌ ाइव चेन टŐशन को एडजː करने का अɷास करŐ  (Practice on adjust drive chain 
tension of to wheeler)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वाहन से डŌ ाइव चेन हटा दŐ
• िवधुत  Ůणाली के ŮदशŊन की जाँच करŐ
• Ƒीन डŌ ाइव चेन
• ŵंृखला पहनने को मापŐ
• डŌ ाइव चेन को लुिŰकेट करŐ
• डŌ ाइव चेन को िफर से इकǧा करŐ
• डŌ ाइव चेन की िशिथलता की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• DE ˙ैनर सेट  - 1 No.

• įरंग ˙ैनर सेट - 1 No.

• Ǩूबलर ˙ैनर - 1 No.

• कॉİɾनेशन ɘायर - 1 No.

• ːोव और पैन - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• टू ʬीलर िलɝ - 1No.

• एयर कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार

• MP3  Ťीस - आवʴकतानुसार 

• Űश, शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार 

• बनयान वेː  - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: वाहन से डŌ ाइव चेन असेɾली  को हटाना

1 वाहन को टू ʬीलर िलɝर िलɝ पर रखŐ।

2 वाहन उठाएं।

3 चेन कवर से डː रबर सील को हटा दŐ।

4 बोʐ को ढीला करŐ  और वाहन से ऊपरी और िनचले चेन कवर को हटा 
दŐ।

5 चेन िलंक को अनलॉक करŐ  और उसे हटा दŐ  (Fig 1)

इस दौरान चेन को ठीक से पकड़Ő। चेन  िगरनी नही ं चािहए।

6 धीरे-धीरे चेन को ˚ोकेट से हटा दŐ।

7 चेन को टŌ े पर रखŐ
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टाˋ 2 : चेन की ˢǅता

1 चैन को िमǥी के तेल मŐ डुबो दŐ।

2 चेन को Űश से तब तक साफ करŐ  जब तक िक सारी गंदगी और 
िचपिचपा ˘ेहक न िनकल जाए।

3 चेन को एक टŌ े मŐ रखŐ और इसे सूखने दŐ।

4 बड़े और छोटे ˚ोकेट को साफ करके साफ करŐ  सॉʢŐट करŐ  और इसे 
सूखे कपड़े से अǅी तरह साफ करŐ।

टाˋ 3: चेन पहनने को मापना

इस मामले के िलए सेवा िनयमावली देखŐ

1 िनमाŊता Ȫारा िदए गए अनुसार चेन असेɾली  के िपनो ंकी संƥा िगनŐ। 
उदाहरण के िलए, 21 िपन कहŐ।

2  उƅ िपनो ंकी दूरी नाप कर नोट कर लŐ।

चेन िलंक िपन के बीच की दूरी को मापŐ = mm  मŐ

अनुमेय सेवा सीमा = mm  मŐ।

चेन ˚ोकेट की İ̾थित की जाँच करŐ  और लɾाई अिधक होने पर बदल दे।  

टाˋ 4: चेन को लुिŰकेट करना

1 पैन मŐ MP3 Ťीस लŐ और ːोव की मदद से Ťीस को गमŊ करŐ . 2 चेन को िपघले Šए Ťीस मŐ डुबोएं और इसे ठंडा होने दŐ।

टाˋ 5: डŌ ाइव चेन को िफर से जोड़ना

1 डŌ ाइव चेन को बड़े ˚ोकेट पर रखŐ और चेन को धीरे-धीरे छोटे ˚ोकेट 
की ओर ले जाएं।

2 डŌ ाइव चेन को ˚ोकेट्स पर रखने के बाद दोनो ंिसरो ंको चेन िलंक से 
कनेƃ करŐ।

चेन के साथ िलंक को असेɾल  करने के दौरान, िलंक के 
खुले िहˣे को चेन रोटेशन की िवपरीत िदशा की तरफ होनी  
चािहए।

3 ऊपरी और िनचले चेन कवर को रखŐ और इसे बोʐ करŐ।

टाˋ 6 : डŌ ाइव चेन की िशिथलता की जाँच करना

6 एडजİːंग नट को एक बार मŐ दोनो ंतरफ से एक या दो बार घुमाएं 
और ढीलापन चेक करŐ।

7 इसे तब तक जारी रखŐ जब तक िक सही ŵंृखला तनाव Ůाɑ न हो 
जाए।

8 ˚ोकेट नट को कस लŐ।

9 ʬील नट को कस लŐ।

10 ʬील को हाथ से घुमाएं और ŵंृखला के ŮदशŊन की जांच करŐ।

11 िलɝ से नीचे उतरŐ  और वाहन को िलɝ से बाहर िनकालŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.43

1 चेन कवर की इं˙ेƕन िवंडो मŐ तजŊनी डालŐ।

2 चेन को ऊपर और नीचे ले जाकर चैन के ढीलेपन को चेक करŐ।

 ढीलापन 20 - 25 mm  होना चािहए।

 चेन  की िढलाई = 18mm का उʟेख कीिजए।

 यिद िशिथलता अिधक या कम है, तो ŵंृखला को िनɻानुसार समायोिजत 
करŐ।

3 įरयर ʬील नट को ढीला करŐ  जो साइलŐसर की तरफ है।

4 ˚ोकेट नट को ढीला करŐ।

5 चेन समायोजक के लॉक नट को दोनो ंतरफ से ढीला करŐ।
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टाˋ 7 : इलेİƃŌकल िसːम के ŮदशŊन की जाँच करŐ

1 बैटरी की İ̾थित जांचŐ

2 İˢच चेक करŐ

3 िबजली के वायर कनेƕन जांचŐ

4 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ

5 मʐीमीटर Ȫारा अʐरनेटर के आउट पुट करंट की जाँच करŐ

6 काम कर रहे सŐसर की जाँच करŐ

7 ECU फ़ंƕन की जाँच करŐ

8 जाँच करŐ  िक टŌ ांसफॉमŊर इनपुट है और आउट पुट करंट है

9 Ůकाश ʩव̾था की जाँच करŐ

10 इंजन रन के दौरान िवधुत  Ůणािलयो ंके ŮदशŊन की जाँच करŐ

- यिद कोई खराबी पाई जाती है तो गलती को सुधारŐ  या दोषपूणŊ भागो ंको 
बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.43
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.44
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

Ūी ʬीलर इंजन के िनराकरण और िनरीƗण पर अɷास (Practice on dismantling and 
inspection of three wheeler engine)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इंजन के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ
• इंजन के घटको ंको नʼ करना
• इंजन के पुजŘ को साफ करŐ
• उपकरणो/ंगेज का उपयोग करके इंजन के पुजŘ की जांच करŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• माइŢोमीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इंजन - 1 No.

• कायŊ टेबल - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• िपːन - आवʴकतानुसार 

• िपːन के छʟे - आवʴकतानुसार 

• लाइनर के साथ इंजन ɰॉक - आवʴकतानुसार 

• बिनयान Ƒॉथ - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 वाहन को कŐ ū ː œड पर रखकर एक सपाट सतह पर सƢी से भाग लŐ।

2 ɡूल टैप बंद करŐ , उपयुƅ DE ˙ैनर का उपयोग करके बैटरी 
होʒर से बैटरी और उसके कनेƕन को भी हटा दŐ।

3 उपयुƅ ˌू डŌ ाइवर और उपयुƅ DE ˙ैनर का उपयोग करके 
इनलेट मैिनफोʒ कनेƕन का उपयोग करके एयर िफʐर को ढीला 
करके काबŖरेटर को हटा दŐ।

4 उपयुƅ पाइलर/ि˘प टूल का उपयोग करके चेन को ̊ ोकेट से अलग 
करŐ।

5 साथ ही लॉक नट को ढीला करके Ƒच केबल को भी हटा दŐ।

6 डŌ ेन नट/ɘग को ढीला करके इंजन ऑयल को िनकालŐ।

7 िसलŐडर ɰॉक को साफ कपड़े से साफ करŐ

8 ɘग ˙ैनर का उपयोग करके िसलŐडर हेड से ˙ाकŊ  ɘग िनकालŐ

9 िसलŐडर हेड पर िदए गए बोʐ को ढीला करके Ţœ ककेस से िसलŐडर 
हेड को हटा दŐ

10 िसलŐडर हेड गाˋेट और बुश को हटा दŐ  और इसे एक सुरिƗत साफ 
जगह पर रखŐ

टाˋ1 : इंजन को िवखǷन करना

11 िवशेष उपकरण का उपयोग करके कॉटर/ताले/कोलेट्स को बाहर 
िनकालŐ

12 वाʢ सीिटंग और İ˚ंग के साथ इनटेक और एƪॉː वॉʢ को हटा 
दŐ।

13 Ţœ कशाɝ से टाइिमंग िगयर को हटाकर कœ ष͆ट को हटा दŐ। (इस 
बात का ȯान रखा जाना चािहए िक समय के पहचान िच˥ो ंमŐ कोई 
पįरवतŊन न हो

14 वाʢ सीिटंग और İ˚ंग के साथ इनटेक और एƪॉː वाʢ को हटा दŐ

15 उपयुƅ DE ˙ैनर का उपयोग करके Ţœ कशाɝ के बड़े िसरे से 
कनेİƃंग रॉड बोʐ को ढीला करŐ।

16 डॉवेल िपन को ढीला करके कनेİƃंग रॉड से पीतल की खुरचणो  को 
हटा दŐ

17 लकड़ी के मैलेट का उपयोग करके िपन पर धीरे से टैप करके िपːन 
िपन को हटा दŐ  और कनेİƃंग रॉड से िपːन को हटा दŐ।

18 एक सिकŊ ल ɘायर का उपयोग करके िपːन įरंग को िपːन से 
िनकालŐ।
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टाˋ 3: िपːन ʩास की जाँच करŐ

1 माइŢोमीटर का उपयोग करते Šए, िपːन के ʩास को िपːन िपन 
कŐ ū रेखा के समकोण पर और िपːन िसर के शीषŊ से 52 mm  
(2.05 इंच) की İ̾थित मŐ मापŐ और पįरणामो ंको टेबल  5 मŐ दजŊ करŐ। 
(Fig 1)

2 एक माइŢोमीटर का उपयोग करके, िपːन िपन के बाहरी ʩास को 
मापŐ और पįरणामो ंको टेबल 6 . मŐ दजŊ करŐ  (Fig 2)

टेबल 5
 Component  Main Scale Coinciding Least Count Result
 Name Reading Thimble scale div  R= a + (b x c)

  (a) (b)  (c) 

 Piston   0.01
 diameter

19 Ţœ कशाɝ िगयर को काउंटर शाɝ िगयर से अलग करŐ  (िवघिटत करŐ , 
साफ करŐ  और टŌ ांसिमशन को अलग से जांचŐ)।

20 उपयुƅ DE ˙ैनर का उपयोग करके Ţœ कशाɝ को हटा दŐ  और 
उपयुƅ पुलसŊ का उपयोग करके िबयįरंƺ को भी हटा दŐ।

21 उपयुƅ DE ˙ैनर का उपयोग करके Ţœ कशाɝ से ɢाईʬील 
सेƐूइंग बोʐ को हटा दŐ  और ɢाईʬील को हटा दŐ।

22 ʞूब ऑयलपɼ को हटाकर अलग से साफ करŐ।

टाˋ 2 :सफाई

1 िपːन, िपːन िपन को िमǥी के तेल से साफ करŐ। िपːन हेड को 
अǅी तरह से साफ करŐ  और उसमŐ से काबŊन और अɊ जमा को हटा 
दŐ।

2 इनलेट और एƪॉː वॉʢ को साफ करŐ , वॉʢ İ˚ंग और सीिटंग को 
भी साफ करŐ

3 कनेİƃंग रॉड के बड़े और छोटे िसरो ंको िमǥी के तेल से साफ करŐ

4 उपुƅ  िवलायक के साथ Ţœ कशाɝ को अǅी तरह से साफ करŐ , 
वायर Űश के साथ िकसी भी काबŊन, तेल जमा को हटा दŐ।

5 िसलŐडर हेड और Ţœ ककेस पर लगे बोʐ और नट्स को अǅी तरह से 
साफ करŐ।

6  िसलŐडर की दीवारो ंको अǅी तरह साफ करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.44
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टेबल 6    

 Component Main Scale Coinciding Least Count  Result
    Name Reading Thimble scale div   R= a + (b x c)
  (a) (b)   (c)

 Piston Pin   0.01

 diameter 

टाˋ 4: टेलीˋोिपक गेज का उपयोग करके कनेİƃंग रॉड के बड़े िसरे के ʩास को मापŐ

1 ːील Ŝल से कनेİƃंग रॉड बोर के अनुमािनत आकार को मापŐ।

2 टेलीˋोिपक गेज के उपयुƅ रŐज का चयन करŐ  (1) (Fig 1)

3 चलते Šए पैर को धीरे से दबाएं और इसे कनेİƃंग रॉड बोर (2) के 
अंदर रखŐ।

4 Ůेस को छोड़ दŐ  और दोनो ंपैरो ंको कनेİƃंग रॉड बोर (2) की दीवार 
पर छूने दŐ।

5 टेिलˋोिपक गेज को कनेİƃंग रॉड बोर के ʩास के लंबवत रखŐ।

6 गेज को कनेİƃंग रॉड बोर के अंदर थोड़ा सा घुमाएँ और सही फील 
Ůाɑ करŐ।

7 टेलीˋोिपक गेज (1) को लॉक करŐ।

8 इसे कनेİƃंग रॉड बोर से धीरे से िनकालŐ।

9 माप को एक माइŢोमीटर मŐ ̾थानांतįरत करŐ  और पढ़Ő  सिवŊस मैनुअल 
िनिदŊʼ सीमा के साथ रीिडंग की तुलना करŐ।

टाˋ 5: िसलŐडर हेड का िनरीƗण

1 दहन ŵंृखला भालू पर िसलŐडर हेड काबŊन जमा को साफ करŐ।

2 िसलŐडर के िसर पर हवा के Ůवाह की धूल को साफ करŐ।

3 िसलŐडर हेड िफन का िनरीƗण करŐ।

4 िसलŐडर िसर की सतह का नेũहीन िनरीƗण करŐ , यिद कोई Ɨित या 
दरार पाई जाती है, तो िसलŐडर िसर को मोड़Ő।

5 वाʢ और वाʢ सीट की जाँच करŐ।

6 वाʢ ऑपरेिटंग मैकेिनǚ और टाइिमंग चेन डŌ ाइव ˚ोकेट (शाɝ 
कर सकते हœ) को ƗितŤˑ िहˣे को बदलŐ।

टाˋ 6 : िपːन įरंग का िनरीƗण

1 िपːन के छʟे को िपːन से हटा दŐ।

2 िपːन के छʟे साफ करŐ

3 मैɊुफैƁरसŊ गाइड लाइन के अनुसार िपːन įरंग गैप और िपːन 
įरंग की मोटाई को मापŐ।

4 यिद ƗितŤˑ/िघसे Šए िपːन के छʟे पाए जाते हœ तो िपːन के 
छʟे को बदल दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.44
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.45
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

िपːन įरंग गैप का ŮदशŊन माप (Performing measurement of piston ring gap)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िपːन įरंग गैप को मापŐ
• िपːन की įरंग को Ťूव ƑीयरŐस के िलए मापŐ
• िसलŐडर को िपːन ƑीयरŐस तक मापŐ
• कनेİƃंग रॉड ƑीयरŐस के िलए िपːन िपन को मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• सिकŊ ल įरमूवर - 1 No.

• हœड वायर - 1 No.

• िपंटन įरंग एƛपœडर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• įरंग Ťूव ƑीयरŐस - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬील इंजन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• सफाई एजŐट - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार 

• काबŊन टेटŌ ा Ƒोराइड - आवʴकतानुसार 

• सोप ऑइल - आवʴकतानुसार 

• िपːन - आवʴकतानुसार 

• िपːन की įरंग  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1:िपːन įरंग Ƒोज गैप को मापŐ (Fig 1)

1 िसलŐडर के बोर को बिनयान Ƒॉथ  से साफ करŐ

2 माप के िलए चयिनत िपːन įरंग को साफ करŐ

3 िसलŐडर बोर के अंदर िपːन įरंग डालŐ

4 सुिनिʮत करŐ  िक िपːन įरंग को िसलŐडर बोर के साइड मŐ िनिदŊʼ ˑर 
पर रखा गया है (įरंग के िबना िपːन हेड Ȫारा िसलŐडर मŐ įरंग को पुश 
करŐ )

5 िपːन įरंग को मापŐ, फीलर गेज Ȫारा गैप को बंद करŐ

6 फीलर गेज लीफ रीिडंग पर ȯान दŐ  और सिवŊस मैनुअल िविनदőश के 
साथ तुलना करŐ।

टाˋ 2: लाइनर और िपːन के बीच की िनकासी को मापŐ

1 िपːन के तेल और धूल को िमǥी के तेल से साफ करŐ

2 िपːन को सɼीिड़त  हवा और बिनयान Ƒॉथ  से साफ करŐ।

3 िसलŐडर के बोर को कॉटन  के कपड़े से साफ करŐ

4 िसलŐडर बोर/लाइनर के अंदर िपːन (िबना įरंग के) डालŐ

5 फीलर गेज Ȫारा गेिजयन िपन के नीचे लाइनर और िपːन के बीच की 
िनकासी को मापŐ

6  फीलर गेज के पȅो ंकी रीिडंग पर ȯान दŐ  और सिवŊस मैनुअल िविनदőश 
के साथ तुलना करŐ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



150

टाˋ 3: िपːन įरंग Ťूव ƑीयरŐस को मापŐ

1 िपːन įरंग (5) को िपːन įरंग (8) एƛपœडर की सहायता से िनकालŐ 
जैसा िक (Fig 1) मŐ िदखाया गया है।

2 िपːन िपन (10) के सिकŊ ल (9) को एक सिकŊ ल ɘायर का उपयोग 
करके हटा दŐ।

3 िडŌɝ (11) और हैमर (12) की सहायता से िपːन िपन (10) को हटा 
दŐ। सभी िपːन के चरणो ंको दोहराएं। (Fig 2)

4 िपːन से कनेİƃंग रॉड िनकालŐ।

5 िपːन, िपːन िपन, िपːन įरंग Ťू̺स, ऑयल įरंग होल को साफ करŐ।

6 िपːन įरंग के खांचे से जमी Šई काबŊन िनकालŐ।

7 िपːन के छʟे और कनेİƃंग रॉड को िमǥी के तेल से साफ करŐ।

8 ˋिफंग, Ţैक, ˋोįरंग आिद के िलए िपːन ˋटŊ और Ţाउन की 
जांच करŐ।

9 नुकसान के िलए िपːन मŐ िपːन िपन सिकŊ ल Ťूव की जाँच करŐ।

10 िपːन के (2) Ťूव मŐ फीलर गेज (3) से िपːन įरंग साइड ƑीयरŐस 
(A) (Fig 3) की जाँच करŐ।

11 िविभɄ िबंदुओ ंपर िपːन (Fig 4) ʩास के  की जाँच करŐ

12 िपːन įरंग के खांचे और जमीन के पहनने की जाँच करŐ।

13 िपːन ʩास को िविभɄ िबंदुओ ंपर मापŐ। (Fig 4)

14 सिवŊस मैनुअल के साथ आयाम की तुलना करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.45
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.46
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

इंजन मŐ सम˟ा िनवारण पर अɷास (Practice on trouble shooting in engine)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• खराब िनİʻयता की सम˟ा िनवारण
• लो कɽेशन की सम˟ा िनवारण
• उǄ कɽेशन की सम˟ा िनवारण
• इंजन के अȑिधक शोर की शूिटंग मŐ परेशानी।

आवʴकताएँ (Requirements)

मशीन /उपकरण (Tools/Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬील इंजन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार 

• ˙ाकŊ  ɘग - आवʴकतानुसार 
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Trouble shooting

Defect

Low compression

High compression

Engine excessive noice

Engine poor idling

Cause

- Piston ring worn out

- Piston worn out

- Cylinder head gasket leak

- Valve seat worn out

- Valve improper seaking

- Cylinder bore worn out

- Low clearance volume

- Low exhaust valve clearance

- Low oil level

- Big end bearing worn out

- Piston and piston ring worn out

- Piston pin worn ou

- Excessive valve clearance

- Timing chain loose fitting

- Crank shaft bearing worn out

- Carburettor improper adjest

- Dirty spark plug

- Air cleaner dirky air filter

- Impro for valve adjustment

- H.T load current leak

- Weak current supply

- Piston ring worn out

- Compressing weak

Remedies

- Replace

- Replace

- Replace

- Set valve seat

- Grind valve seat

- Restore / Replace

- Increase the volume

- Adjust valve clearance

- Top up oil

- Replace

- Replace

- Replace

- Adjust

- Adjust

- Replace

- Adjust idling speed

- Clean / replace

- Clean / replace

- Adjust

- Replace H.T lead

- Check ignition system

- replace

- Check the piston ring or
   rebore the engine

S.No

1

2

3

4

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.46
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.47
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

वाʢ और वाʢ सीट की İ̾थित की पहचान करने का अɷास करŐ  (Practice to identify valves 
and condition of valve seat)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वाʢ और उसकी İ̾थित की पहचान करŐ
• वाʢ सीट की İ̾थित की पहचान करŐ
• रॉकर आमŊ और कैम शाɝ का िनरीƗण
• वाʢ सीट का िनरीƗण और वाʢ गाइड को बदलना।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• वॉʢ Ťाइंिडंग İːक - 1 No.

• ‘C’ Ƒैम P - 1 No.

• टŌ े - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː -आवʴकतानुसार 
• सोप ऑइल -आवʴकतानुसार 
• वाʢ İ˚ंग - आवʴकतानुसार 
• वाʢ - आवʴकतानुसार 
• वाʢ गाइड - आवʴकतानुसार 
• वाʢ आयल सील - आवʴकतानुसार 
• िसलŐडर हैड गैˋेट - आवʴकतानुसार 
• लैिपंग अपघषŊक - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: वाʢ और उसकी İ̾थित की पहचान करŐ

1 िसलŐडर हेड इनलेट और एƪॉː कनेƕन िनकालŐ

2 िसलŐडर हेड माउंिटंग बोʐ और िसलŐडर हेड कवर को ढीला करŐ

3 िसलŐडर के बढ़ते बोʐ को हटा दŐ  सुन

4 टाइिमंग चेन और चेन एडजː और कैम शाɝ ˚ोकेट िनकालŐ

5 रॉकर आमŊ िनकालŐ रॉकर शाɝ को बाहर िनकालŐ

6 िसलŐडर हेड को इंजन ɰॉक से हटा दŐ

7 िसलŐडर हेड को साफ करŐ

8 ‘C’ Ƒœप का उपयोग करके वाʢ İ˚ंग कॉटसŊ को हटा दŐ  (Fig 1)

9 वाʢ İ˚ंग įरटेɌ, İ˚ंग Ɛूटर और इनर ːेम सील और İ˚ंग सीट 
को हटा दŐ

- दोनो ंवाʢ को िसलŐडर हेड से बाहर लाएं
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टाˋ 2: वाʢो ंका िनरीƗण करना

1 बŐड या िपिटंग के िलए वाʢ ːेम का ̊िʼ से िनरीƗण करŐ।

2 अगर वाʢ जल गया है तो वाʢ बदलŐ।

3 रन आउट के िलए वाʢ ːेम का िनरीƗण करŐ।

4 वाʢ İ˚ंग की मुƅ लंबाई को मापŐ।

5 दोषपूणŊ वाʢ İ˚ंƺ और वाʢ को बदलŐ।

टाˋ 3 : कैन शाɝ का िनरीƗण

1 कैम लोब को पहनने, गǯे या Ɨित के िलए िनरीƗण करŐ।

2 कैम लोब की ऊंचाई मापŐ।

 कैम लोब की ऊंचाई (इनलेट वाʢ)

 कैम लोब की ऊंचाई (एƪॉː वाʢ)

3 कैम शाɝ की İ̾थित का िनरीƗण करŐ।

4  यिद कोई Ɨित पाई जाती है तो उस को बदल दŐ.

टाˋ 4:रॉकर आमŊ/शाɝ/कैम चेन टŐशनर का िनरीƗण

1 पहनने के िलए रॉकर आमŊ ˠाइिडंग सतह का िनरीƗण करŐ।

 रॉकर आमŊ बोर को सेवा सीमा से मापŐ और तुलना करŐ।

 रॉकर आमŊ की İ̾थित की जाँच करŐ

2 रॉकर आमŊ शाɝ का िनरीƗण करŐ

 रॉकर आमŊ शाɝ डाया को मापŐ और सिवŊस िलिमट के साथ तुलना 
करŐ

 रॉकर शाɝ की İ̾थित की जाँच करŐ  यिद कोई Ɨित हो तो इसे बदलो

3 कैम चेन टŐशनर का िनरीƗण करŐ

 Ɨित, कटौती, दरार के िलए कैम चेन टŐशनर का िनरीƗण करŐ।

टाˋ 5 : वाʢ लैिपंग

1 वाʢ असेɾली  को हटा दŐ।

2 वॉʢ लैिपंग कɼाउȵ (कोसŊ) को वॉʢ फेस के चारो ंओर समान ŝप 
से लगाएं।

3 वॉʢ को डंडी से पकड़े , वालाब को धीरे -धीरे सतह पर तब तक रगड़े 
जब तक की सही सतह Ůाɑ नही ंहो जाती।

लैिपंग के समय, वाʢ को घुमाएँ घड़ी की िदशा मŐ घूणŊन और 
¼ घड़ी की िवपरीत िदशा मŐ घूणŊन। घूणŊन करते समय, वाʢ 
के फेस को दिƗणावतŊ गित के दौरान वाʢ सीट पर रगड़ना 
चािहए और वामावतŊ बेग के दौरान वाʢ को थोड़ा ऊपर 
उठाना चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.47
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4 वाʢ और वाʢ सीट को अǅी तरह से साफ करŐ

 लैिपंग कɼाउȵ  को हटा दŐ।

5 बारीक कंपाउंड लगाएं और जैसा ऊपर बताया गया है वैसा ही करŐ।

6 वाʢ गाइड की जाँच करŐ  यिद इसे बदलने की आवʴकता है।

7 वाʢ के भागो को िसलŐडर हेड मŐ इकǧा करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.47
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.48
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

िसलŐडर हेड असेɾली की सिवŊिसंग (Servicing of cylinder head assembly)

उȞेʴ:  इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िसलŐडर हेड असेɾली को हटा दŐ
• िसलŐडर हेड के घटको ंको अलग करना
• िसलŐडर हेड के घटको ंका िनरीƗण करŐ
• िसलŐडर हेड को सजाना
• िसलŐडर हेड घटको ंको िफर से जोड़ना।

आवʴकताएँ (Requirements)

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬील इंजन  - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• वाʢ सील - आवʴकतानुसार 

• गैसकेट - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार 

• वाʢ - आवʴकतानुसार 

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• वैʞू İ˚ंग कɽेसर , हैमर - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर  - 1 No.

• O/S माइŢोमीटर - (0-25) (25-50) - 1 No.

• डायल गेज चंुबकीय œːड के साथ - 1 No.

• वी-ɰॉक - 1 No.

• माइŢोमीटर के अंदर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• टाकŊ  įरंच - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िसलŐडर हेड असेɾली  को हटाना
1 चेन टŐशनर ɘग को ढीला करŐ  और ɘंजर İ˚ंग को छोड़ दŐ।

2 बोʐ को ढीला करŐ  और चेन टŐशनर बॉडी को हटा दŐ।

3 रोटर असेɾली  को घुमाकर Ţœ क केस माकŊ  के साथ रोटर असेɾली  
पर TDC माकŊ  को संरेİखत करŐ।

जांचŐ िक वाʢ रॉकर ˢतंũ हœ यिद इसे मुƅ करने के िलए 
एक और पूणŊ घुमाव घुमाते हœ।

4 िसलŐडर हेड कवर िनकालŐ।

5 बोʐ को ढीला करŐ  और कैम शाɝ से ˚ोकेट को हटा दŐ।

6 ˚ोकेट को बाहर िनकालŐ और कैम चेन को छोड़ दŐ

7 कैम चेन (2) को िसलŐडर हेड पर छोड़ दŐ  और इसे वायर से बांध दŐ।

यिद इसे ठीक से नही ंबांधा गया है, तो टाइिमंग चेन के Ţœ क 
केस मŐ िगरने की संभावना है।

8 िनरीƗण टोपी हटा दŐ।

9 रॉकर आमŊ ːॉपर को बाहर िनकालŐ और रॉकर शा͆ट को हटा दे। 

10  झलूी Šई भुजाओ ंको बाहर िनकालो।

11  कैम शाɝ को असेɾली  से हटा दŐ।

12 िसलŐडर हेड बोʐ को ढीला करŐ .

13 िसलŐडर हेड को असेɾली  से बाहर िनकाल लŐ।
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टाˋ 2 : िसलŐडर हेड के घटको ंको हटाना

1 कैम चेन टŐशनर िनकालŐ।

2 वॉʢ İ˚ंग कॉम Ůेसर और नोज ɘायर का उपयोग करके वॉʢ İ˚ंग 
कॉटसŊ को िनकालŐ।

3 İ˚ंग įरटेनर, İ˚ंग आउटर और इनर, वॉʢ ːेम सील और İ˚ंग 
सीट को  िनकालŐ।

4 बेलन के िसर के नीचे की तरफ से दोनो ंवॉʢ िनकाल लŐ।

टाˋ 3 : िसलŐडर हेड घटको ंका िनरीƗण करना

1 सरफेस ɘेट और फीलर गेज की मदद से िसलŐडर हेड सरफेस का 
वॉरपेज के िलए िनरीƗण करŐ।

2 वारपेज को कई जगहो ंपर नापŐ

टाˋ 4 : िसलŐडर हेड को डीकाबŖनाइज़ करना

1 िसलŐडर हेड से काबŊन जमा िनकालŐ।

 काबŊन टेटŌ ा Ƒोराइड (Ccl
4
) का Ůयोग करŐ।

2 वाʢ से काबŊन िनकालŐ।

3 िपːन के ऊपर से काबŊन िनकालŐ जो िसलŐडर ɰॉक मŐ है।

काबŊन हटाने के िलए एमरी या सœड पेपर का Ůयोग न करŐ।

यिद काबŊन परत बŠत मोटा है तो एक महीन  ˌेपसŊ का 
उपयोग िकया जा सकता है।

टाˋ 5 : िसलŐडर हेड का पुन: संयोजन

3 वाʢ सीिटंग के आसपास पेटŌ ोल डालकर वाʢ įरसाव की जाँच करŐ। 
यिद įरसाव पाया जाता है तो वाʢ िफर से लैप  करे ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.48

1 वाʢ असेɾली  को नए वाʢ सील के साथ इकǧा करŐ।

2 कोडांतरण के बाद, कॉटसŊ को ठीक से रखने के िलए वाʢ िटप पर 
थोड़ा टैप करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.49
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

वाʢ ƑीयरŐस की जाँच करŐ  और इिưशन टाइिमंग सेट करŐ  (Check the valve clearance and 
setting ignition timing)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इं˙ेƕन वाʢ ƑीयरŐस
• इिưशन टाइिमंग सेट िविध।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• वैʞू İ˚ंग कɽेसर , हैमर - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• टॉकŊ  įरंच - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• रिनंग मोटर गेल - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

• िमǥी का तेल / िकरोिसन - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इं˙ेƕन वाʢ ƑीयरŐसी

1 सुिनिʮत करŐ  िक इंजन ːोन कोʒ है।

2 बाइक को नीचे उतारŐ ।

3 िसलŐडर के हेड कवर को हटा दŐ।

4 कैम शाɝ होʒर का ƥाल रखŐ।

5 एक चाटŊ बनाएं - आपके Ȫारा िकए गए सभी मापो ंको įरकॉडŊ करŐ  
तािक एक कागज के टुकड़े पर लेआउट तैयार करŐ।

6 Ţœ क शाɝ को रखŐ।

7 िनकासी के पहले सेट को मापŐ अंतराल को ठीक करने के िलए अपने 
फीलर गेज का उपयोग करŐ  कैम और बाʐी के बीच की जगह को मापŐ 
और सुिनिʮत करŐ  िक यह सही वाʢ से मेल खाती है।

8 िनकासी के दूसरे सेट को मापŐ।

9 सुिनिʮत करŐ  िक सभी ƑीयरŐस İƑयरŐस के िलए ˙ेिसफाइड के 
भीतर होगें।

10 मामले मŐ बाʐी और िŵन वाʢ ƑीयरŐस कैम शाɝ को अभी भी 
इंजन के िमलाने वाले  सतह के साथ संरेİखत करŐ।

11 सुिनिʮत करŐ  िक आप धारक को हटाने से पहले कैम शाɝ को घुमाते 
हœ और समय िच˥ को संरेİखत करना सुिनिʮत करते हœ।

12 कैम चेन टŐशन को दूर करŐ।

13 कैम शाɝ होʒर को हटा दŐ  और बेयįरंग की सतह को खराब होने या 
खराब होने के िलए जांचŐ।

14 कैम को हटा दŐ  और पहनने या Ɨित के िकसी भी लƗण के िलए 
िबयįरंग और कैम लोब की सतह की जांच करŐ।

15 गलत ƑीयरŐस वाले वाʢो ंसे िŵɌ को हटा दŐ  और िशन को मापŐ और 
िशम का सही आकार रखŐ।

16 बाİʐयो ंको िफर से िफट करŐ  और िसकोड़Ő और कैम को िफट करŐ , 
कैम शाɝ होʒर को वापस बोʐ करŐ  और कैम चेन टŐशन को įरिफट 
करŐ  और वाʢ ƑीयरŐस और इंजन को िफर से मापŐ 

टाˋ 2 :इिưशन टाइिमंग सेिटंग िविध

1 इंिưशन टाइिमंग सेट करने से पहले शॉप मैनुअल को पढ़ना सुिनिʮत 
करŐ  और नोट्स लŐ िक कैम शाɝ कैसे ̾थािपत और संरेİखत है। इंजन 
को TDC पर सेट करŐ।

2 कैम चेन टŐशनर को हटा दŐ।

3 कैम Şंखला के माȯम से कैम शाɝ को ˠाइड करŐ।

4 कैम पर समय के िनशान को ˚ोकेट और िसलŐडर हेड के साथ 
संरेİखत करŐ।
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5 कैम चेन टŐशनर को कस लŐ।

6 पुिʼ करŐ  िक कैम के िनशान ठीक से संरेİखत हœ।

7 डबल ओवरहेड कैम इंजन के िलए Ůȑेक कैम शाɝ ˚ोकेट के बीच 
कैम चेन िलंक की संƥा की गणना करना सुिनिʮत करŐ। िलंक की एक 
िविशʼ संƥा है जो दो कैम शाɝ के बीच होनी चािहए। सुिनिʮत करŐ  
िक दोनो ंsprockets सही इंजन िच˥ो ंके साथ पंİƅबȠ हœ।

8  कैम चेन समायोजक *** सबसे ढीली İ̾थित ̾थािपत करŐ  और इसे 
इंजन िसलŐडर ɰॉक पर वापस करŐ। बोʐ और लॉक नट को ढीला 
और कस कर समायोजन सेट करŐ।

9  यिद आपके इंजन मŐ बŠत अिधक शोर है, तो यह एक िघसे Šए कैम 
चेन के कारण हो सकता है, यिद आप जʗ से जʗ कैम चेन को नही ं
बदलते हœ, तो आप अितįरƅ ˠैक को बाहर िनकालने के िलए कैम 
चेन एडजːर को रीसेट करने मŐ सƗम हो सकते हœ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.49
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.50
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

इंजन टŌ बल शूिटंग पर अɷास (Practice on engine trouble shooting)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इंजन के अȑिधक धुएँ की सम˟ा से िनपटने मŐ
• Ǜादा गमŊ करने पर इंजन के खराब होने मŐ परेशानी
• इंजन असामाɊ शोर की शूिटंग मŐ परेशानी
• कैम चेन शोर की शूिटंग मŐ परेशानी
• कैम चेन के जŝरत से Ǜादा ˠैक की शूिटंग मŐ परेशानी।

144

SI.No

1

2

3

Trouble

Excessive smoke

Engine over heating

Engine abnormal noise

Causes for trouble

- Cylinder bore wornout
- Piston ring wornout
- Piston wornout
- Valve seal damaged
- Incorrect ignition timing
- Dirty spark plug
- Valve guide wornout
- Air cleaner clogged
- Starter plunger stick open
- Engine oil too high
- Carburettor over flow

- Incorrect firing order
- Dirty spark plug
- Carbon deposit on piston head
- Over load
- Exhaust back pressure
- Improper fuel quality
- Pre ignition
- Uneven fuel brun
- Clogged air filter
- Dirty air filter
- Excessive valve clearance
- Ignition retarded

- Valve spring broken
- Ignite trouble
- Incorrect grade of fuel
- Incorrect spark plug gap
- Incorrect valve clearance
- Cam shaft bearing w/o
- Piston pin w/o
- Cylinder head gasket leaking
- Engine mounting loose
- Crank shaft bearing worn out
- Cam shaft chaw loose
- Cam shaft sprocket worn out
- Cam shaft valve guide wornout
- Dirve chain inproper tension
- Drive chain inproper lubricate

 Remedies

- Replace/rebour
- Replce
- Replce
- Replce
- Set properly
- Replace/clean
- Replce
- Repair
- Drain excess oil
- Repair

- Set the proper firing order
- Replce
- Clean the carbon
- Use load as specified
- Repair
- Replce the fuel
- Set the ignition timing
- Over the carburettor
- Replace
- Clean/replace
- Adjust the clearance
- Set proper timing

- Replace
- Replace
- Replace the fuel
- Adjust spark plug gap
- Adjust
- Replace
- Replace
- Replace
- Replace
- Tighten it
- Replace
- Adjust
- Replace
- Replace
- Adjust
- Lubricate
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4

5

Cam shaft drive chain noise

Cam shaft drive chain slack
excessively

- Improper adjustment
-Chain wornout
- Engine/camshaft sprocket
   wornout
- Insufficeent lubrication
- Timing chain adjuster defective

- Slack adjuster defective
- Improper adjustment
- Engine and cam shaft
- Sprocket teeth damaged
- Timing chain wornout

- Adjust
- Replace
- Replace
- Top up oil in oil lamp
- Replace

- Replace
- Adjust properly
- Replace
- Replace

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.50
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.51
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

Ūॉटल केबल और Ūॉटल िŤप ůी ɘग को चेक करने का अɷास करŐ  (Practice on checking the 
throttle cable and throttle grip free plug)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ūॉटल केबल की जांच करŐ
• Ūॉटल िŤप ůी ɘे को मापŐ
• इंजन की िनİʻय गित को चेक करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल चलाना - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• काबŖरेटर सफाई िकट - आवʴकतानुसार 

• Űश  - आवʴकतानुसार 
• Ūॉटल केबल - आवʴकतानुसार 
• केरोिसन - आवʴकतानुसार 
• लब  - आवʴकतानुसार 
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 Ūॉटल केबल की ̊िʼ से िनरीƗण करŐ  तािक Ţेक खराब हो और रगड़ 
/ कुचलने के कारण गंभीर ŝप से खराब हो जाए।

2 Ūॉटल िŤप से Ūॉटल बॉडी तक केबल का िनरीƗण करŐ।

3 Ūॉटल िŤप मूवमŐट (2-3 mm) ůी ɘे चेक करŐ।

4 Ūॉटल  खोलने और बंद करने की İ̾थित की जाँच करŐ।

5 एक पैमाने या कैिलपर के साथ सापेƗ गित की माũा को मापŐ।।

6 गला घोटंना ȕįरत वापसी İ̾थित की पुिʼ करŐ।

7 अगर Ūॉटल पूरी तरह से वापस नही ंआता है तो केबल गलत तरीके से 
बंधी Šई हो सकती है, खराब हो सकती है या खराब हो सकती है।

8 पुराने केबलो ंको हटा दŐ  और नई केबल को इसी तरह से ŝट करŐ  
(सिवŊस मैनुअल मŐ िनधाŊįरत)।

9 केबल िसरो ंको Ūॉटल बॉडी और Ūॉटल केबल हाउिसंग मŐ ̾ थािपत करŐ

10 केबल समायोजक िनकालŐ और लॉक नट को ढीला करŐ  

11 केबल समायोजक को 2-3 mm  ůी ɘे तक समायोिजत करŐ  (Ūॉटल 
िŤप सही रािश ůी ɘे)

12 लॉक नट को कस लŐ और डː कवर ̾थािपत करŐ

13 इंजन की जांच शुŝ करŐ  और िनİʻय गित को समायोिजत करŐ

14 हœडल बार को हʋा िसरे से िसरे तक घुमाएं और आदशŊ ʩवहार मŐ 
िकसी भी बदलाव को  देखे 
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.52
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

इंजन सɼीडन/ कɽेशन की जाँच करना (Checking engine compression)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• कɽेशन परीƗण के परीƗण के िलए इंजन तैयार करŐ
• Ūॉटल वाʢ को हटा दŐ
• Ūॉटल वाʢ की जाँच करŐ
• Ūॉटल वाʢ इकǧा
• कɽेशन गेज ̾थािपत करŐ
• इंजन के कɽेशन की जांच करŐ
• पįरणामो ंकी ʩाƥा करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग ˙ैनर - 1 No.

• सɼीडन गेज सेट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन का कपड़ा - आवʴकतानुसार 

• िचकनाई वाला तेल - आवʴकतानुसार 

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 :परीƗण के िलए इंजन तैयार करना

1 इिưशन कंुजी को इिưशन İˢच पर डालŐ और चालू करŐ।

2 इंजन शुŝ करŐ।

3 अपने सामाɊ ऑपरेिटंग तापमान को लाने के िलए इंजन को कम से 
कम 10 िमनट के िलए िनİʻय गित से चलाएं।

4 इंजन बंद कर दŐ।

5  ˙ाकŊ  ɘग से HT लीड को िडˋनेƃ करŐ।

6  ˙ाकŊ  ɘग िनकालŐ।

7  ɡूल कॉक नॉब को ऑफ पोजीशन मŐ घुमाएं।

8  कɽेसर  गेज ̾थािपत करना

9 कंŮेशन गेज सेट से उिचत एडॉɐर का चयन करŐ।

10 चयिनत एडॉɐर को कंŮेशन गेज मŐ कनेƃ करŐ।

11 एडॉɐर के दूसरे िसरे को ˙ाकŊ  ɘग होल से कनेƃ करŐ।

12 गेज मŐ गैस įरलीज नॉब दबाएं और जांच लŐ िक पॉइंटर शूɊ िदखाता है।

13 इंजन सɼीडन की जाँच करना

शुʺ परीƗण (Dry test)

14 कɽेशन गेज को मजबूती से पकड़Ő।

15 एƛीलरेटर लीवर को ऑपरेट करके Ūॉटल वॉʢ को पूरी तरह से 
खोलŐ।

16 इंजन को आठ से दस बार घुमाने के िलए इंजन को िकक ːाटŊ या 
सेʚ ːाकŊ  करŐ।

17 गेज मŐ िदखाया गया उǄतम अंक  नोट करŐ .

गीला परीƗण (Wet test)

18 गेज रीिडंग को शूɊ पर सेट करŐ।

19 ˙ाकŊ  ɘग होल से गेज एडॉɐर को खोलना।

20 ˙ाकŊ  ɘग होल के माȯम से िसलŐडर मŐ तेल की कुछ बंूदŐ  डालŐ।

21 सɼीडन गेज ̾थािपत करŐ  और इंजन कɽेशन िफर से जांचŐ और 
रीिडंग नोट करŐ .
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कायŊ 3: Ūॉटल वाʢ की सफाई

पįरणामो ंकी ʩाƥा (Interpreting the results)

22 ːैǷडŊ कɽेशन  मान 10-13 kg/cm2 है।

23 िनमाŊता के िविनदőश के साथ शुʺ परीƗण मूʞो ंकी तुलना करŐ।

24 यिद यह िविनदőश से मेल खाता है, तो इंजन सɼीडन सही है।

25 यिद मान िनिदŊʼ मान से अिधक हœ, तो दहन कƗ मŐ अिधक काबŊन जमा 
होने का संकेत देता है।

26 यिद शुʺ परीƗण मान िनिदŊʼ मान से कम है और गीला परीƗण मान 
शुʺ परीƗण मान से अिधक और उसके सीमा के भीतर िदखाता है, 
तो िपːन įरंग या िसलŐडर िवयर  की सम˟ा है। 

25 यिद दोनो ंसूखे और गीले परीƗण मान िनिदŊʼ मान से कम हœ और कोई 
अंतर नही ंिदखाया गया है, तो वाʢ या इंजन गैसकेट के साथ सम˟ा 
है।

टाˋ 2 : Ūॉटल वाʢ को हटाना

4 अनलॉक करŐ  और Ūॉटल İ̾थित सŐसर को हटा दŐ।

5 Ƒै̱ɛ को ढीला करŐ  और एयर िफʐर नली को िडˋनेƃ करŐ।

6 िशकंजा ढीला करŐ  और इसे इंटेक पाइप से हटा दŐ।

7 Ūॉटल वाʢ असेɾली  को बाहर िनकालŐ।

5 एयर िफटर असेɾली  को ठीक करŐ  और Ƒœप करŐ

6 Ūॉटल पोजीशन सŐसर को ˌू करŐ  और एƛेलेरेटर केबल कनेƃ करŐ

7 Ūॉटल केबल और लॉक नट के ůी ɘे को एडजː करŐ।

8 बैटरी टिमŊनलो ंको कनेƃ करŐ।

9 सुिनिʮत करŐ  िक Ūॉटल केबल और Ūॉटल बॉडी वाʢ ठीक से लगे हœ।

10 इंजन चालू करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.52

1 बैटरी के ऋणाȏक टिमŊनल को िडˋनेƃ करŐ।

2 Ūॉटल केबल के समायोजक नट को ढीला करŐ  और केबल को Ūॉटल 
वाʢ से िडˋनेƃ करŐ।

3 Ūॉटल पोजीशन सŐसर कपलर को िडˋनेƃ करŐ।

1 Ūोटल बॉडी के मागŊ मŐ काबŖरेटर Ƒीनर का िछड़काव करŐ।

2 पैसेज के अंदर धीरे से Űश करŐ।

3 मागŊ मŐ जमा गंदगी और गोदं को Űश या साफ कपड़े से साफ करŐ।

Ūॉटल वाʢ को आसान बनाना Ūॉटल वाʢ को िफर से जोड़ना 
(Reassembling the throttle valve)

4 Ūॉटल वाʢ रखŐ और इसे इनटेक पोटŊ से ˌू करŐ।© N
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.53
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

काबŖरेटर के ओवर हॉिलंग पर अɷास (Practice on over hauling of carburettor)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• काबŖरेटर को वाहन से हटा दŐ
• काबŖरेटर को िवघिटत करŐ
• काबŖरेटर भागो ंको साफ करŐ
• कबŖरेटर भागो ंका िनरीƗण करŐ
• काबŖरेटर को िफर से इकǧा करŐ
• वाहन पर काबŖरेटर की मरʃत करŐ
• काबŖरेटर को Ǩून करना।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• Ůदूषण परीƗण उपकरण - 1 No.

• एयर कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• Ūॉटल कैप įरंग - 1 No.

• काबŖरेटर Ƒीनर - 1 No.

• कॉटन का कपड़ा - आवʴकतानुसार 

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार 

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: काबŖरेटर को वाहन से हटाना
1  ɡूल कॉक नॉब बंद करŐ।

2  काबŖरेटर से ईंधन आपूितŊ नली को िडˋनेƃ करŐ।

3  Ūॉटल कैप को हटा दŐ  और िपːन वाʢ और İ˚ंग को हटा दŐ।

4  İ˚ंग को दबाएं और िपːन के खांचे से केबल को हटाकर Ūॉटल 
केबल से िपːन वाʢ को िडˋनेƃ करŐ।

5  िपːन, İ˚ंग और Ūॉटल कैप को हटा दŐ।

6 काबŖरेटर के दोनो ंिकनारो ंसे नली के Ƒœप को हटा दŐ।

7 एडॉɐर िनकालŐ।

8 काबŖरेटर को वाहन से बाहर िनकालŐ।

टाˋ 2: काबŖरेटर को अलग करŐ

4  िपन को हटाकर ɢोट असेɾली  को हटा दŐ  (Fig 1)

5 सुई वाʢ असेɾली  िनकालŐ।

6  मुƥ जेट और जेट होʒर को हटा दŐ।

1  िनकला Šआ िकनारा से ओ įरंग िनकालŐ।

2  काबŖरेटर से जुड़े होसेस को हटा दŐ।

3  ˌू को ढीला करŐ  और ɢोट बॉडी असेɾली  को हटा दŐ।
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टाˋ 4: काबŖरेटर के पुजŘ का िनरीƗण करना (Fig 1)

टाˋ 3: काबŖरेटर की सफाई (Fig 1)

1 अनुशंिसत Ȫारा सभी मागŊ साफ करŐ।

2 राˑे को  साफ करने के िलए सɼीिड़त हवा को उड़ाएं।

काबŖरेटर मागŊ को साफ करने के िलए कभी भी वायर या सुई 
का उपयोग न करŐ। सफाई के िलए पेटŌ ोल का उपयोग न करŐ  
जो गोडं को नही ंहटाता है।

7 जेट होʒर को बाहर िनकालŐ।

8 पायलट जेट िनकालŐ।

9 ओ įरंग थता İ˚ंग, वॉशर सिहत एयर ˌू को हटा दŐ

10 İ˚ंग, वॉशर और ओ įरंग के साथ-साथ आइडलˌू एडजːर को हटा 
दŐ। (Fig 2)

11 चोक लीवर को हटा दŐ.

12 चोक असेɾली  को हटा दŐ  और ɘंजर और İ˚ंग को असेɾली  से 
हटा दŐ।

13 िपːन वाʢ से जेट सुई िनकालŐ। (Fig 3)

1 Ɨित के िलए ɢोट का िनरीƗण करŐ।

2 िबयįरंग के िलए सुई वाʢ असेɾली  का िनरीƗण करŐ।

3 खराब  या Ɨित के िलए िपːन वाʢ, सुई और जेट का िनरीƗण करŐ

ƗितŤˑ पाए जाने पर इन भागो ंको नए से बदलŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.53
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टाˋ 5: काबŖरेटर को िफर से जोड़ना

3 िनİʻय और वायु समायोजन ˌू को इकǧा करŐ।

4 मुƥ और सहायक  जेट को इकǧा करŐ।

5 ɢोट को इकǧा करो।

6 ɢोट बॉडी को काबŖरेटर के साथ असेɾल  करŐ।

ɢोट बॉडी के गैˋेट को एक नए से बदलŐ।

टाˋ 6 : काबŖरेटर को िफर से लगाना

1 काबŖरेटर को िफट करŐ  और Ƒœप को कस लŐ जो एडॉɐर को इंजन 
साइड और एयर Ƒीनर आउटलेट मŐ जोड़ता है।

2 िपːन वाʢ और कैप को Ūॉटल केबल से कनेƃ करŐ।

 Ūॉटल कैप की įरंग को नए से बदलŐ।

3 काबŖरेटर बॉडी मŐ िपːन वाʢ को इस तरह डालŐ िक वाʢ मŐ Ťूव 
बॉडी मŐ Ůोजेƕन पर ˠाइड करे।

4 होसेस कनेƃ करŐ।

टाˋ 7 :Ǩूिनंग काबŖरेटर (Fig 1)

1 हवा के ˌू को पूरी तरह से कस लŐ और िफर इसे ढीला कर दŐ  1¼ 
मुड़ जाता है 1½ मोड़।

2 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन को तब तक चलाएं जब तक िक यह सामाɊ 
ऑपरेिटंग तापमान तक न पŠंच जाए।

3 िनİʻय ˌू को घुमाएँ और टैकोमीटर की सहायता से िनİʻय को 
लगभग 1500 RPM के बीच मŐ ठीक करŐ।

4 CO% की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो पुन: समायोिजत करŐ। 
Ůदूषण परीƗण उपकरण का Ůयोग करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.53

1 चोक असेɾली  को इकǧा करŐ।

İ˚ंग ɘेट को चोक असेɾली  मŐ ठीक से रखने के िलए इस 
बात का ȯान रखना चािहए।

2 िपːन वाʢ असेɾली  को इकǧा करŐ।

सुई असेɾली  को िफर से इकǧा करते समय, पुिʼ करŐ  िक 
įरंग  को िवघिटत होने से पहले रखा गया है
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.54
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

Ūॉटल िŤप ůी ɘे को एडजː करŐ  (Adjust the throttle grip free play)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ūॉटल िŤप ůी ɘे को एडजː करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: केबल एडजːमŐट

1 डː कवर िनकालŐ और एƛेलेरेटर केबल की पहचान करŐ

2 केबल समायोजक को ढीला करने के िलए लॉक नट को ढीला करŐ

3 काबŖरेटर मैनुअल के अनुसार Ūॉटल िŤप के तालमेल को समायोिजत 
करŐ

4 हœड िŤप के ůी ɘे की जांच करŐ

5 यिद हœड िŤप ůी ɘे Ūॉटल केबल के अनुसार है

6 िनिदŊʼ सीमा लॉक नट को सƢ करŐ

7 एडजːसŊ के ऊपर धूल कवर को ˠाइड करŐ

टाˋ 2 : एडजːमŐट के बाद जांचŐ

1 सभी हœडल बार İ̾थितयो ंमŐ Ūॉटल įरटनŊ फ़ंƕन की जांच करŐ  और 
पुिʼ करŐ

2 इंजन को वामŊ-अप अविध तक चालू करŐ  और चलाएं

3 Ūॉटल और एयर ˌू की मदद से िनİʻय गित को समायोिजत करŐ

4 हœडल बार को िसरे से अंत तक घुमाकर Ūॉटल िŤप की मुƅ गित 
की जांच करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक इंजन संचालन की आइिडयल 
कंडीसन  मŐ बेहतर ŮदशŊन हो।

5  सुिनिʮत करŐ  िक Ūॉटल िŤप ůी ɘे मैɊुफैƁरसŊ Ȫारा िनिदŊʼ मैनुअल  
के अनुसार है
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.55
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

एयर Ƒीनर, ऑयल िफʐर, ɡूल लाइन और ˙ाकŊ  ɘग को हटाने और साफ करने का अɷास करŐ  
(Practice on removing and cleaning of air cleaner, oil filter, fuel line and spark 
plug)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ईधंन लाइन का िनरीƗण
• एयर िफʐर असेɾली  को नʼ करŐ
• एयर िफʐर तȕ को साफ करŐ
• एयर िफʐर असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ
• इंजन ऑयल लेवल Ƒीन िफʐर की जांच करŐ
• ˙ाकŊ  ɘग को हटा दŐ, साफ करŐ  और िफर से लगाएं।

आवʴकताएँ (Requirements)

मशीन/ उपकरण  (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर वाहन - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग टेİːंग मशीन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार 
• टŌ े  - आवʴकतानुसार
• 4T इंजन ऑयल - आवʴकतानुसार
• एयर िफʐर तȕ - आवʴकतानुसार
• गैसकेट - आवʴकतानुसार
• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार
• कैब तेल - आवʴकतानुसार
• तेल िफ़ʐर - आवʴकतानुसार
• एमरी पेपर - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: एयर Ƒीनर को हटाना और साफ करना (Fig 1)

1 वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ।

2 वाहन को सूखी सɼीिड़त  हवा से साफ करŐ।

3 टब ʬीलर के एयर Ƒीनर और  उसके सɾɀ को पहचानŐ 

4 काबŖरेटर और एयर Ƒीनर के बीच एयर होज़ को िडˋनेƃ करŐ।

5 नली िनकालŐ।

6 एयर Ƒीनर माउंिटंग बोʐ को हटा दŐ  और एयर Ƒीनर को हटा दŐ  
और इसे वकŊ  बŐच पर रखŐ।

7 बाउल से एयर िफʐर हटा दŐ।

8 सɼीिड़त  हवा से एयर िफʐर को साफ करŐ।

9 अगर यह अनुपयोगी पाया जाता है तो एयर िफʐर तȕ का िनरीƗण 
करŐ  इसे   बदलŐ।
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टाˋ 2: एयर Ƒीनर को असेɾल  करŐ

टाˋ 3: ईधंन लाइनो ंका िनरीƗण

1 įरसाव या िकसी Ɨित के िलए ईंधन टœक की जाँच करŐ।

2 ɡूल कोट को ऑन/ऑफ चेक करŐ।

3 Ɨित के िलए ईंधन रबर की नली की जाँच करŐ।

4 ईंधन नली कनेƕन की जाँच करŐ।

1 पाũ मŐ वायु िफ़ʐर तȕ को उिचत ̾थान पर रखŐ

2 सुिनिʮत करŐ  िक िफ़ʐर तȕ ठीक से अपनी İ̾थित मŐ रखा गया है

3 वाहन पर एयर Ƒीनर लगाएं

4 एयर होज़ को काबŖरेटर और एयर Ƒीनर के बीच कनेƃ करŐ

5 नली Ƒœप को ठीक करŐ  और इसे कस लŐ

6 सुिनिʮत करŐ  िक एयर Ƒीनर और एयर होज़ सिवŊस मैनुअल के 
अनुसार ठीक से िफट हœ 

5 ȕरक और चोक केबल कनेƕन और उसके कायŊ की जाँच करŐ  यिद 
कोई Ɨित पाई जाती है तो केबल को बदल दŐ

6 काबŖरेटर के कायŊ की जाँच करŐ।

7 इंजन शुŝ करŐ  और ईंधन Ůवाह और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ।

टाˋ 4: इंजन ऑयल के ˑर की जाँच और तेल िफ़ʐर तȕ की सफाई

1 तेल की टŌ े को टू ʬीलर इंजन के नीचे रखŐ

2 ऑयल िफʐर कैप और ऑयल डŌ ेन ɘग िनकालŐ

3 इंजन से िनकालŐ

4 तेल िफʐर बढ़ते ˌू को हटा दŐ

5 तेल िफʐर िनकालŐ और इसे सफाई िवलायक से साफ करŐ

6 िफʐर को सूखने दŐ

7 तेल िफʐर का िनरीƗण करŐ  यिद यह ƗितŤˑ पाया जाता है, तो इसे 
बदल दŐ

8 तेल िफʐर को ठीक करŐ  और बढ़ते सीरव बोʐ को कस लŐ

9 ऑयल डŌ ेन ɘग को ठीक करŐ

10 नाली ɘग गैसकेट वॉशर की जाँच करŐ  और इसे बदलŐ। यिद ƗितŤˑ 
पाया गया।

11 िनमाŊता Ȫारा अनुशंिसत तेल के सही Ťेड के साथ इंजन तेल को िफर से 
भरŐ ।

12 įरिफिलंग के दौरान बीच-बीच मŐ िडप İːक से तेल के ˑर की जाँच 
करŐ  जब तक िक तेल का ˑर पूणŊ ˑर के िनशान तक न पŠँच जाए.

13 तेल भरने वाली टोपी को िफर से लगाएं।

14 इंजन शुŝ करŐ  और वामŊ अप करŐ।

15 नाली ɘग और िफʐर के माȯम से तेल įरसाव की जाँच करŐ। लीकेज 
पाए जाने पर लीकेज को ठीक कराएं।

16 इंजन बंद करŐ  और िडप İːक से तेल के ˑर की जांच करŐ। यिद 
आवʴक हो तब तक डालŐ जब तक तेल का ˑर िडप İːक पर 
अिधकतम िनशान तक न पŠँच जाए।

17 इंजन चालू करŐ  और तेल के दबाव को 600 से 700 RPM की 
िनİʻय गित से देखŐ। 1000 RPM 1500 RPM और 2500 
RPM टैकोमीटर की मदद से इंजन की गित का िनरीƗण करŐ  और 
सभी रीिडंग को नोट करŐ  और िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ उनकी 
तुलना करŐ। 

टाˋ 5 : ˙ाकŊ  ɘग की जाँच

1 एयर Ƒीनर असेɾली  िनकालŐ

2 ˙ाकŊ  ɘग से हाई टŐशन लीड को िडˋनेƃ करŐ।

3 यिद आवʴक हो तो इिưशन कॉइल असेɾली  को हटा दŐ।

4 ˙ाकŊ  ɘग को ढीला करŐ।

5 िसलŐडर मŐ Ůवेश करने वाले फोįरंग कणो ंसे बचने के िलए ˙ाकŊ  ɘग 
के चारो ंओर हवा का झोकंा लगाएं।

6 इंजन िसलŐडर से ˙ाकŊ  ɘग िनकालŐ।

7 Fig 1 मŐ िदखाए गए मानक ˙ाकŊ  ɘग टेːर मŐ ˙ाकŊ  ɘग की जाँच 
करŐ।

8 काबŊन जमाव, दरारŐ  और Ɨित के िलए ˙ाकŊ  ɘग की जाँच करŐ।

9 ˙ाकŊ  ɘग Ƒीिनंग मशीन से ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ। (Fig 1)

10 पहनने या इɌुलेटर Ɨित के िलए ˙ाकŊ  ɘग की जाँच करŐ।11 
11 ˙ाकŊ  ɘग गेज के साथ ˙ाकŊ  ɘग गैप की जाँच करŐ। (Fig 2)

12 िनमाŊता के िविनदőशो ंके अनुसार अंतर को समायोिजत करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.55
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13 हाई टŐͤिसन लेड को ˙ाकŊ  ɘग से कनेƃ करŐ।

14 ɘग को Ťाउंड करŐ  और इंजन को Ţœ क करŐ  और इिưशन ˙ाकŊ  को 
नेũहीन ŝप से जांचŐ, अगर ˙ाकŊ  ɘग मŐ ˙ाकŊ  नही ंिमला तो ˙ाकŊ  
ɘग को बदल दŐ।

15 वŐ ˙ाकŊ  ɘग को इंजन मŐ ̾थािपत करŐ  और ˙ाकŊ  ɘग के साथ हाई 
टŐशन लीड को कनेƃ करŐ।

16 इंजन चालू करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जाँच करŐ। 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.55
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.56
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

ईधंन टœक और पेटŌ ोल टैप की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing of fuel tank and 
petrol tap)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वाहन से ईधंन टœक हटा दŐ
• ईधंन टœक को साफ करŐ
• ईधंन टœक को िफर से इकǧा करŐ।

टाˋ 3 :ईधंन टœक का िनरीƗण

Fig 1

आवʴकताएँ (Requirements)

मशीन / उपकरण  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर वाहन m/c  1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ईधंन टœक को हटाना
1 सीट के साथ लगे नट को ढीला करके सीट को हटा दŐ  और सीट को 

ůेम/अनलॉक करŐ।

2 ईंधन िफʐर से ईंधन नली कनेƕन िनकालŐ।

3 टœक से ईंधन िनकालŐ और इसे एक कंटेनर मŐ जमा करŐ।

4 ˙ेसर और कुशन वाले बोʐ को हटाकर ɡूल टœक को हटा दŐ।

5 ख़राब  को बाहर िनकालŐ (Fig 1) टœक को ओ įरंग से भर दŐ।

6 टœक के नीचे से ɡूल गेज वायर कनेƕन को हटा दŐ।

टाˋ 2: ईधंन टœक की सफाई

1 सफाई िवलायक के साथ ईंधन टœक को साफ करŐ  और टœक मŐ उपलɩ 
गोदं और धूल को हटा दŐ।

2 टंकी को पानी से साफ करŐ।

3 टœक को सुखाने के िलए हवा फंूकŐ  और इसे धूप मŐ सूखने दŐ।
4 सफाई के बाद, ईंधन टœक की भीतरी दीवारो ंपर जंग रोधी घोल लगाएं।

टाˋ 4: ईधंन टœक को िफर से जोड़ना (Fig 1)

1 िकसी भी įरसाव के िलए वेʒेड Ɨेũो ंऔर कोनो ंपर ईंधन टœक का 
अǅी तरह से िनरीƗण करŐ।

1 सूखने के बाद, टœक के साथ ɡूल कॉक को माउंट करŐ।

2 टœक को कुशन से ठीक करŐ  और इसे ůेम से बोʐ करŐ।

3 ɡूल होज़ को ɡूल िफʐर से कनेƃ करŐ।

4 पेटŌ ोल को िफर से भरŐ  और िकसी भी तरह के įरसाव की जांच करŐ।

5 ईंधन टैप खोलŐ और काबŖरेटर  मŐ ईंधन  Ůवाह सुिनिʮत करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.57
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

पेटŌ ोल के टैप और Ōːेनर की सिवŊिसंग का अɷास (Practice on servicing of petrol tap and 
strainer)
उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• पेटŌ ोल के टैप और Ōːेनर को हटा दŐ
• पेटŌ ोल के टैप और Ōːेनर को साफ, िनरीƗण और इकǧा करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट -1 No.

• सफाई टŌ े -1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर वाहन m/c -1 No.

• एयर कɽेसर -1 No.

• वकŊ  बŐच -1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार

• ईंधन कोक इकाई - आवʴकतानुसार

• Ƒीिनंग साʢŐट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 िवधुत  कनेƕन और ईंधन पाइप लाइन को िडˋनेƃ करने के बाद 
ईंधन टœक को हटा दŐ। (Fig 1)

2 ɡूल टœक से ɡूल टैप और बाउल िनकालŐ

3 ईंधन टœक से तलछट िनकालŐ

4 तेल मुƅ पेटŌ ोल के साथ नरम Űश का Ůयोग करŐ , टैप और िफʐर 
इकाई से धूल साफ करŐ।

5 ɡूल कॉक इकाई को िवघिटत करŐ  (Fig 2)

6 ɡूल कॉक के िवघिटत भागो ंको साफ करŐ  जैसा िक िचũ मŐ िदखाया 
गया है.

7 ɡूल कॉक बॉडी को साफ करŐ

8 Ōː े िनयर और ɡूल कॉक पैसेज को साफ करŐ

9 ˠॉटेड िडˋ और िनयंũण लीवर का िनरीƗण करŐ

10 यिद कोई Ɨित पाई जाती है तो भागो ंको बदलŐ या ɡूल कॉक ढकन  
को बदलŐ

11 िवघिटत भागो ंको िनराकरण ऑपरेटर मŐ įरवसŊ के ŝप मŐ इकǧा करŐ।

12 ˢǅ गोलाकार İ˚ंग ːील वॉशर और įरटेिनंग ˌू

13 वॉशर पर ऑयल ůी शेलैक लगाएं

14 वाशर को टœक और टैप के बीच रखŐ

15 टैप यूिनट और Ōː ेनर को टœक तक ˌू करŐ  तािक एयर टाइट हो सके

16 ˌू को बनाए रखते Šए तीन तरह की सकुŊ लर लाइन और टाइट को 
िफƛ करŐ

यिद ˌू अिधक कसता है तो टैप चालू नही ंहोगा यिद बŠत 
ढीला हो तो लाइन के बीच पेटŌ ोल लीक हो जाता है
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17 पेटŌ ोल Ůवाह की वाʢ बंद İ̾थित मŐ टैप को ठीक करŐ

18 खोलने और बंद करने की İ̾थित के दौरान टैप के वाʢ के Ůितरोध की 
जाँच करŐ

यह टैप तीन İ̾थित को बंद करने की अनुमित देता है - मुƥ-

įरजवŊ)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.57
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.58
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इंजन

इंजन Ǩून अप करŐ  (Perform engine tune up)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इंजन की सम˟ा िनवारण
• मोटर वाहन को Ǩून करना।

S.No. दोष दोष  का कारन उपचार
1 इंजन शुŝ नही ंहोता है - दोषपूणŊ ːाटŊर मोटर

- बैटरी वोʐेज कम

- ːाटŊर İˢच खराब

- ˙ाकŊ  ɘग खराब

- कोई ईंधन आपूितŊ नही ं

- िबजली की आपूितŊ नही ं

- इंजन जɧी

- ːाउटर मोटर िपिनयन िगयर के दांत टूट गए

- इंजन ɢाई ʬील दांत खराब हो गए

- िपːन की įरंग  खराब हो गई

- इंजन इनलेट और एƪॉː वैʞू İːकी

- इिưशन कॉइल दोषपूणŊ

- अʐरनेटर दोषपूणŊ

- मरʃत करना

- įरचाजŊ

- बदलने के

- बदलने के

- टॉप-अप ईंधन

- िबजली कनेƃ करŐ

- मरʃत या बदलŐ

- बदलने के

- बदलने के

- मरʃत / बदलŐ

- मरʃत करना

- बदलने के

- मरʃत करना

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ˙ैनर सेट पूणŊ -  1 No.

• ˌू डŌ ाइवर (िफिलɛ) -  1 No.

• ˌू डŌ ाइवर सेट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• कॉİɾनेशन ɘायर - 1 No.

• कंŮेशन गेज - 1 No.

• वाʢ िनकासी समायोजन उपकरण - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• Ůदूषण परीƗण उपकरण - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग की सफाई और परीƗण एम/सी - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• इंजन तेल - आवʴकतानुसार

• एयर िफʐर - आवʴकतानुसार

• Űेक तेल - आवʴकतानुसार

• फोकŊ  तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : टŌ बल शूिटंग करŐ

इंजन की सम˟ा िनवारण (Trouble Shooting of engine)       © N
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2 Ǜादा  ईंधन की खपत - ईंधन लाइन įरसाव

- िपːन की įरंग  खराब हो गई

- अनुिचत काबŖरेटर समायोजन

- गंदा ˙ाकŊ  ɘग

- गंदा हवा का िफʐर

- भरा Šआ एयर िफʐर

- ठसाठस लागू İ̾थित

- कम िगयर डŌ ाइव और उǄ ȕरण

- Ůवाह पर ईंधन

- अनुिचत इिưशन टाइिमंग

- मरʃत करना

- मरʃत / बदलŐ

- समायोिजत करना

- साफ / बदलŐ

-एयर िफʐर को साफ करŐ

- बदलने के

- चोक बदलŐ

- आवʴकतानुसार उिचत िगयर का Ůयोग करŐ

- सुई वाʢ की मरʃत / बदलŐ

- उिचत समय िनधाŊįरत करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.58

टाˋ 2: इंजन Ǩून अप करŐ

1 काबŖरेटर को साफ करŐ

2 ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और ˙ाकŊ  ɘग गैप को एडजː करŐ

3 टैपर ƑीयरŐस समायोिजत करŐ

4 इंजन का तेल बदलŐ

5 ईंधन का टॉप-अप करŐ

6 काबŖरेटर हवा और Ūॉटल ˌू को समायोिजत करŐ

7 इिưशन सिकŊ ट की जाँच करŐ

8 ːाटŊर मोटर ऑपरेशन की जाँच करŐ

9 Ƒच केबल ůी ɘे को एडजː करŐ

10 Űेक केबल ůी ɘे को एडजː करŐ

11 ŵंृखला की िशिथलता को समायोिजत करŐ

12 इंजन के तेल के Ůवाह की जाँच करŐ

13 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जाँच करŐ© N
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.59
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

ːीयįरंग िसːम घटको ंकी पहचान करŐ  (Identify the steering system components)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर वाहनो ंके ːीयįरंग भागो ंकी पहचान करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• सिवŊस मैनुअल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• वाहन टू ʬीलर - 1 No.

• वाहन Ūी ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 टू ʬीलर ːाįरंग िसːम के पुजŘ की पहचान करŐ  (Fig1)
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ːीयįरंग के भाग को पहचानŐ (Fig 1)

Sl.No पार्ट्स नं. पाट्Ŋस के नाम

1 1/2 įरयरʩू िमरर                                                           

2 5 हœडल बार

3 6

4 9

5 12

6 13

7 14

8 18

9 21

10 22

11 23

12 27

13 28

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.59
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.60
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

हœडल बार को हटाने, िनरीƗण करने और जोड़ने का अɷास करŐ  (Practice on removal inspection 
and assembling of handle bar)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हœडल बार के सहायक उपकरण हटा दŐ
• ːीयįरंग असेɾली  को िवघिटत करŐ
• ːीयįरंग असेɾली  भागो ंका िनरीƗण करŐ
• ːीयįरंग असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ
• ːीयįरंग ɘे को एडजː करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• बॉƛ ˙ैनर - 1 No.

• D.E.  ˙ैनर सेट - 1 No.

• ˌू डŌ ाइवर सेट - 1 No.

• ːीयįरंग नट के िलए įरंच - 1 No.

• िचज़ल - 1 No.

• हैमर - 1 No.

• įरंग ˙ैनर सेट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• Ťीस - आवʴकतानुसार  

• सफाई िवलायक - आवʴकतानुसार  

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: एƛेसरीज को हटाना

1 हेड लाइट असेɾली  िनकालŐ।

2 वायįरंग सॉकेट को िडˋनेƃ करŐ।

3 केबल िनकालŐ। (Űेक, डच एƛीलरेटर)

4 सामने का फोकŊ  हटा दŐ। (Fig 1)

5 ˙ीडोमीटर असेɾली  िनकालŐ।

6 įरयर ʩू िमरर को हटा दŐ

7 Ƒच और Űेक लीवर को हटा दŐ

8 ůंट Űेक ɢुइड कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ

9 माːर िसलŐडर िनकालŐ
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टाˋ 2: ːीयįरंग असेɾली  को अलग/ िड œ̋टिलंग करना

1 ːीयįरंग के ऊपर से वॉशर के साथ लॉक नट को हटा दŐ। (Fig 2)

2 हœडल बार असेɾली  को उठाएं और सपोटŊ करŐ।

3 ːीįरन नट (1) को िवशेष उपकरण से ढीला करŐ।

4 धूल सील हटा दŐ।

5 बाहरी परत  को ऊपर से हटा दŐ.

6 धीरे से ːीयįरंग को आवास से बाहर िनकालŐ।

7 ऊपर और नीचे के िहˣे से सभी ːील बॉʤ को इकǧा कर लŐ।

8 हाउिसंग के ऊपर और नीचे के िहˣो ंसे आंतįरक रेस िनकालŐ।

टाˋ 3: ːीयįरंग असेɾली  के पुजŘ का िनरीƗण करना

1 िनरीƗण से पहले, सभी भागो ंको सोʢŐट से साफ करŐ

2 सीधेपन के िलए हœडल बार का सही से  िनरीƗण करŐ।

3 चलाने के िलए देख कर  िनरीƗण करŐ।

4 बॉल िबयįरंग या Ɨित के िलए देख कर  िनरीƗण करŐ।

5 ːीयįरंग ːेम का देख कर िनरीƗण करŐ।

6 सामने के फोकŊ  का दख कर  िनरीƗण करŐ।

7 यिद कोई ƗितŤˑ भाग पाया जाता है तो उसे बदल दŐ।

टाˋ 4: ːीयįरंग को िफर से जोड़ना

1 हाउिसंग के ऊपर और नीचे आंतįरक रेस  को इकǧा करŐ।

2 बाहरी रेस  को ːीयįरंग के नीचे इकǧा करŐ।

3 हाऊिसंग  मŐ ːीयįरंग डालŐ।

4 डː कवर लगाएं।

5 ːीयįरंग नट (4) रखŐ और इसे िवशेष उपकरण से कस दŐ.

6 हœडल बार असेɾली  को Űैकेट के साथ रखŐ।

7 वॉशर रखŐ और लॉक नट को कस लŐ।

8 फोकŊ  असेɾली को įरिफट करŐ।

9 ˙ीडोमीटर असेɾली  और हेड लœप असेɾली  को िफर से लगाएं।

10 केबल और वायįरंग सॉकेट को िफर से कनेƃ करŐ।

11 सुिनिʮत करŐ  िक सभी भागो ंको सिवŊस मैनुअल लेआउट के अनुसार 
िफट िकया गया है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.60
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.61
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

ůंट फोकŊ  असेɾली  पर अɷास करŐ  (Practice on of front fork assembly)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ůंट फोकŊ  असेɾली  को हटा दŐ
• ůंट फोकŊ  असेɾली  को नʼ करŐ
• ůंट फोकŊ  असेɾली  भागो ंका िनरीƗण करŐ
• ůंट फोकŊ  असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• एलन की सेट - 1 No.

• फोकŊ  िपːन धारक िवशेष उपकरण - 1 No.

• तेल सील हटानेवाला - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• आवʴकतानुसार  फोकŊ  तेल - आवʴकतानुसार

• सफाई सोʢŐट - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• सामने का फोकŊ  कोई भी - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ůंट फोकŊ  असेɾली  को हटाना (Fig 1)

1 वाशर के साथ बोʐ को दोनो ंůंट फोकŊ  असेɾली  से हटा दŐ।

2 िनचले Űैकेट से बोʐ को ढीला करŐ  और इसे हटा दŐ।

3 दोनो ंफोकŊ  असेɾली को बाहर िनकालŐ।

4 नट को खोलकर फोकŊ  असेɾली  के ऊपर से हटा दŐ।

5 फोकŊ  Ǩूब से ˙ेसर, वॉशर और İ˚ंग िनकाल लŐ (Fig 2)।

6 फोकŊ  का तेल पूरी तरह से िनथार लŐ। (िनकलाते समय, फोकŊ  असेɾली  
को पूरी तरह से िनकालने के िलए अंदर और बाहरपɼ करŐ।)

टाˋ 2 :फोकŊ  असेɾली  को हटाना (Fig 2)

1 िपːन को एक िवशेष उपकरण से पकड़Ő।

2 िपːन को पकड़ने वाले एलन ˌू को ढीला करŐ  और हटा दŐ।

3 आंतįरक Ǩूब असेɾली  को बाहर िनकालŐ।

4 ऑइल लॉक, िपːन, İ˚ंग और डː सील हटा दŐ।

5 ऑयल सील įरमूवर का उपयोग करके तेल की सील को हटा दŐ.
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टाˋ 3 :फोकŊ  असेɾली के  भागो ंका िनरीƗण

1 सोʢŐट से  सभी भागो ंको साफ करŐ।

2  Ɨित के िलए िपːन का िनरीƗण करŐ।

3 ˋोįरंग या ˋिफंग के िलए बाहरी और आंतįरक Ǩूबो ंका िनरीƗण 
करŐ।

4 İ˚ंग की ůी लŐथ को मापना और मैɊुफैƁरसŊ की िनिदŊʼ िलिमट से 
तुलना करना।

5 यिद मान िनमाŊता के िविनदőश से अिधक है, तो İ˚ंग को बदलŐ।

टाˋ 4 : सामने के फोकŊ   को िफर से जोड़ना

1 तेल सील वाʢ, नाली ɘग और तेल िडसा िफट करŐ।

2 िपːन और İ˚ंग को भीतरी Ǩूब पर इकǧा करŐ।

3 हाउिसंग मŐ आंतįरक Ǩूब को लॉिकंग बोʐ के साथ िफट करŐ  और 
इसे एलन ˌू से लॉक करŐ।

 (लॉक करते समय, िवशेष उपकरण के साथ आंतįरक आवास को 
पकड़Ő)

4 बाहरी Ǩूब के साथ सबसे पहले भीतरी Ǩूब

5 İ˚ंग, वॉशर और ˙ेसर को Ǩूब पर रखŐ।

6 फोकŊ  ऑयल को  तेल कƗ मŐ भरŐ .

7 एलन बोʐ के साथ फोकŊ  को  कस लŐ।

8 डː कवर को ठीक करŐ।

9 फोकŊ  असेɾली  को वाहन पर असेɾल  करŐ।

10 िनचले Űैकेट के ˌू को कस लŐ।

11 शीषŊ बढ़ते बोʐ को कस लŐ।

12 फोकŊ   को पɼ करके सामने के फोकŊ   से हवा को बहाएं।

13 सुिनिʮत करŐ  िक सामने के फोकŊ   से पूरी हवा िनकाल दी गई है।

14 सड़क पर वाहन की सवारी करŐ  और सामने के फोकŊ   के ŮदशŊन की 
जाँच करŐ .

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.60
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.62
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

ːीयįरंग ːेम एडजːमŐट पर अɷास करŐ  (Practice on steering stem adjustment)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ːीयįरंग िसːम को िनकालŐ और समायोिजत करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल - 1 No.

• एलन की सेट - 1 No.

• फोकŊ  िपːन धारक िवशेष उपकरण - 1 No.

• तेल सील हटानेवाला - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• फोकŊ  तेल - आवʴकतानुसार  

• सफाई िवलायक - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 हœडल बार की एसेसरीज िनकालŐ

2 ːीयįरंग ːेम को हटा दŐ  और टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ

3 ːीयįरंग ːेम भागो ंका िनरीƗण करŐ।

4 ƗितŤˑ या खराब हो चुके िहˣो ंको बदलŐ

5 इनर रेस  को ːीयįरंग के ऊपर और नीचे लगाए

6 Ťीस लगाएं और ːीयįरंग बॉʤ को चोराई मŐ ऊपर और नीचे वाले 
िहˣे मŐ रखŐ

 (गŐदो ंको रखने से पहले, सिवŊस मैनुअल से गŐदो ंकी संƥा की पुिʼ 
करŐ )

7 ːेम को हाऊिसंग मŐ डाले

8 डːर कवर लगाएं

9 ːीयįरंग नट रखŐ और इसे िवशेष उपकरण से कस लŐ

10 हœडल बार असेɾली  को Űैकेट के साथ रखŐ

11 वॉशर रखŐ और लॉक नट को हʋा करŐ

12 फोकŊ  असेɾली को िफर से तैयार करŐ

13 पली को चेक करने के िलए सामने के फोकŊ  को हाथो ंसे पकड़Ő।

14 यिद पीलापन पाया जाता है तो नट को ढीला और थोड़ा सा ढीला कर 
लŐ।

15 खेल के शूɊ होने तक ːीयįरंग नट को घड़ी के अनुसार या घड़ी के 
िवपरीत घुमाएं।

16 लॉक नट को कस लŐ और ːीयįरंग ɘे की जांच करŐ।

17 सुिनिʮत करŐ  िक ːीयįरंग ːेम मŐ कोई खेल नही ंहै (Fig 1)© N
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.63
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

फोकŊ  की İ̾थित का िनरीƗण करने पर अɷास करŐ  (Practice on inspect the condition of 
fork)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• चेक की जांच करŐ  और रेक को िकसी भी तरह से समायोिजत करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 टू ʬीलर वाहन के अगले ʬील को उठायŐ 2 सामने वाले फोकŊ  को हाथो ंसे पकड़Ő और इसे िजगल करŐ  रैक एंगल 
पैली को चेक करŐ

3 यिद नाटक कमोबेश नाटक है

4 िवशेष ˙ैनसŊ Ȫारा ˠेटेड नट को ढीला करŐ

5 अनुशंिसत ɘे सेट करŐ  और ˠेटेड नट को कस लŐ

6 रैक एंगल ɘे को िफर से जांचŐ (Fig 1 & Fig 2)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.64
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

स Ő̇शन घटको ंकी पहचान करŐ  (Identify the suspension components)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• स˙े̢शन भागो की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

•  टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू एंड Ūी ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• चाक टुकड़ा - आवʴकतानुसार  

• पŐͤिसल और कागज - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ  और स Ő̇शन भागो ंकी पहचान 
करने के िलए सिवŊस मैनुअल देखŐ।

2 मŐ िदखाए अनुसार पीछे के िनलɾन  भाग को पहचानŐ (Fig 1)

3 भागो ंपर सामने के स Ő̇शन  की पहचान करŐ  जैसा िक िदखाया गया है 
(Fig 2)

स Ő̇शन पाट्Ŋस को पहचानŐ (Identify the part manue from)
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 पाटŊ मैɊू की पहचान करŐ  (Identify the part manue from) (Fig 1)

Sl.No पाट्Ŋस के नाम Sl.No पाट्Ŋस के नाम

1 गंुबददार टोपी नट 16 होʒर ːेप (RH)

2 वॉशर İ˚ंग होʒर ːेप (RH) (M8 बोʐ के िलए)

3 वॉशर सादा होʒर ːेप (RH) (M 10 बोʐ के िलए)

4 रेसर शॉक एɥॉबŊर (MSL) 17 ːेप  RR

रेसर शॉक एɥॉबŊर (गेिŰयल) ːेप  RR

रेसर शॉक एɥॉबŊर (धीरज) 18 िपन

5 रबर बुश 19 िपन कॉटर

6 इनर बुश 20 ːेप RR रबड़

7 पॉिलन वॉशर ːेप RR रबड़

8  दˑा İˢंग आमŊ 21 वॉशर, ːेप िफिटंग

9 वॉशर İ˚ंग 22 एडजːर चैन (RH)

10 बोʐ एडजːर चैन (RH)

11 पॉिलन वॉशर 23 वॉशर सादा

12 बुश रबड़ 24 हेƛ नट

13  नट  हेƛ 25  एडजːर चैन (LH)

14 आमŊ कॉɼ। İˢंग / बुश एडजːर चैन (LH)

15 होʒर ːेप  (LH) 26 ɘेन वॉशर

होʒर ːेप (LH) (M8 बोʐ के िलए) 27 İ˚ंग वॉशर

होʒर ːेप (LH) (M 10 बोʐ के िलए) 28 İˢंग आमŊ के िलए डɼर

29 ɘेन वॉशर

30 सेʚ टैिपंग ˌू

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.64
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.65
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

įरयर शॉक एɥॉबŊर को हटाने और िफर से असŐबल करने का अɷास करŐ  (Practice on remove and 
re-assemble the rear shock absorber)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• एɥॉबŊर को हटा दŐ और शॉक एɥॉबŊर को इकǧा करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 पीछे की सीट और सवार की सीट को हटा दŐ

2 बैटरी केबल िडˋनेƃ करŐ

3 बैटरी और Űैकेट िनकालŐ

4 शॉक एɥॉबŊर के ऊपरी माउंिटंग बोʐ को ढीला करŐ

5 शॉक एɥॉबŊर के बॉटम माउंिटंग बोʐ को हटा दŐ

6 įरयर शॉक एɥॉबŊर िनकालŐ

7 सॉक अɵॉरबेर को  िनरीƗण करŐ  

8 İ˚ंग तनाव की जाँच करŐ

9 यिद Ɨित पाई जाती है तो शॉक एɥॉबŊर İ˚ंग को बदल दŐ।

10 शॉक एɥॉबŊर  के कायŖ  की जाँच करŐ।

11 यिद शॉक एɥॉबŊर मŐ तेल įरसाव या अनुपयोगी पाया जाता है, तो शॉक 
एɥॉबŊर को बदलŐ।

12 शॉक एɥॉबŊर  रबर की  जाँच करŐ  यिद Ɨित पाई जाती है तो इसे बदल 
दŐ।

13 शॉक एɥॉबŊर को įरिफट करŐ।

14 शॉक एɥॉबŊर के बढ़ते बोʐ को कस लŐ।

15 बैटरी जोड़ कनेƃ करŐ।

16 िबिलयन सीट और राइडर सीट को įरिफट करŐ।

17 वाहन के स Ő̇सन  की कारŊवाई की जाँच करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.66
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

टू ʬीलर वाहन के İˢंग आमŊ की सिवŊिसंग का अɷास (Practice on servicing swing arm of 
two wheeler)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• İˢंग आमŊ असेɾली  को हटा दŐ
• İˢंग आमŊ असेɾली  भागो ंका िनरीƗण करŐ
• İˢंग आमŊ असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• ˙ैनर सेट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• डायल गेज - 1 No.

• चंुबकीय आधार - 1 No.

• V-ɰॉक - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• लकड़ी के ɰॉक - आवʴकतानुसार  

• Ťीस - आवʴकतानुसार  

• सफाई सोʢŐट - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: İˢंग आमŊ को हटाना (Fig 1)

1 सीट हटा दŐ।

2 įरयर ʬील असेɾली  को पूरा करŐ

3 ˚ोकेट के साथ डŌ ाइव चेन असेɾली  िनकालŐ।

4 बोʐ को ढीला करके įरयर शॉक एɥॉबŊर िनकालŐ।

5 फुट रेː को हटा दŐ।

- िपछला ʬील िनकालŐ

- İˢंग आमŊ माउंिटंग बोʐ िनकालŐ

6 इंजन को हटा दŐ  और इसे कायŊ बŐच पर रखŐ

7 वाहन से İˢंग आमŊ शाɝ (1) को ढीला करŐ  और बाहर िनकालŐ।

8 ůेम से पूरी तरह से İˢंग आमŊ (2) को बाहर िनकालŐ।

9 बुश (3) को İˢंग आमŊ से बाहर िनकालŐ।

टाˋ 2 : İˢंग आमŊ का िनरीƗण

1 सफाई सोʢŐट के साथ İˢंग आमŊ भागो ंको साफ करŐ।

2 İˢंग आमŊ शाɝ के रन आउट की जांच करŐ  और İˢंग आमŊ शाɝ 
के रन आउट की िनिदŊʼ सीमा के साथ तुलना करŐ।

3 यिद कोई Ɨित İˢंग आमŊ मŐ पाई जाती है तो उसे बदल दŐ.

4 İˢंग आमŊ की İ̾थित की जाँच करŐ।

5 िकसी भी िवकृित या Ɨित के िलए  İˢंग आमŊ का िनरीƗण करŐ।

टाˋ 3 :İˢंग आमŊ को िफर से जोड़ना

1 बुश को बदलŐ और इसे İˢंग आमŊ मŐ रीिफट करŐ।

2 İˢंग आमŊ को बदलŐ, वŐ İˢंग आमŊ शाɝ डालŐ और इसे कस लŐ।

3 फुट रेː को बदलŐ और बोʐ से कस लŐ।

4 शॉक एɥॉबŊर को बदलŐ।

5 डŌ ाइव चेन असेɾली  को įरिफट करŐ।

6 įरयर ʬील असेɾली  को įरिफट करŐ।

7 सीट को įरिफट करŐ।

8 इंजन असेɾली  को įरिफट करŐ।

9 डŌ ाइव चेन तनाव को सही  करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.67
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

टू ʬीलर के शॉक एɥॉबŊर स Ő̇शन की सिवŊिसंग ʩव̾था पर अɷास (Practice on servicing of 
two wheeler’s shock absorber suspension system)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 

• स Ő̇शन की जाँच करŐ  और बुश को बदलŐ

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 शॉक एɥॉबŊर की İ̾थित का िनरीƗण करŐ

2 सवार की सीट हटा दŐ

3 įरयर शॉक एɥॉबŊर बोʐ को ढीला करŐ  और शॉक एɥॉबŊर को हटा 
दŐ।

4 शॉक एɥॉबŊर İ˚ंग टŐशन चेक करŐ।

5 İ˚ंग वॉशर, ɘेन वॉशर, रबर बुश, इनर बुश चेक करŐ।

6 शॉक एɥॉबŊर के स Ő̇शन एƕन की जाँच करŐ।

7 ˙ंज कैप नट की जाँच करŐ

8 वॉशर İ˚ंग की जाँच करŐ

9 शॉक एɥॉबŊर रॉड की जाँच करŐ

10 लॉक नट की जाँच करŐ

11 एडजːमŐट नट की जाँच करŐ

12 ऊपर और नीचे की जाँच करŐ

13 ऊपर की  िबंदु

14 İ˚ंग गाइड की जाँच करŐ

15 सादे वॉशर की जाँच करŐ

16 įरयर शॉक एɥॉबŊर की जाँच करŐ

17 रबर की बुश की जाँच करŐ

18 भीतरी बुश की जाँच करŐ

19 ƗितŤˑ भागो ंको बदलŐ

20 ƗितŤˑ और कम तनाव वाले कॉइल İ˚ंग को बदलŐ

21 लो स Ő̇शन एƕन शॉक ऑɥवŊर को बदलŐ

22 नई बुश और वाशर को ठीक करŐ

23 शॉक एɥॉबŊर को įरिफट करŐ

24 शॉक एɥॉबŊर माउंिटंग बोʐ को कस लŐ

25 शॉक एɥॉबŊर िनलɾन  कारŊवाई की जाँच करŐ

26 मरʃत के बाद सुिनिʮत करŐ  की शॉक एɥॉबŊर फंƕन सही से कायŊ 
कर रहा है। (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.68
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

ůंट ʬील असेɾली  को हटाने का ŮदशŊन करŐ  (Perform removal of front wheel assembly)

उȞेʴ:इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ůंट ʬील असेɾली  को हटा दŐ
• ʬील įरम रनआउट की जाँच करŐ
• Űेक डŌ म की जांच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

• वैƐूम Ƒीनर - 1 No.

• ˙ोƛ िनɔल įरंच - 1 No.

• टायर िवयर इंिडकेटर - 1 No.

• टायर Ůेशर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• टू ʬीलर िलɝ  - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː  - आवʴकतानुसार  
• सफाई सोʢŐट  - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल  - आवʴकतानुसार

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ːील ŝल - 1 No.

• डे .इ ˙ैनर सेट - 1 No.

• įरंग ˙ैनर सेट - 1 No.

• Ǩूबलर ˙ैनर सेट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• हॉट ɘेट - 1 No.

• िबयįरंग पुलर - 1 No.

• तेल सील हटानेवाला - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

• डायल गेज चंुबकीय आधार के साथ - 1 No.

• V ɰॉक - 2 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ʬील असेɾली  को हटा दŐ (Fig 1, 2)

1 वाहन को œːड पर रखŐ।

2 ˙ीडोमीटर केबल को खोल दŐ  और उसे हटा दŐ।

3 Űेक असेɾली  समायोजक नट को ढीला और हटा दŐ।

4 डː कैप, वाशर और İ˚ंग हटा दŐ।

5 Űेक कैम लीवर से ůंट Űेक केबल को बाहर िनकालŐ।

6 ůंट एƛल हेड को ̇ ैनर से पकड़Ő और ढीला करŐ  और एƛल नट को 
हटा दŐ  जो दूसरी तरफ है।

7 ůंट एƛल िनकालŐ

8 वाशर के साथ ˙ेसर िनकालŐ।

इस ऑपरेशन के दौरान, आगे के ʬील को मजबूती से पकड़Ő।

9 Űेक पैनल असेɾली  के साथ ůंट ʬील असेɾली  को हटा दŐ।

10 Űेक पैनल असेɾली  को ůंट ʬील से अलग करŐ।

11 हब को कुछ िमनट के िलए गमŊ करŐ।

12 बेयįरंग पुलर Ȫारा ʬील के दोनो ंओर से बेयįरंग हटा दŐ। (Fig 3)

13 जूतो ंको अंदर की ओर पलटŐ और Űेक पैनल से Űेक शू सेट को हटा दŐ।

14 कैम लीवर से बोʐ और नट को ढीला करŐ  और हटा दŐ।

15 कैम लीवर, वॉशर, O įरंग और कैम को अलग करŐ।

16 Űेक पेन से तेल की सील हटा दŐ

17 ˙ीडोमीटर िगयर असेɾली से ˌू िनकालŐ और ˙ीडोमीटर िगयर, 
िपिनयन और वाशर िनकाल लŐ।
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टाˋ 2 : ůंट ʬील असेɾली  का िनरीƗण (Fig 1)

1 सफाई सोʢŐट के साथ सभी ůंट ʬील असेɾली  घटको ंको साफ 
करŐ , इसे सुखाएं और जहां भी आवʴक हो, भागो ंको िचकनाई दŐ।

2 शीशे का आवरण के िलए Űेक शू का ɰाइंड िनरीƗण करŐ।

3 शू- से शीशा हटा दŐ।

4 एमरी पेपर को टेबल पर रखŐ और उसे एक हाथ से मजबूती से पकड़Ő।

5 शू- लŐ और उसकी वŢता को Ůभािवत िकए िबना उसे एमरी पेपर पर 
रगड़Ő।

6 Űेक लाइिनंग की मोटाई को मापŐ।

 Űेक लाइिनंग की मोटाई: 15 mm

 सेवा सीमा: 17 mm

 Űेक लाइिनंग की İ̾थित: ठीक नही।ं

7 Űेक शू को बदलŐ यिद वह सीमा के भीतर नही ंहै।

8 खरोचं या ˋोįरंग के िलए Űेक डŌ म का देख कर  िनरीƗण करŐ।

भारी ˋोर वाले Űेक डŌ म को बदला जाना चािहए।

9 डŌ म को एमरी पेपर से पॉिलश करŐ।

11 बीयįरंग के खेल का िनरीƗण करŐ। (Fig 3)

12 असामाɊ शोर या िचपिचपा के िलए बीयįरंग की जाँच करŐ

 रोटेशन की जŝरत है तो बीयįरंगो ंको बदलŐ

13 एƛल शाɝ के रन आउट की जाँच करŐ  (Fig 4)

 एƛल शाɝ की İ̾थित: ठीक/ठीक नही।ं

14 यिद आवʴक हो तो बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.68

10 Űेक डŌ म के ʩास को मापŐ। ( Fig 2)

 Űेक डŌ म की İ̾थित: ठीक नही।ं

 यिद ठीक नही ंहै तो Űेक डŌ म बदलŐ।
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15 ʬील įरम के रन आउट की जाँच करŐ।

 यिद रन आउट सीमा से अिधक है, तो ˙ोक को कस लŐ।

16 टायर के खांचे की गहराई की जाँच करŐ।

 टायर की İ̾थित: ठीक/ठीक नही।ंठीक न होने पर टायर बदल दŐ।

17 दाब को ठीक करने के िलए टायर को फुलाएँ।

टाˋ  3 : ůंट ʬील असेɾली  को िफर से जोड़ना (Fig 1)

1 ˙ीडोमीटर िगयर और िपिनयन को इकǧा करŐ  और इसे एक ˌू से 
लॉक करŐ।

2 Űेक पैनल असेɾली  को असेɾल  करŐ।

3 बीयįरंग और तेल सील ̾थािपत करŐ।

असेɾल  करने से पहले, िबयįरंƺ पर Ťीस लगाएं।

4 ůंट ʬील रखŐ और एƛल को ˙ेसर और वाशर के साथ डालŐ।

5 टॉकŊ  įरंच के साथ एƛल शाɝ नट को कस लŐ। (Fig 1 )

6 ʬील को घुमाएँ और उसके ŮदशŊन की जाँच करŐ।

Fig 1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.68
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.69
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

įरयर ʬील असेɾली  की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing of rear wheel 
assembly)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• įरयर ʬील असेɾली  को हटा दŐ
• įरयर ʬील असेɾली  का िनरीƗण करŐ
• įरयर ʬील असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ
• Űेक पेडल के ůी ɘे को एडजː करŐ
• Űेक पहनने की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

मशीन / उपकरण  (Tools / Instruments)

• टैको मीटर - 1 No.

• ːील ŝल - 1 No.

• डे.ई ˙ैनर सेट - 1 No.

• įरंग ˙ैनर सेट - 1 No.

• Ǩूबलर ˙ैनर सेट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• हॉट ɘेट - 1 No.

• असर पुलर - 1 No.

• तेल सील हटानेवाला - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

• डायल गेज चंुबकीय आधार के साथ - 1 No.

• V ɰॉक - 1 No.

• वैƐूम Ƒीनर - 1 No.

• ˙ोक िनɔल įरंच यिद आवʴक हो - 1 No.

• टायर पहनने का संकेतक - 1 No.

• टायर Ůेशर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• टू ʬीलर िलɝ - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• सफाई सोʢŐट - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

टाˋ 1: ʬील असेɾली  को हटाना (Fig 1 से 3)

1 वाहन को िलɝ पर रखŐ।

2 įरयर ʬील माउंिटंग नट को हटा दŐ

3 Űेक एडजː करने वाले नट को ढीला करŐ  और उसे हटा दŐ।

4 Űेक कैम लीवर से Űेक रॉड/केबल िनकालŐ।

5 Űेक समायोजक और वॉशर को Űेक रॉड से हटा दŐ।

6 ːे रॉड बोʐ को ढीला करŐ ; ːे रॉड को Űेक पैनल (įरयर ʬील) से 
हटा दŐ।

7 ːे रॉड को रˣी (įरयर ʬील) Ȫारा İˢंग आमŊ से लटकाएं

ːे रॉड को ůी न छोड़Ő। कभी-कभी ːे रॉड जमीन से संपकŊ  
करते समय झुक जाती है 

8 ʬील सŐटर बोʐ हेड को ̇ ैनर या ̩ ू  डŌ ाइवर से पकड़Ő और ʬील नट 
को ढीला करŐ।

9 ʬील नट िनकालŐ और कŐ ū बोʐ को बाहर िनकालŐ।

10 ˙ेसर िनकालŐ।

11 वाहन को थोड़ा सा झुकाएं और वाहन से ʬील असेɾली  को हटा दŐ।

12 पैनल असेɾली  को ʬील से हटा दŐ।

13 कुशिनंग रबर (पीछे का ʬील) िनकालŐ

14 Űेक पैनल से Űेक शू असेɾली  िनकालŐ।
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15 कैम लीवर से बोʐ और नट को ढीला करŐ  और हटा दे। 

16 Űेक पैनल से तेल की सील हटा दŐ। ʬील के दोनो ंओर से बेयįरंग को 
बेयįरंग पुलर Ȫारा हटा दŐ।

17 जूतो ंको अंदर की ओर पलटŐ और Űेक पैनल से Űेक शू सेट को हटा 
दŐ।

18 कैम लीवर से बोʐ और नट को खोल कर  हटा दŐ

19 कैम लीवर, वॉशर, O įरंग और कैम को अलग करŐ।

20 Űेक पैनल से तेल की सील हटा दŐ.

टाˋ 2: ʬील असेɾली  का िनरीƗण करना (Fig 1 से 4)

1 सफाई सोʢŐट के साथ सभी įरयर ʬील असेɾली  घटको ंको साफ 
करŐ , इसे सुखाएं और जहां भी आवʴक हो, भागो ंको िचकनाई दŐ।

2 शीशे का आवरण के िलए Űेक शू का नेũहीन िनरीƗण करŐ।

3 इंजन पेपर से शू - का शीशा हटा दŐ

4 Űेक शू को एमरी पेपर पर िबना उसकी वŢता को Ůभािवत िकए रगड़Ő. 

5 Űेक लाइिनंग की मोटाई को मापŐ।

6 Űेक शू को बदलŐ यिद वह सीमा के भीतर नही ंहै।

7 खरोचं या ˋोįरंग के िलए Űेक डŌ म का नेũहीन िनरीƗण करŐ। भारी 
ˋोर वाले Űेक डŌ म को बदला जाना चािहए।

8 डŌ म को एमरी पेपर से पॉिलश करŐ।

9 Űेक डŌ म के ʩास को मापŐ।

10 यिद ठीक नही ंहै तो Űेक डŌ म को बदलŐ।

 िबयįरंƺ के ɘे का िनरीƗण करŐ।

11 असामाɊ शोर या घसŊन  के िलए बीयįरंग की जाँच करŐ

12 एƛल शाɝ के रन आउट की जाँच करŐ  यिद इसे बदलने की 
आवʴकता है।

13 यिद आवʴक हो तो ʬील बेयįरंग को बदलŐ।

14 įरयर ʬील įरम के रन आउट की जाँच करŐ।

15 यिद रन आउट सीमा से अिधक है, तो तीिलयो ंको कस लŐ।

16 टायर के खांचे  की गहराई की जाँच करŐ।

17 टायर खराब होने पर टायर बदल दŐ।

18 दबाव को ठीक करने के िलए टायर को फुलाएं।

19 पहनने के िलए हब कुशिनंग रबर की जाँच करŐ  (įरयर ʬील)।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.69
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टाˋ 3 : ʬील असेɾली को िफर से जोड़ना

1 Űेक पैनल को टेबल पर रखŐ।

2 Űेक कैम लीवर को Ťीस से लुिŰकेट करŐ  और इसे Űेक पैनल मŐ रखŐ।

3 Űेक शूज़ पर İ˚ंग कनेƃ करŐ  और Űेक पैनल मŐ Űेक शूज़ को ठीक 
करŐ।

4 O įरंग को Űेक पैनल पर Űेक कैम लीवर के पीछे की तरफ रखŐ।

5 ʬील मŐ बेयįरंग लगाएँ।

6 कुशिनंग रबर रखŐ।

7 Űेक पैनल असेɾली  को įरयर ʬील पर रखŐ।

8  वाहन पर įरयर ʬील असेɾली  को असेɾल  करŐ।

9 ˙ेसर को सही ढंग से रखŐ।

10 कŐ ū मŐ बोʐ डालŐ और इसे िनिदŊʼ टोक़ के साथ कस लŐ।

11 ːे रॉड को रखŐ और इसे (पीछे का ʬील) बोʐ करŐ।

12 Űेक रॉड पर İ˚ंग और वॉशर को पुनʩŊवİ̾थत करŐ  और इसे कैम 
लीवर पर Űेक समायोजक के साथ ठीक करŐ।

13 Űेक पेडल ůी ɘे को ˙ेिसफाइड के अनुसार एडजː करŐ।

14 įरयर ʬील डŌ ाइव चेन को एडजː करŐ।

15 सुिनिʮत करŐ  िक सभी भाग ठीक से मैनुअल हœ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.69
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.70
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

Ǩूब और टायर को हटाने और मरʃत करने का अɷास (Practice on dismantling and repairing 
of tube and tyre)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• अनुलưक की जाँच के िलए टायर और Ǩूब को हटा दŐ
• टायर पंƁर की जाँच करŐ
• टायर पंƁर की मरʃत करŐ
• टायर को िफर से जोड़Ő।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• ˙ैनर सेट - 1 No.

• खुरचनी - 1 No.

• İːिचंग टूल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• एयर कɽेसर - 1 No.

• टायर चŐजर - 1 No.

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• साबुन के पानी का िमŵण - आवʴकतानुसार 
• वʎनाइिजंग पेː - आवʴकतानुसार  
• मशŝम पैच - आवʴकतानुसार  
• टायर बीिडंग पेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: Ǩूबलेस टायर के पंचर की जाँच करना

1 वाहन से टायर िनकालŐ।

2 टायर मŐ मौजूद िकसी भी कील को चेक करŐ  और हटा दŐ।

3 अनुशंिसत दबाव तक हवा को फुलाएं।

4 टायर पर साबुन-पानी का िमŵण डालŐ और टायर मŐ िकसी भी तरह के 
įरसाव की जाँच करŐ .

5 िछिūत सतह को चाक के टुकड़े से िचि˥त करŐ।

6 टायर मŐ िकसी भी तरह के लीकेज की िफर से पुिʼ करŐ।

7 टायर से हवा िनकालŐ।

8 įरम से टायर िनकालŐ।

टाˋ  2 :पंचर टायर की मरʃत

1 टायर की भीतरी सतह को साफ करŐ।

2 टायर के अंदŝनी िहˣे मŐ मौजूद िकसी भी कील को चेक करŐ  और 
हटा दŐ।

3 िछिūत छेद को 6 mm  िडŌ ल िबट के साथ िडŌ ल करŐ।

4 पंचर वाले िहˣे के अंदŝनी िहˣे को ˋापŊर से रगड़Ő।

5 टायर पंƁर होल के अंदŝनी िहˣे और फूली  हेड की सतह पर पेː 
लगाएं।

6 कुछ िमनट तक ŮतीƗा करŐ  और मशŝम हेड को टायर के अंदŝनी 
िहˣे से लगाएं।

7 बाहर की टाई पर मशŝम के सुई वाले िहˣे की पुिʼ करŐ।

8 मशŝम के सुई वाले िहˣे को İɘयर से पूरी तरह खीचं लŐ और 
िवˑाįरत िहˣे को काट लŐ।

9 İːिचंग टूल से मशŝम को रोल करŐ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



199

टाˋ 3 : टायर को िफर से जोड़ना

1 įरम को टायर चŐजर पर रखŐ

2 įरम पर टायर बीिडंग पेː लगाएं।

3 įरम पर टायर को ठीक करŐ।

4 एयर वाʢ को ठीक करŐ।

5 टायर चŐजर से टायर िनकालŐ।

6 हवा को मानक के अनुसार फुलाएं।

टाˋ 4 : पंचर चेक करने के िलए टायर और Ǩूब को हटा दŐ

1 वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ

2 Űेक िलंकेज और ʬील के साथ अɊ कनेƕनो ंको हटा दŐ

3 ʬील एƛल शाɝ माउंिटंग नट को ढीला करŐ

4 एƛल शाɝ को हटा दŐ  और Űेक ŵेड को वापस हटा दŐ

5 वाहन को झुकाएं और वाहन से ʬील हटा दŐ

6 ʬील को पंƁर वाली जगह पर रखŐ

7 Ǩूब से मान िनकालŐ

8 टायर चŐजर या टायर लवर की मदद से टायर और Ǩूब को हटा दŐ

9 टायर को कील या िकसी अɊ तेज आइटम वाली पंूछ के अंदर टायर 
से दबाएं।

10 टायर से नाखूनो ंको हटा दŐ।

11 Ǩूब िनकालŐ और वॉʢ Ǩूब को ठीक करŐ।

12 Ǩूब को सɼीिड़त  हवा से फुलाएं।

13 Ǩूब पर साबुन का पानी लगाएं और Ǩूब पर पंचर की जगह का पता 
लगाएं।

14 पंचर ̾थान को माकŊ र Ȫारा िचि˥त करŐ

15 पंचर सोप को एमरी शीट से मलŐ और साफ करŐ।

16 रबर के घोल को Ǩूब पर लगाएं और इसे कुछ िमनट के िलए सूखने दŐ

17 पंचर पैच को पंचर वाली जगह पर लगाएं

18 पैच को नरम हैमर से मारŐ

19 Ǩूब को फुलाएं और िफर से Ǩूब से एयर लीƛ की जांच करŐ

20 अगर हवा का įरसाव नही ंहै, तो हवा को हटा दŐ  और Ǩूब को बाहर 
साफ करŐ।

21 टाइप के अंदर Űांच चाक पाउडर लगाएं और Ǩूब को टायर के अंदर 
लगाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.70
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.71
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - ːीयįरंग और स Ő̇शन िसːम

टायर िवयर के पैटनŊ की जाँच करŐ  और उसका िवʶेषण करŐ  (Check and analyze the tyre wear 
pattern)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• टायर के िघसावट और उसके कारणो ंकी जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• टायर चŐजर - 1 No.

• असर पुलर  - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• हब Ťीस - आवʴकतानुसार
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार
• ʬील बेयįरंग - आवʴकतानुसार
• तेल सील - आवʴकतानुसार
• ʬील नट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 टायर मŐ हवा का दबाव जांचŐ।

2 टायर लगाने  का िनरीƗण करŐ  (Fig 1) एक वाहन मŐ िविभɄ Ůकार के 
टायर लगाने को दशाŊता है।

3 टूल िवयर - दोनो ंůंट टायरो ंपर एक पंख वाला िवयर पैटनŊ। और 
कभी-कभी दोनो ंटायरो ं के अंदŝनी या बाहरी िकनारे पर शोʒर 
िवयर होता है।

4 कैɾर िवयर - टायर के एक तरफ असमान िघसाव तब िदखाई दे 
सकता है जब कंटŌ ोल आमŊ बुिशंग िगर जाए।

5 कपड िवयर - यह शारीįरक ŝप से िघसे Šए झटके या अकड़, या 
ʬील और टायर के असंतुलन का पįरणाम हो सकता है

6 असंतुिलत दाएं और बाएं टायर के लगाने मŐ  अंतर।

7 कम दबाव वाले टायर दोनो ंबाहरी िकनारो ं पे लगŐगे । Ǜादा दवाब   
टायर के कŐ ū पे होगा ।

8 टायर का आकार और बनावट, यिद िभɄ हो तो एƐूएट ʬील 
अलाइनमŐट वाले वाहन मŐ िदशाȏक İखंचाव या गैर-कŐ ͤिūत ːीयįरंग 
ʬील हो सकता है। यिद टायर का आकार मेल खाता है लेिकन Űांड 
और टŌ ेड िडज़ाइन िभɄ हœ, तो Ůȑेक टायर को अलग-अलग मापŐ.

9 टायर रन आउट।

10 अगर जŝरत हो तो ʬील बेयįरंग की जाँच करŐ  िबयįरंƺ को बदलŐ

11 ऑल ʬील हब को अिधक से अिधक जांचŐ यिद इसे बदलने की 
आवʴकता है।

12 ƗितŤˑ टायरो ंको नए से बदलŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.72
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

ůंट और įरयर Űेक लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ  (Adjust front and rear brake lever free 
play)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Űेक लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• ːील ŝल - 1 No.

• Ǩूबलर ˙ैनर सेट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• हॉट ɘेट - 1 No.

• वैƐूम Ƒीनर - 1 No.

• ˙ोक िनɔल įरंच - 1 No.

• टायर िवयर इंिडकेटर - 1 No.

• टायर Ůेशर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल - 1 No.

• टू ʬीलर िलɝ - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components) 

• सफाई सोʢŐट - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• कॉटन वेː -आवʴकतानुसार

बेयįरंग मŐ धूल के Ůवेश से बचने के िलए हब को अǅी तरह से साफ करŐ।

ʬील को हाथ से घुमाएं और ʬील के ůी रोटेशन की जांच करŐ  और िकसी भी Ůकार के आवाज को सुने ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: Űेक लीवर ůी ɘे को एडजː करना (Fig 1 से 4)

1 Űेक लगाने से पहले, ʬील को हाथ से घुमाएं और ʬील के ůी रोटेशन 
की जांच करŐ।

2 ʬील को घुमाएँ और साथ-साथ Űेक लगाएँ और पता करŐ  िक ʬील 
कब Ŝकता है।

3 लीवर की मूल İ̾थित और ʬील के Ŝकने की İ̾थित के बीच की दूरी 
को मापŐ।

4 यिद लीवर का ůी ɘे िनमाŊता Ȫारा दी गई िनिदŊʼ सीमा से मेल नही ं
खाता है, तो उसे सही  करŐ।

5 Űेक केबल को  नट के सही जगह िफट   होने तक अंदर या बाहर की 
ओर घुमाएं।

6 ůी ɘे को एडजː करने के बाद, Űेक शू के लगाने  की जांच करŐ।

Űेक शू के लगाने के ˑर की पहचान करने के िलए ʬील 
असेɾली  मŐ िवयर इंिडकेटर माकŊ  िदया गया है

7 Űेक पैनल मŐ Űेक िवयर इंिडकेटर िदए गए हœ। (Fig 3)

8 Űेक लगाएं और िवयर इंिडकेटर माकŊ  शो को िनिदŊʼ सीमा के भीतर 
चेक करŐ  की है या नही।ं यिद नही ंतो Űेक शू और Űेक डŌ म की जांच 
करनी होगी और यिद आवʴक हो तो Űेक शू और डŌ म को बदल दŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.73
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

िडˋ Űेक असेɾली  की सिवŊिसंग (Servicing of disc brake assembly)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िडˋ Űेक के पुजő हटा दŐ
• िडˋ Űेक के पुजŘ का िनरीƗण करŐ
• िडˋ Űेक के पुजŘ को िफर से इकǧा करŐ
• ɰीड Űेक िसːम।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• ɢैट हेड ˌू डŌ ाइवर - 1 No.

• आउट साइड माइŢोमीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• एयर कɽेसर - 1 No.

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• Űेक ɢुइड - आवʴकतानुसार
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार
• Űेक पॉड - आवʴकतानुसार
• कैिलपर यूिनट - आवʴकतानुसार
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: िडˋ Űेक भागो ंको हटाना (Fig 1 से 3)

A कैिलपर असेɾली 

1 ɰीडर ˌू को खोलना और िसːम मŐ Űेक ऑयल को ɰीड करना।

2 बœजो बोʐ िनकालŐ और कैलीपर असेɾली  से Űेक पाइपलाइन को 
बाहर िनकालŐ।

3 कैिलपर असेɾली  से माउंिटंग बोʐ को ढीला करŐ  और हटा दŐ  और 
कैलीपर असेɾली  को बाहर िनकाल दŐ।

4 कैलीपर बॉडी से ɘग िपन िनकालŐ।

5 िपन हœगर िनकालŐ।

6 कैलीपर बॉडी से भीतरी और बाहरी पैड को हटा दŐ।

7 İ˚ंग पैड और Űैकेट िनकालŐ।

8 शू - को असेɾली  से हटा दŐ

9 कंŮे̾ड  हवा लगाकर िपːन िनकालŐ और इसे बाहर िनकालŐ।

10 असेɾली से सील  को हटा दŐ।

11 ɰीडर ˌू िनकालŐ
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B माːर िसलŐडर

12 बœजो बोʐ को ढीला और हटा दŐ  और माːर िसलŐडर से Űेक पाइप 
लाइन को हटा दŐ।

13 įरज़रवायर कैप को खोलकर हटा दŐ।

14 डायůाम को बाहर िनकाल लŐ।

15 Űेक लीवर को हटा दŐ।

16 दागो ंको ढीला करके हटा दŐ  और माːर बेलन को िनकाल लŐ।

17 Űेक लीवर से ːॉप लाइट İˢच को हटा दŐ।

18 माːर िसलŐडर से बूट हटा दŐ।

19 गोले को हटा दŐ।

20 िपːन को धीरे से दबाएं.

टाˋ 2 :िडˋ Űेक असेɾली भागो ंका िनरीƗण (Fig 1,2)

1 िनरीƗण से पहले सभी भागो ंको साफ करŐ।

2 कैिलपर भागो ंका दख कर िनरीƗण करŐ

- खरोचं के िलए कैिलपर बोर।

- खरोचं के िलए िपːन।

- मोड़ के िलए िपन।

A िडˋ ɘेट

3 डायल गेज के साथ िडˋ सतह समतलता को मापŐ।
4 िडˋ की मोटाई मापŐ.

B सबसे Ůमुख िसलŐडर
5 Ŝकावटो ंको दूर करने के िलए माːर िसलŐडर को सɼीिड़त  हवा से 

साफ करŐ।

केवल Űेक ɢुइड से साफ करŐ।

6 माːर िसलŐडर भागो ंका ̊ʴ िनरीƗण करŐ

•  माːर िसलŐडर बोर के िलए खुरचे ।

• खरोचं के िलए िपİːन और कप।

टाˋ 3: िडˋ Űेक के पुजŘ को िफर से जोड़ना

A माːर िसलŐडर

1 िपːन और कैप को माːर िसलŐडर मŐ इकǧा करŐ  और सिकŊ ल को 
लॉक करने के िलए रखŐ।

2 जलाशय पर डायाůाम को ठीक करŐ।

3 जलाशय मŐ ːॉप लाइट İˢच को ठीक करŐ।

4 माːर िसलŐडर को įरमाउंट करŐ।

5 माːर िसलŐडर पर Űेक पाइपलाइन को ठीक करŐ  और बœजो बोʐ को 
कस लŐ।

B कैिलपर

1 कैलीपर असेɾली  पर िपːन ̾थािपत करŐ।

2 Űैकेट को ठीक करŐ  और पैड लगाएं।

3 ɘग िपन डालŐ।

4 कैलीपर को उसके ̾थान पर लगाना और उस पर दाग लगाना,

5 Űेक पाइपलाइन को कैिलपर असेɾली  से कनेƃ करŐ .

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.73
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टाˋ 4: Űेक िसːम से ɰीिडंग (Fig 1)

1 ɰीडर कैप िनकालŐ और ɰीडर Ǩूब संलư करŐ।

2 Ǩूब के दूसरे िसरे को Űेक ɢुइड से भरे कंटेनर मŐ डुबोएं।

3 ūव पİɼंग के िलए ůंट Űेक लीवर संचािलत करŐ

4 सुिनिʮत करŐ  िक Űेक से पूरी हवा िनकाल दी गई है

5 įरसाव की जगह को  बंद करŐ  और कस लŐ और तरल नली को कंटेनर 
से हटा दŐ

6 माːर िसलŐडर मŐ टॉप-अप ūव

7 Űेक ůी ɘे को एडजː करŐ  और Űेक चेक करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.73
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.74
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

Űेक शू और ʬील डŌ म के िनरीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on inspection of brake shoe 
and wheel drum)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• नए लाइिनंग को बदलŐ
• Űेक लाइिनंग को बदलŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• ɢैट हेड िडŌɝ - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• सी-Ƒœप - 1 No.

• ɢैट फाइल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• बŐच वाइस - 1 No.

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• Űेक लाइनर (िविनदőश के अनुसार) - आवʴकतानुसार  
• एमरी पेपर - आवʴकतानुसार  
• įरवेट्स - आवʴकतानुसार  
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ

2 ʬील और Űेक शू िनकालŐ

3 लगाने  के िलए Űेक शू और लाइिनंग का िनरीƗण करŐ।

4 पुराने įरवेट्स को िडŌ ल करŐ

5 बर्सŊ और हाई ˙ॉट्स को फाइल ऑफ करŐ

6 पुराने लाइिनंग को हटा दŐ

7 डŌ म के आकार के अनुसार Űेक लाइिनंग के सही आकार का चयन 
करŐ .

8 छेद के आकार के अनुसार įरवेट्स का चयन करŐ।

9 शू - और लाइिनंग की संपकŊ  सतहो ंको साफ करŐ

10 Űेक शू के साथ Űेक लाइिनंग पर कीलक के छेदो ंको संरेİखत करŐ

11 लाइिनंग (2) को Űेक शू (1) से ‘C’ Ƒै̱ɛ के साथ वाइस (3) मŐ 
जकड़Ő। (Fig 1)

12 ‘C’ Ƒै̱ɛ को įरवेट होल के िजतना करीब हो सके एडजː करŐ .
13 कŐ ū से िसरो ंकी ओर (या िनमाŊता के िविनदőश के अनुसार) įरवेट करना 

शुŝ करŐ। (Fig 2)

14 ɢैट हेड िडŌɝ के साथ įरवेट्स को छेदो ंमŐ चौकोर ŝप से चलाएं

15 įरवेिटंग के बाद फीलर गेज से लाइिनंग और शू के बीच के ƑीयरŐस 
की जांच करŐ। įरवेट्स के बीच मŐ िनकासी को मापŐ। 16 दोनो ं िसरो ंपर लाइिनंग (2) फाइल करŐ  तािक वŢ िसरे िचकने हो।ं 

(Fig 3)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.75
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

Ƒच लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ  (Adjust clutch lever free play)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ƒच लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल चलाना - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• पेटŌ ोल - आवʴकतानुसार  
• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• Ƒच पाट - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 Ƒच बंद होने से पहले Ƒच लीवर के अंत मŐ ůी ɘे को मापŐ।

- ůी ɘे 10-15mm का होना चािहए।

2 Ƒच हाउिसंग के पास लॉक नट को ढीला करŐ  और एडजİːंग नट को 
तब तक घुमाएं जब तक िक िनिदŊʼ ɘे Ůाɑ न हो जाए। एडजːमŐट 
के बाद, लॉक नट को लॉक कर दŐ।

3 Ƒच केबल ůी ɘे एडजːमŐट िगयर ठीक से नही ंलगे तो यह  Ƒच 
ɘेट खराब हो गई है

4 Ƒच केबल को िडˋनेƃ करŐ

5 इंजन का तेल िनकाल दŐ। (Fig 1)

सही ŝिटंग के िलए Ƒच केबल की जाँच करŐ। यिद Ƒच 
केबल ƗितŤˑ है तो उसे बदल दŐ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



209

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.76
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

टू ʬीलर Ƒच असेɾली के खराब पुजŘ को बदलने का अɷास (Practice on replacing the 
defective parts of two wheeler clutch assembly)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• मʐी ɘेट Ƒच असेɾली  को िवघिटत करने मŐ 
• मʐी ɘेट Ƒच असेɾली  का िनरीƗण करŐ
• मʐी ɘेट Ƒच असेɾली  को िफर से इकǧा करŐ
• Ƒच लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

• पुलर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

• वाʢ İ˚ंग टेːर - 1 No.

• कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• इंजन तेल - आवʴकतानुसार  

• पटŌ Ŗल - आवʴकतानुसार  

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: मʐी ɘेट Ƒच असेɾली  को िडसमŐटल करŐ  (Fig 1)

1 इंजन से तेल िनकाल दŐ।

2 Ƒच आमŊ को उठाकर Ƒच केबल को Ƒच हाउिसंग से िडˋनेƃ 
करŐ।

3 िकक ːाटŊर लीवर को हाउिसंग से हटा दŐ।

4 Ƒच कवर माउंिटंग बोʐ िनकालŐ।

5 Ƒच कवर को हटा दŐ  और बाहर िनकाल लŐ।

तेल पैन को Ƒच कवर के नीचे रखŐ Ƒच असेɾली  मŐ तेल 
इकǧा करŐ। Ɛोंͤिक Ƒच असेɾली  मŐ तेल िनकलेगा। तेल 
की इस माũा को िनकली गई  तेल नापते समय भी ȯान मŐ 
रखना चािहए ।

6 यिद कवर असेɾली  से उपलɩ हो तो Ƒच įरलीज एडॉɐर और बॉल 
लीिजए।

7 ɘेटो ंके असमान लोिडंग से बचने के िलए Ƒच įरलीज ɘेट से बोʐ 
को एक समान ढीला और कस कर हटा दŐ।

8 Ƒच İ˚ंग िनकाल लŐ।

9 Ƒच शाɝ नट को Ƒच होİʒंग और नट टाइिटंग टूल से हटा दŐ।

10 İ˚ंग िडˋ िनकाल लŐ।
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11 Ůेशर और Ƒच ɘेट्स को बाहर िनकालŐ। (Fig 3)

12 Ƒच हब, िडˋ और ɘेट्स को अलग करŐ  और इसे एक Ţम मŐ रखŐ 
जैसा िक Fig 2 मŐ िदखाया गया है।

13 कप को हटा दŐ , वाशर को अलग करŐ  और शाɝ से िशम करŐ।

14 Ůाथिमक िगयर चािलत घटक को बाहर िनकालŐ।

टाˋ 2: मʐी ɘेट Ƒच असेɾली  का िनरीƗण करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.76

A ̊ʴ िनरीƗण

1 कम तेल ˑर, दूिषत तेल और अȑिधक घषŊण के कारण Ƒच ɘेटो ं
को जलने के िलए जाँचŐ।

2 कट के िलए संचािलत Ůाथिमक िगयर का िनरीƗण करŐ ,अगर िमल 
जाय तो इसे बदल दे 

3 पहनने, लकीरŐ  या कट के िलए Ƒच हब का िनरीƗण करŐ। यिद िमल 
जाए तो उसे बदल दŐ।

B माप Ȫारा िनरीƗण (Fig 1)

1 Ƒच ɘेट की मोटाई और चौड़ाई को विनŊयर कैिलपर से मापŐ।

 Ƒच ɘेट की मोटाई: ___mm

 Ƒच ɘेट की चौड़ाई: ___mm सेवा सीमा (िनमाŊता Ȫारा): 
 मोटाई___mm ,

 चौड़ाई___mm ।

 Ƒच ɘेट्स की İ̾थित: ठीक/ठीक नही।ं 
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2 बदलाव  के िलए दबाव ɘेट को मापŐ (फीलर गेज का उपयोग करŐ ):

 दबाव ɘेटो ंका िवŝपण ˑर: ___mm, ___mm, ___mm, ___

mm, ___mm

 सेवा सीमा (िनमाŊताओ ंȪारा): ___mm ।

 Ůेशर ɘेट की İ̾थित: ठीक/ठीक नही।ं (Fig 2)

3 İ˚ंग की लंबाई को िकसके Ȫारा मापŐ

 विनŊयर कैलीपर जैसा Fig मŐ िदखाया गया है।

 İ˚ंग की लंबाई: ___mm

 सेवा सीमा: ___mm 

 İ˚ंग  की İ̾थित: ठीक/नही ंठीक। (Fig 3)

कुछ िनमाŊता िविभɄ Ťेिडंग रंगो ंके साथ İ˚ंƺ का उपयोग 
करते हœ। Ůित̾थािपत करते समय एक ही रंग का Ůयोग करŐ।

टाˋ 3: Ƒच के खराब िहˣो ंको बदलŐ

1 Ůाथिमक िगयर की जाँच करŐ  यिद आवʴक हो तो इसे बदलŐ।

2 Ɨित के िलए Ƒच हाउिसंग की जाँच करŐ , यिद कोई Ɨित पाई जाती है 
तो उसे बदल दŐ।

3 Ɨित के िलए Ƒच की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो इसे बदलŐ।

4  Ƒच और घषŊण ɘेट को जांचŐ  यिद आवʴकता हो तो बदल दे 

5 Ɨित के िलए दबाव ɘेट की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो इसे बदलŐ।

6 लॉिकंग बोʐ और वॉशर, लॉिकंग नट की जांच करŐ , यिद उस पर कोई 
Ɨित पाई जाती है तो उसे बदल दŐ।

7 यिद आवʴक हो तो Ɨित के िलए आउट पुट शाɝ की जाँच करŐ।

टाˋ  4 :Ƒच को अˣे̱ɰ करो

1 Ƒच बॉस को िफट करŐ  और लॉक नट से कस लŐ।

2 Ƒच ɘेट्स और घषŊण ɘेट्स को ठीक करŐ।

3 Ůेशर ɘेट और Ƒच İ˚ंग को ठीक करŐ , वॉशर को लॉक करŐ  और 
लॉक नट को ठीक करŐ।

4 Ƒच असेɾली  िफट करने से पहले Ţœ क शाɝ और Ůाइमरी डŌ ाइव 
िगयर की İ̾थित की जांच करŐ।

5 Ƒच हाउिसंग को ठीक करŐ  और तेल भरŐ ।

6 Ƒच केबल को कनेƃ करŐ  और अपनी आवʴकतानुसार  Ƒच ůी 
ɘे को एडजː करŐ।

7 Ƒच केबल और Ƒच लीवर का िनरीƗण करŐ  यिद कोई Ɨित पाई 
जाती है तो उसे बदल दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.76
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.77
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

टू ʬीलर एवं Ūी ʬीलर ऑटोमेिटक टŌ ांसिमशन िसːम का िनरीƗण एवं मरʃत कायŊ (Inspect and 
repair work of two and three wheeler automatic transmission system)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• वेįरएबल टŌ ांसिमशन असŐबली को हटा दŐ
• Ƒच का िडसअसŐबल करना
• वेįरएबल टŌ ांसिमशन भागो ंका िनरीƗण करŐ
• वेįरएबल टŌ ांसिमशन को िफर से असेɾल करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• डे.इ ˙ैनर सेट - 1 No.

• įरंग ˙ैनर सेट - 1 No.

• िफिलɛ हेड ˌू डŌ ाइवर - 1 No.

• िफƛ डŌ ाइव होʒर - 1 No.

• मैưेटो असेɾली  होʒर - 1 No.

• Ƒच होʒर - 1 No.

• Ƒच टूल असेɾली - 1 No.

• विनŊयर कैिलपर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• चर संचरण के साथ टू ʬीलर वाहन - 1 No.

• टू ʬीलर िलɝ  - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन का कचरा - आवʴकतानुसार
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार
• इंजन तेल - आवʴकतानुसार
• डŌ ाइव बेʐ - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: टू  ʬील वाहनो ंकी पįरवतŊनीय टŌ ांसिमशन असेɾली  को हटाना (Fig 1 से 3)

1 टू ʬीलर वाहन को दुकान के फशŊ पर रखŐ।

2 टू ʬीलर वाहन को टू ʬीलर िलɝ से उठाएं।

3 ऑटोमैिटक टŌ ांसिमशन िसːम को हटाने और िफर से लगाने के िलए 
टू ʬीलर सिवŊस मैनुअल देखŐ।

4 Ƒच कवर हटा दŐ।

5 डŌ ाइिवंग पुली लॉक नट को हटा दŐ।

6 िफƛ शीव को हटा दŐ।

7 टŌ ैप ज़ोकदल बेʐ िनकालŐ।

8 िफसलने वाली आˑीन को हटा दŐ।

9 रोलर िनकालŐ।

10 ˠाइडर के साथ कœ पलेट िनकालŐ।

11 कɽेसन İ˚ंग  को हटा दŐ।

12 डŌ ाइवर चरखी और संचािलत चरखी िनकालŐ।
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टाˋ 2: Ƒच को अलग करना (Fig 1)

1 Ƒच होʒर की मदद से Ƒच शू नट को ढीला करŐ।

2 Ƒच टूल असेɾली  को Ƒच पर रखŐ।

3 Ƒच शू नट को हटा दŐ।

4 İ˚ंग के साथ Ƒच को बाहर िनकालŐ।

5 पीछे की तरफ चल और İ̾थर डŌ ाइव को बाहर िनकालŐ।

टाˋ 3 : वेįरएबल टŌ ांसिमशन भागो ंका िनरीƗण करना (Fig 1)

1 रोलर ʩास को मापŐ।

 रोलर का आकार = ___mm

 सेवा सीमा = ___mm

2 रोलर के चपटेपन की जाँच करŐ।

 रोलर की İ̾थित =___mm

3 जंगम चेहरे को पहनने या Ɨित के िलए िनरीƗण करŐ।

4 दरार, पहनने या कटने के िलए डŌ ाइव बेʐ का िनरीƗण करŐ।

5 डŌ ाइव बेʐ की चौड़ाई को मापŐ।

 बेʐ की चौड़ाई = ___mm

 सेवा सीमा = ___mm

 बेʐ की İ̾थित = ठीक/ठीक नही।ं

6 Ƒच शू के पहनने या ƗितŤˑ होने का िनरीƗण करŐ।

7  जूते की मोटाई मापŐ।

 जूते की मोटाई =___mm

 सेवा सीमा ______mm

 जूते की İ̾थित = ___mm।

8 पहनने या Ɨित के िलए Ƒच हाउिसंग का िनरीƗण करŐ।

9 Ƒच हाउिसंग को मापŐ।

 Ƒच हाउिसंग का भीतरी ʩास = ___mm

 सेवा सीमा ______mm

 Ƒच हाउिसंग की İ̾थित = ठीक / ठीक नही।ं

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.77
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टाˋ 4 : वेįरएबल टŌ ांसिमशन को िफर से जोड़ना

1 लगाने  से पहले चल और İ̾थर चेहरे को अǅी तरह से साफ कर लŐ।

2 Ƒच असेɾली  को असेɾल  करŐ।

3 V बेʐ को फेस पर लगाएं।

4 रोलसŊ को चलती ɘेट (सामने) मŐ थोड़ा Ťीस लगाकर रखŐ और इसे 
ठीक करŐ।

5 िफƝ ɘेट इकǧा करŐ

6 V बेʐ को दोनो ंफ़ेसो ंपर ठीक से रखŐ।

7 वेįरएटर कवर को ठीक करŐ।

8 िकक ːाटŊर को ठीक करŐ।

9 ːाटŊर को Ţœ क केस पर असेɾल  करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.77
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.78
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

Ţœ क शाɝ को हटाने और टाइिमंग ˚ोकेट को बदलने का अɷास करŐ  (Practice on removal of 
crank shaft and replacing timing sproket)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• Ţœ क शाɝ को हटा दŐ
• टाइिमंग ˚ोकेट को बदलŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• डायलगेज/फीलर गेज - 1 No.

• Ţœ क केस İ̾ɘट टूल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• V - ɰॉक - 2 No.

• Ţœ क शाɝ कŐ ū उपकरण - 1 No.

• मोटर साइिकल इंजन - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• इंजन तेल -आवʴकतानुसार  
• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार 
• Ţœ क शाɝ - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: Ţœ क शाɝ असेɾली  और टाइिमंग ˚ोकेट िनकालŐ

1 मरʃत की दुकान पर वाहन पाकŊ  करŐ।

2 इंजन से सभी कनेƕनो ंको िडˋनेƃ करŐ।

3 įरयर ʬील डŌ ाइव चेन कवर और चेन को हटा दŐ।

4 इंजन माउंिटंग बोʐ िनकालŐ।

5 वाहन से इंजन िनकालŐ।

6 इंजन को वकŊ  बŐच पर रखŐ।

7 इंजन और िगयर ऑयल को हटा दŐ।

8 टैपेट कवर हटा दŐ।

9 टाइिमंग चेन और टाइिमंग ˚ोकेट को हटा दŐ।

10 िसलŐडर हेड और िसलŐडर बोर को हटा दŐ।

11 इंजन हाउिसंग बोʐ िनकालŐ।

12 Ƒच असेɾली  िनकालŐ।

13 चुɾक और कंुडल संयोजन को हटा दŐ।

14 Ţœ क शाɝ को इंजन हाउिसंग से हटा दŐ।

15 िपːन और कनेİƃंग रॉड को हटा दŐ।

16 Ţœ क शाɝ और टाइिमंग ˚ोकेट को हटा दŐ।

17 Fig 2 मŐ दशाŊए अनुसार कनेİƃंग रॉड के बड़े िसरे के पा Ŋ̫ खेल को 
मापŐ।

18 कनेİƃंग रॉड अƗीय खेल को मापŐ।

19 Ţœ क शाɝ Ţœ क िपन और िकसी भी Ɨित की मरʃत के मुƥ जनŊल 
का िनरीƗण करŐ  या Ţœ क शाɝ को बदलŐ। (Fig 3)

20 टाइिमंग चेन, टाइिमंग ˚ोकेट और Ţœ क वेब का िनरीƗण करŐ।

21 यिद कोई Ɨित या िघसाव पाया जाता है तो पुजŘ को बदल दŐ।
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टाˋ 2 : Ţœ क शाɝ और टाइिमंग ˚ोकेट को असेɾल  करना

1 सभी टूटे Šए िहˣो ंको साफ कपड़े से साफ करŐ।

2 इंजन हाउिसंग पर Ţœ क शाɝ बेयįरंग को ठीक करŐ।

3 Ţœ क शाɝ पर िपːन और कनेİƃंग रॉड को ठीक करŐ।

4 टाइिमंग चेन को ठीक करŐ  और Ţœ क शाɝ के साथ इंजन हाउिसंग को 
ठीक करŐ।

5 इंजन बूिसंग के बोʐ को कस लŐ।

6 सुिनिʮत करŐ  िक Ţœ क शाɝ और कनेİƃंग रॉड ˢतंũ ŝप से घूम 
रही है ।

7 Ƒच हाउिसंग और Ƒच असेɾली  को ठीक करŐ।

8 इंजन एफŮोकेट, िसलŐडर बोर, िसलŐडर हेड िफट करŐ।

9 टाइिमंग ˚ोकेट को िफट करŐ  और टाइिमंग चैम को कनेƃ करके 
टाइिमंग सेट करŐ।

10 िसलŐडर हेड कवर को ठीक करŐ  और टाइिमंग चेन को जोड़कर 
टाइिमंग सेट करŐ।

11 वाहन पर इंजन को ठीक करŐ  और इंजन के िशरे पर  बोʐ को कस लŐ.

12 चंुबक असŐबली को ठीक करŐ।

13 įरयर ʬील डŌ ाइव चेन को ठीक करŐ  और चेन टŐशन को एडजː करŐ।

14 चेन कवर को ठीक करŐ  और सभी इंजन कनेƕन को कनेƃ करŐ।

15 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.78
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.79
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

िकक ːाटŊर को हटाकर िनरीƗण करŐ  और जोड़Ő (Remove the kick starter inspect and 
assemble)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िकक ːाटŊर को नʼ करŐ
• िकक ːाटŊर को असेɾल करना।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

• मोटर गेज - 1 No.

• िवशेष पुलर - 1 No.

• टू ʬीलर वाहन लहरा/ œːड - 1 No.

• एयर कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• इंजन तेल - आवʴकतानुसार  

• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार 

• तेल सील - आवʴकतानुसार  

• िबयįरंƺ - आवʴकतानुसार  

• पैिकंग - आवʴकतानुसार  

• गैसकेट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: टू ʬीलर वाहन के िकक ːाटŊर मैकेिनǚ को हटाना (Fig 1)

1 िकक लीवर माउंिटंग ˌू को ढीला करŐ।

2 िकक लीवर िनकालŐ।

3 Ƒच असेɾली  िनकालŐ।

4 टोįर˘ोल İ˚ंग  िनकालŐ।

5 शा͆ट िनकालŐ।

6 शा͆ट İ˚ंग िनकालŐ।

7 िकक िगयर िनकालŐ।

8 िकक आइडल िगयर िनकालŐ।

9 िकक  हटाओ।

10 Ůाथिमक डŌ ाइव और चािलत िगयर िनकालŐ।
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टाˋ 2: िवघिटत भागो ंकी सफाई और िनरीƗण (Fig 1)

1 सभी िवघिटत भागो ंको सफाई िवलायक से साफ करŐ।

2 ƗितŤˑ या खराब होने के िलए सभी भागो ंका िनरीƗण करŐ।

3 ƗितŤˑ भागो ंको बदलŐ।

टाˋ 3 : िकक ːाटŊ मैकेिनǚ को असेɾल  करना

1 Ůाथिमक डŌ ाइव और चािलत िगयर को ठीक करŐ।

2 िकक िपिनयन िगयर को ठीक करŐ।

3 िकक आइडल िगयर को ठीक करŐ।

4 िकक िगयर को ठीक करŐ।

5 शा͆ट İ˚ंग को ठीक करŐ।

6 शा͆ट को ठीक करŐ।

7 टोिसŊनॉल İ˚ंग को ठीक करŐ।

8 Ƒच असेɾली  को ठीक करŐ।

9 Ƒच कवर असेɾली  को ठीक करŐ।

10 िकक ːाटŊ लीवर और उसके लॉक नट को ठीक करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.79
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.80
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

िगयर बॉƛ असेɾली  की सिवŊिसंग (Servicing of gear box assembly)

उȞेʴ:इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िगयर बॉƛ को िनकालŐ और हटा दŐ
• िगयर बॉƛ के पुजŘ का िनरीƗण करŐ
• िगयर बॉƛ को िफर से इकǧा करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर वाहन (मोटर साइिकल) - 1 No.

• िवशेष पुलर - 1 No.

• टू ʬीलर वाहन लहरा / œːड - 1 No.

• एयर कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• तेल सील - आवʴकतानुसार  
• िमǥी का तेल - आवʴकतानुसार
• इंजन ऑयल - 4T - आवʴकतानुसार
• िबयįरंƺ - आवʴकतानुसार  
• पैिकंग - आवʴकतानुसार  
• गैसकेट - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1: िगयर बॉƛ के पुजŘ को िनकालŐ और हटाएँ (Fig 1)

1 िकक ːाटŊ लीवर िनकालŐ

2 हाऊिसंग  और Ƒच बोʐ

3 Ţœ क शाɝ ˚ोकेट िनकालŐ

4 Ůाथिमक डŌ ाइव िगयर िनकालŐ

5 Ţœ कशाɝ ˙ेसर िनकालŐ

6 िगयर िशɝ तंũ िनकालŐ

7 िगयर िशɝ İˢच को हटा दŐ।

8 ːाटŊर को इंजन से िनकालŐ।

9 िगयर िलंकेज को हटा दŐ  जो Ţœ क केस के दाईं ओर हœ।

10 िगयर िशɝ ऑयलपɼ डŌ ाइव को हटा दŐ।

11 ˌू को ढीला करŐ  और एक िवशेष पुलर का उपयोग करके Ţœ क केस 
को अलग करŐ।

12 िकक ːाटŊर शाɝ को बाहर िनकालŐ और डŌ ाइव करŐ।

13 िशɝ फोकŊ  शाɝ को हटा दŐ।

14 मुƥ िगयर िश͆ट फोकŊ  िनकालŐ।

15 डŌ ाइव और काउंटर शाɝ िगयर असेɾली  िनकालŐ।

16 शाɝ से िगयर भागो ंको हटा दŐ।

17 Ţœ क शाɝ असेɾली  को बाहर िनकालŐ।

18 बेयįरंग को Ţœ क केस से हटा दŐ।

19 तेल सील हटा दŐ।
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टाˋ 2: िगयर के पुजŘ का िनरीƗण करना (Fig 2)

A ̊ʴ िनरीƗण (Visual Inspection)

1 सभी टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ

2 दरार या टूट-फूट के िलए िगयर का िनरीƗण करŐ।

3 शाɝ का िनरीƗण करŐ।

4 िगयर बदलने वाले डॉƺ का िनरीƗण करŐ।

5 िकक ːाटŊर के पुजŘ का िनरीƗण करŐ।

6 बेįरंग वाशर, GR İƑप का िनरीƗण करŐ .

7 ɡूल डŌ ाइव ˚ोकेट का िनरीƗण करŐ।

8 Ƒच बॉस और लॉिकंग नट की जाँच करŐ।

b माप (Measurement)

 फोकŊ  और नाली के बीच की िनकासी को मापŐ।

 फोकŊ  और नाली के बीच की िनकासी = ___mm

 सेवा सीमा ___mm

 फोकŊ  की İ̾थित = ठीक/ठीक नही।ं

टाˋ 3 : िगयर बॉƛ को िफर से जोड़ना (Fig 1, 2)

1 Ţœ क केस पर ऑयल सीʤ और बेयįरंग िफट करŐ।

2 Ţœ क शाɝ को Ţœ क केस पर िफट करŐ।

3 Ţœ क केस को िफट करŐ  और Ţœ क केस बोʐ को कस लŐ।

4 सुिनिʮत करŐ  िक Ţœ क शाɝ ˢतंũ ŝप से घूमता है।

5 Ƒच बॉस और उसके लॉक नट को िफट करŐ।

6 िगयसŊ को मुƥ शाɝ और काउंटर शाɝ पर िफट करŐ।

7 सुिनिʮत करŐ  िक िगयर ठीक से तय िकए गए हœ।

8  फोƛŊ और िगयर िशɝ मैकेिनǚ को िफट करे .

असŐबल करने से पहले, जांचŐ िक बोʐ सही जगह पर लगे हœ।

9 Ƒच ɘेट, Ůेशर ɘेट और Ƒच िफट करŐ

10 िगयर िशɝ लीवर और Ƒच केबल कनेƕन को िफट करŐ।

11 वाहन का संचालन करŐ  और ठीक से काम करने के िलए  िगयर 
सुिनिʮत करŐ।

Fig 2

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.80
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.81
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

तेल पंप को खोलने और जोड़ने का अɷास करŐ  (Practice on dismantling and assembling 
of oil pump)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• तेल पंप हटा दŐ
• िवखंिडत भागो ंको साफ करŐ  और िनरीƗण करŐ
• तेल पंप को असेɾल करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• İ̪शƗु टूल िकट - 1 No.

• िफƛ डŌ ाइव होʒर - 1 No.

• पɼ असेɾली  टूल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• मोटर साइिकल चलाना - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• तेल  - आवʴकतानुसार  
• िफ़ʐर - आवʴकतानुसार  
• काˋेट सेट - आवʴकतानुसार  
• ‘O’ įरंग - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 तेलपɼ बढ़ते पैन ˌू िनकालŐ।

2 डमी शाɝ िनकालŐ।

3 पɼ कवर असेɾली  िनकालŐ।

4 वॉशर और Ōː ेनर को हटा दŐ।

5 रोटरीपɼ शाɝ िनकालŐ।

6 सभी भागो ंको िमǥी के तेल से साफ करŐ।

7 यिद Ɨित की जगह है तो भागो ंका िनरीƗण करŐ।

8 तेल के भीतरी िछūो ंकी जाँच करŐ  और सɼीिड़त  हवा से साफ करŐ।

9 पɼ शाɝ को įरिफट करŐ।

10 पɼ िगयसŊ को मािकō ग के साथ सेट करŐ  और इसे इनसेट करŐ।

11 कवर असेɾली को įरɝ करŐ , और तेल को लेवल माकŊ  तक भरŐ ।

12 (मैɊुअल अनुशंसा के अनुसार िनिदŊʼ टोक़ के साथ टोक़ įरंच का 
Ůयोग करŐ )।

13 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन से तेल पįरसंचरण और įरसाव की जांच 
करŐ।

14 सुिनिʮत करŐ  िक तेलपɼ ठीक से काम कर रहा है। (Fig 1,2)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.8.82
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - टŌ ांसिमशन िसːम

िगयर िशɝ िलंकेज को हटाने और अलग  करने का अɷास (Practice on dismantling and 
assembling of gear shift linkage)
उȞेʴ:इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• िगयर िश͆ट िलंकेज को हटा दŐ
• िगयर िश͆ट िलंकेज की सफाई और िनरीƗण करŐ
• िगयर िश͆ट िलंकेज को असेɾल  करना।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• सिकŊ ल įरमूवर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• िवशेष पुलर - 1 No.

• टू ʬीलर वाहन, œːड - 1 No.

• एयर कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• िगयर िश͆ट लीवर - 1 No.

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• तेल सील - आवʴकतानुसार  
• केरोिसन - आवʴकतानुसार  
• पैिकंग - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 िगयर िशɝ िलंकेज को हटाना और िफर से लगाना।

2 िगयर िश͆ट लीवर को हटा दŐ।

3 िगयर चŐज शाɝ लीवर को हटा दŐ।

4 िगयर िश͆ट लीवर İ˚ंग िनकालŐ।

5 वॉशर (िबट) और शाɝ कॉलर और İ˚ंग िनकालŐ.

6 िलिपटर मŐ िगयर िशɝ लीवर को हटा दŐ।

7 लीवर माउंिटंग ˌू िनकालŐ।
8 डŌ म ːॉपर लीवर िनकालŐ
9 सभी बोʐ िनकालŐ और िगयर िशɝ गाइड और ˙ेसर को िफर से 

चलाएं
10 भागो ंको साफ और िनरीƗण करŐ  (यिद वारंट की जगह है)

11 िगयर िशɝ लीवर को हटाने के िवपरीत पुजŘ को इकǧा करŐ।

12 सुिनिʮत करŐ  िक िगयर िशɝ लीवर ठीक से काम कर रहा है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.83
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

टू ʬीलर वाहनो ंमŐ एसी जनरेटर को हटाने और įरिफिटंग पर अɷास (Practice on A.C generator 
removing and refiting in two wheeler)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• AC जनरेटर को हटाना, साफ करना और िफर से लगाना।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• रोटर होʒर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• कैप ऑयल - आवʴकतानुसार  
• एमरी पेपर - आवʴकतानुसार  
• Ťीस - आवʴकतानुसार  
• वाशर - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: A.C जनरेटर हटाने की िविध

1 AC जनरेटर कवर बोʐ िनकालŐ।

2 िŢˌॉस िविध Ȫारा कवर बोʐ िनकालŐ।

3 रोटर होʒर Ȫारा रोटर िनकालŐ।

4 िनकला Šआ िकनारा बोʐ िनकालŐ।

5 वाशर िनकालŐ।

6 रेगुलेटर और रेİƃफायर को हटा दŐ।

7 ːेटर असेɾली  िनकालŐ।

8 रोटर और चाबी िनकालŐ।

9 मैưेटो असेɾली  होʒर का उपयोग करके मैưेटो असेɾली  को होʒ 
करŐ।

10  मैưेटो नट को ढीला करके हटा दŐ।

11 मैưेटो असेɾली  पुलर का उपयोग करके मैưेटो असेɾली  िनकालŐ।

12 ːेटर असेɾली  के वायįरंग सॉकेट को िडˋनेƃ करŐ .

13 िशकंजा ढीला करŐ  और ːेटर असेɾली  को हटा दŐ।

14 ˌू को ढीला करŐ  और ːेटर असेɾली  को हटा दŐ।

15 Ţœ क केस मŐ उपलɩ ‘O’ įरंƺ को हटा दŐ।

16 कैम चेन को बाहर िनकालŐ।
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टाˋ 2: AC जनरेटर की सफाई और įरिफिटंग (Fig1)

1 AC जनरेटर के सभी टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ।

2 भागो ंका िनरीƗण करŐ।

3 मʐीमीटर की मदद से कॉइल िनरंतरता की जांच करŐ।

4 ːेटर और रोटर असेɾली  और वायसŊ की जाँच करŐ।

5 ːेटर और रोटर असेɾली  को असेɾली  करŐ।

6 रेİƃफायर और रेगुलेटर और जनरेटर कवर असेɾली  को िफट करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.83
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.84
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

कैम चेन टŐशिनंग को हटाने और पुन̾थाŊिपत करने का अɷास (Practice on removing and 
reinstalation of cam chain tensioning)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• पुश रॉड को हटा दŐ
• चेन टŐशनर को हटा दŐ
• चेन टŐशनर को िफर से लगाएँ  

आवʴकताएँ (Requirements)

मशीन / उपकरण (Tool/instrument)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• कैम ˚ोकेट įरमूव - 1 No.

• कɽेसर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  

• िचकनाई वाला तेल - आवʴकतानुसार  

• केरोिसन - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: कैम चेन टŐशनर को हटाना (Fig 1)

1 गैसकेट के साथ िसलŐडर के हेड को हटा दŐ।

2 िपस् टो को T.D.C पोजीशन मŐ लाएं।

3 रोटर के िनशान को Ţœ ककेस Ōː ेट लाइन माकŊ  के साथ संरेİखत करŐ।

4 R.H कैम ˚ोकेट एरो पर चेक करŐ।

5 कैम ˚ोकेट बोʐ और ‘ओ’ įरंग (10 mm ) िनकालŐ।

6 R.H.S चेन टŐशनर माउंिटगन पर चेन टŐशनर ˌू को ढीला करŐ।

7 बोʐ (6 mm) िनकालŐ।

8 गैसकेट के साथ टŐशनर को हटा दŐ।

9 िवशेष टूल का उपयोग करŐ  और कैम ˚ोकेट होʒर को हटा दŐ।

10 िनकला Šआ िकनारा हटा दŐ।

11 कैम ˚ोकेट िनकालŐ।

12 कैम शाɝ ˙ेसर िनकालŐ।

13 टाइिमंग चेन को सॉɝ कॉपर वायर से बोʐ से बांधŐ।

14 सभी भागो ंको साफ करŐ  और िनरीƗण करŐ  िक Ɛा भागो ंको बदलने 
की आवʴकता है।

15 पुश रॉड िनकालŐ।

16 खराब हो चुके िहˣो ंको बदलŐ।

टाˋ 2 : कैम चेन टŐशनर और पुश रॉड की पुन̾थाŊपना

1 पुन̾थाŊपना से पहले भागो ंको साफ करŐ।

2 पुश रॉड और कैम शाɝ को ˚ोकेट से िफट करŐ।

3 समय िच˥ संरेİखत करŐ।

4 कैम शाɝ ˚ोकेट पर टाइिमंग चेन को िफट करŐ।

5 कैम चेन गाइड िफट करŐ।

6 कैम चेन टŐशन को एडजː करŐ।

7 िसलŐडर हेड कवर िफट करŐ  और इंजन चालू करŐ।

8 इंजन के ŮदशŊन की जाँच करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.85
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

टू ʬीलर और Ūी ʬीलर वाहनो ंके िवधुत  पįरपथ को टŌ ेस करने का अɷास करŐ  (Practice on trace 
the electrical circuit of two and three wheeler)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• सिकŊ ट मŐ िनरंतरता के परीƗण के िलए मʐीमीटर का उपयोग करŐ
• सिकŊ ट मŐ Ůितरोध ǒात करने के िलए ओममीटर का उपयोग करŐ
• सिकŊ ट मŐ करंट, वोʐेज और Ůितरोध को मापने के िलए एमीटर और AVO मीटर का उपयोग करŐ
• िवधुत  पįरपथो ंमŐ खराबी का पता लगाना और उɎŐ सुधारना

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार/ साधन  (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• टेː लœप - 1 No.

• मʐी मीटर - 1 No.

• सोʒįरंग आयरन - 1 No.

• सिवŊस मैनुअल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• ɢƛ - आवʴकतानुसार  
• सोʒर - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 बैटरी टिमŊनलो ंकी जाँच करŐ  और यिद वे ढीले हœ तो उɎŐ कस लŐ।

2 12V रŐज मŐ AVO मीटर (मʐीमीटर) का उपयोग करके बैटरी के 
+ ve टिमŊनलो ंको कनेƃ करŐ  और िनरंतरता की जांच करने के िलए 
एमीटर इनपुट लीड

3 िनɻ के बीच िनरंतरता की जाँच करŐ -

• Am मीटर और इिưशन की

• इिưशन कंुजी और इिưशन कॉइल (मैưेटो कॉइल)

• इिưशन कॉइल और िड Ōː ीɯूशन कैप मोटर

• िवतरक बाहरी टिमŊनल (7) और Ůȑेक ˙ाकŊ  ɘग (8) (मोटर 
साइिकल/मोपेड मŐ कोई िवतरक नही ंहोगा। ˙ाकŊ  ɘग सीधे HT 
लीड से सेकŐ डरी कॉइल से जुड़ा होगा)

4 यिद उपरोƅ मŐ से िकसी भी सिकŊ ट के बीच कोई Ůॉɰम  है तो 
मʐीमीटर बŠत अिधक (अनंत) Ůितरोध िदखाएगा जो िबंदुओ ंके बीच 
टूटे/ढीले कनेƕन को दशाŊता है।

5 कभी-कभी वायर टूट सकते हœ या फट सकते हœ, िजसके कारण बीच-

बीच मŐ Ŝकावट आ सकती है। यिद कोई खुला सिकŊ ट है तो दोषपूणŊ 
लीड को बदल दŐ। िकसी भी ढीले कनेƕन को भी कस लŐ। कॉइल 
इिưशन सिकŊ ट (मैưेटो असेɾली ) मŐ वोʐेज की जाँच करना

6 मʐीमीटर का उपयोग करके बैटरी और CDI (कैपेिसटर इिưशन 
सिकŊ ट) यूिनट के बीच कनेİƃिवटी की जाँच करŐ  और िकसी भी 
खराबी जैसे िक िडसकंटीिनटी / ओपन कनेƕन की जाँच करŐ।

7 वोʐेज रेगुलेटर (चािजōग रेİƃफायर और डायोड िसːम) और बैटरी 
के बीच कनेİƃिवटी की जांच करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक बैटरी अिधक 
चाजŊ या कम चाजŊ नही ंहै।

8 ओममीटर की सही रŐज का उपयोग करके वोʐेज रेगुलेटर और मैưेटो 
असेɾली  के बीच Ůितरोध की जाँच करŐ। यिद परीƗण लœप की रोशनी 
या ओममीटर रीिडंग लगभग शूɊ है तो सिकŊ ट को Ťाउंड िकया जाता 
है। इसे ठीक करŐ।

9 DMM (िडिजटल मʐी मीटर) का उपयोग करके Ůȑेक वायįरंग 
सिकŊ ट जैसे हॉनŊ, हेडलाइट, टेल लœप, Űेक लाइट İˢच / सिकŊ ट आिद 
की िनरंतरता की जांच करŐ  और उपयुƅ सुधाराȏक कारŊवाई करŐ। 
यिद बʛ का िफलामŐट खराब हो गया है तो सɾİɀत  सिकŊ ट मŐ बʛ 
को बदल दŐ।

10 यिद बʛ अǅी तरह से काम कर रहा है, तो सिकŊ ट मŐ िकसी Ůकार 
की Ŝकावट या शॉटŊ की जाँच करŐ  और इसे ठीक करŐ।

11 िकसी भी टू ʬीलर वाहन के मािलक के मैनुअल/सिवŊस मैनुअल मŐ 
िवˑृत वायįरंग सिकŊ ट/आरेख शािमल होगा। आरेख देखŐ और िवधुत  
जांच करŐ।

12 VESPA ˋूटर के िलए वायįरंग आरेख संदभŊ के िलए नीचे िदया गया 
है (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.86
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

इिưशन कॉइल DC वोʐेज और DC करंट के Ůितरोध को मापने का अɷास करŐ  (Practice on measure 
the resistance of ignition coil DC voltage and DC current)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इिưशन कॉइल वोʐेज और DC करंट रेिज Őːस की जांच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• िडिजटल मʐीमीटर - 1 No.

• ओममीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• H.T करंट टेːर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन वेː - आवʴकतानुसार  
• İƑप के साथ बीयįरंग - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 बैटरी की चाजŊ İ̾थित की जांच करŐ  (कम से कम 70%)।

2 हाथ और आंखो ंकी जांच (सभी कनेƕन सुरिƗत और साफ)।

3 एक मʐीमीटर के माȯम से इिưशन कॉइल (बैटरी के 0.5 V के 
भीतर) की आपूितŊ की जांच करŐ।

4 ǒात अǅी HT लीड के माȯम से कॉइल से ˙ाटŊ लगभग 10 mm  
तक पŠंच जाएगा। (Fig 1)।

5 टŌ ै िकंग और ओपन सिकŊ ट के िलए HT िसːम की जांच करŐ। ɘग की 
İ̾थित जांचŐ (लीड का अिधकतम Ůितरोध लगभग 30k?/m और Ůित 
लीड होना चािहए)

6 कॉइल वाइंिडंƺ की संयोग की जाँच करŐ  (Ůाथिमक 0.5 से 3 ओम, 
सेकŐ डरी कई k ओम, सेकŐ डरी कई k ओम)।

7 मॉǰूल को पृțी की आपूितŊ करŐ  (12 वी Ɋूनतम आपूितŊ, पृțी डŌ ॉप 
0.5 V अिधकतम)।

8 Ůाथिमक मŐ वोʐेज की जाँच करŐ  और माȯिमक मŐ संगत वोʐेज की 
जाँच करŐ  (Ůाथिमक मŐ 12 V से माȯिमक मŐ 35 kV के बीच िभɄ 
होना चािहए)।

9 उिचत Ůितरोध के िलए डŌ ाइवर सिकŊ ट की जाँच करŐ। यिद Ůितरोध 
बŠत अिधक है तो िकसी भी खुले पįरपथ की जाँच करŐ .

10 चंूिक E-DIS कॉइल एक सीटेड यूिनट के ŝप मŐ आता है, इसिलए 
िकसी भी बड़ी खराबी का पता लगाना बŠत मुİʭल होता है और ऐसे 
मामलो ंमŐ कॉइल पैक को बदलना सामाɊ ŮिŢया PROCEDURE  
है।

इिưशन कॉइल की जाँच करना

1 टेː लीड को V W और COM इनपुट टिमŊनलो ंमŐ डालŐ।

2 DMM के चयनकताŊ रोटरी İˢच को W पर सेट करŐ।

3 Ůाथिमक वाइंिडंग मŐ Ůितरोध को मापने के िलए Fig मŐ िदखाए अनुसार 
जांच को ˙शŊ करŐ।

4 ŮदशŊन का िनरीƗण करŐ। Ůितरोध कुछ ओम से कम होना चािहए।

5 िȪतीयक वाइंिडंग मŐ Ůितरोध को मापने के िलए Fig मŐ िदखाए गए 
अनुसार ˙शŊ जांच करŐ।

6 ȯान दŐ  िक ŮदशŊन Ůितरोध आमतौर पर 10 k ओम रŐज मŐ होना 
चािहए (Fig 2)

1 िडस कॉइल चेक

1 DIS इंिưशन िसːम मŐ कॉइल सामाɊ इिưशन िसːम के समान ही 
कायŊ करते हœ, इसिलए टेिसंग अिनवायŊ ŝप से वही है।
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2 लेिकन कमजोर कॉइल या डेड कॉइल के कारण होने वाले डŌ ाइविबिलटी 
के लƗण सभी िसलŐडरो ंके बजाय एक या दो िसलŐडर तक सीिमत 
होगें।

3 कई DIS िसːम ‘वेː ˙ाकŊ ’ सेटअप का उपयोग करते हœ जहां एक 
कॉइल ˙ाकŊ  ɘग की एक जोड़ी को फायर करता है जो फायįरंग Ţम 
मŐ एक दूसरे के िवपरीत होते हœ।

4 अɊ, नए कॉइल-ओवर-ɘग िसːम सिहत, Ůȑेक ˙ाकŊ  ɘग के 
िलए एक अलग कॉइल है।

5 ʩİƅगत DIS कॉइल अिनवायŊ ŝप से उसी तरह से परीƗण िकए 
जाते हœ जैसे एपॉƛी-भरे (वगŊ-Ůकार) इिưशन कॉइल।

6 सबसे पहले, सभी लीड को िडˋनेƃ करके कॉइल पैक को अलग 
करŐ।

7 ओममीटर को िनɻ ŵेणी मŐ सेट करŐ , और यिद आवʴक हो तो पुन: 
कैिलŰेट करŐ

8 ओममीटर लीड को इिưशन कॉइल Ůाथिमक टिमŊनलो ंसे कनेƃ करŐ , 
और Ůाथिमक Ůितरोध रीिडंग की तुलना िविनदőश (आमतौर पर 2 
ओम से कम) से करŐ।

9 िफर ओममीटर लीड को कॉइल सेकŐ डरी टिमŊनलो ं से कनेƃ करŐ  
और सेकŐ डरी रेिज Őːस रीिडंग की तुलना िविनदőशो ं (आमतौर पर 
6,000-30,000 ओम) से करŐ।

10 यिद रीिडंग िनिदŊʼ सीमा से बाहर हœ, तो कॉइल खराब है और इसे 
बदलने की जŝरत है।

11 यिद कॉइल के ̾थान के कारण DIS कॉइल के दूसरे  Ůितरोध को 
मापना मुİʭल है, तो ˙ाकŊ  ɘग से वायसŊ को हटाने का Ůयास करŐ  
और कॉइल पर दूसरे टिमŊनलो ंके बजाय ɘग वायसŊ के माȯम से 
दूसरे Ůितरोध को मापŐ।

12 बस ɘग वायसŊ के िलए Ůित फुट अिधकतम 8,000 ओम Ůितरोध 
जोड़ना याद रखŐ।

िडस मॉǰूल और सŐसर चेक

1 हैलोजन हेडलœप को कुदाल के  ˙ेड टिमŊनलो ंसे कनेƃ करŐ  जो DIS 

मॉǰूल को कॉइल से जोड़ते हœ।

2 यहां एक हेडलैɼ की िसफाįरश की जाती है Ɛोंͤिक यह परीƗण लœप 
की तुलना मŐ मॉǰूल पर अिधक भार डालता है।
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3 यिद इंजन के Ţœ क होने पर हेडलैɼ चमकता है, तो DIS मॉǰूल और 
Ţœ क शाɝ İ̾थित सŐसर सिकŊ ट काम कर रहे हœ.

4 इसिलए, सम˟ा कॉइʤ मŐ है।

5 यिद हेडलœप ɢैश नही ंकरता है, या इंजन के Ţœ क होने पर मॉǰूल 
या कॉइल पैक मŐ कोई वोʐेज नही ंहै, तो Ţœ कशाɝ सŐसर सिकŊ ट मŐ 
सम˟ा सबसे अिधक है

6 अिधकांश वाहनो ंपर, एक खराब Ţœ क İ̾थित सŐसर आमतौर पर एक 
गलत कोड सेट करेगा।

7 इसिलए कोड की जांच के िलए ˋैन टूल का उपयोग करŐ। या, Ţœ क 
सŐसर की ही जांच करŐ।

8 चंुबकीय Ţœ क सŐसर का परीƗण िवधुत  कनेƃर को अनɘग करके 
और उपयुƅ टिमŊनलो ं के बीच Ůितरोध की जांच करके िकया जा 
सकता है।

9 यिद Ůितरोध ̾ थान के भीतर नही ंहै, तो सŐसर खराब है और इसे बदलने 
की आवʴकता है.

10 चंुबकीय Ţœ क İ̾थित सŐसर इंजन के Ţœ क होने पर एक ŮȑावतŎ धारा 
उȋɄ करते हœ इसिलए वोʐेज आउटपुट जांच एक और परीƗण है 
िजसे िकया जा सकता है।

11 सŐसर कनेƃ होने के साथ, इंजन को Ţœ क करते समय उपयुƅ 
मॉǰूल टिमŊनलो ंमŐ आउटपुट वोʐेज पढ़Ő।

12 यिद आप AC ˋेल पर कम से कम 20mV देखते हœ, तो सŐसर अǅा 
है, िजसका अथŊ है िक गलती शायद मॉǰूल मŐ है.

13 यिद आउटपुट वोʐेज कम है, तो सŐसर को हटा दŐ  और जंग या मलबे 
के िलए इसके अंत का िनरीƗण करŐ  (चंुबकीय सŐसर लोहे और ːील 
के कणो ंको आकिषŊत करेगा)।

14 सŐसर को साफ करŐ , इसे िफर से ̾थािपत करŐ  और िफर से परीƗण 
करŐ।

15 सुिनिʮत करŐ  िक इसमŐ उिचत वायु अंतराल है (यिद समायोǛ है) 
Ɛोंͤिक सŐसर के अंत और Ţœ कशाɝ मŐ įरलेटर ʬील या पायदान के 
बीच की दूरी सŐसर आउटपुट वोʐेज को Ůभािवत करेगी.

16 यिद एयर गैप सही है और आउटपुट अभी भी कम है, तो सŐसर को 
बदलŐ।

17 हाफ इफेƃ Ţœ कशाɝ पोजीशन सŐसर मŐ आमतौर पर तीन टिमŊनल 
होते हœ; एक करंट फीड के िलए, एक Ťाउंड के िलए और एक 
आउटपुट िसưल के िलए।

18 िसưल उȋɄ करने के िलए सŐसर मŐ वोʐेज और Ťाउंड होना चािहए, 
इसिलए पहले इन टिमŊनलो ंको एनालॉग वोʐमीटर से जांचŐ.

19 सŐसर आउटपुट को DIS मॉǰूल मॉǰूल को अनɘग करके और 
इंजन को Ţœ क करके यह देखने के िलए जांचा जा सकता है िक सŐसर 
वोʐेज िसưल उȋɄ करता है या नही।ं

20 वाʐमीटर सुई को हॉल इफेƃ İˢच से गुजरने वाले Ůȑेक ʬाटर 
ɰेड पर उछालना  चािहए।

21 यिद एक आːसीलˋप पर देखा जाए, तो आपको एक वगŊ तरंग 
िदखाई देनी चािहए। कोई संकेत आपको नही ं बताएगा िक सŐसर 
िवफल हो गया है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.87
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

चािजōग वोʐेज और लीकेज करंट के मापन पर अɷास (Practice on measurement of charging 
voltage and leakage current)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• चािजōग िसːम मŐ सम˟ा िनवारण करने मŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• दˑाने - आवʴकतानुसार  
• बरगद का कपड़ा - आवʴकतानुसार  
• एमरी शीट - आवʴकतानुसार  
• सॉʢŐट की सफाई - आवʴकतानुसार  
• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : चािजōग िसːम को सम˟ा िनवारण करŐ।

1 इिưशन चालू करŐ। बैटरी चािजōग इंिडकेटर लाइट को चालू करŐ।

2 इंजन शुŝ करŐ। इंजन की गित को 2000 RPM तक बढ़ाएं और 
चािजōग इंिडकेटर लाइट को बंद करके देखŐ।

3 अगर इिưशन ऑन के दौरान चािजōग इंिडकेटर लाइट नही ंहै, तो चरणो ं
का पालन करŐ

4 चािजōग सिकŊ ट ɡूज की जाँच करŐ।

5 यिद ɡूज अǅा है, तो चािजōग इंिडकेटर बʛ की İ̾थित की जांच करŐ  
यिद आवʴक हो तो बʛ बदलŐ।

6 कनेƕनो ंकी जांच करŐ  और कस लŐ, खराब इɌुलेशन और अɊ  Ɨित 
के िलए वायसŊ की जांच करŐ।

7 अगर इंजन के चलने के साथ चािजōग इंिडकेटर लाइट नही ंजाती है, तो 
चरणो ंका पालन करŐ।

8 सही तनाव के िलए डŌ ाइव बेʐ की जाँच करŐ

9 बैटरी और उसके कनेƕन की जाँच करŐ

10 ɡूज की जांच करŐ

11 मʐीमीटर को बैटरी टिमŊनलो ंसे कनेƃ करŐ।

12 वोʐेज को 6V से 60V . की सीमा मŐ मापने के िलए सेट करŐ

13 इंजन शुŝ करŐ  और बैटरी वोʐेज की जांच करŐ

14 अगर बैटरी 14.2V से 14.8V िदखाती है तो चािजōग िसːम अǅी 
İ̾थित मŐ है। अɊथा अʐरमेटर या चŐͤिजंग सिकŊ ट के साथ सम˟ा को 
देखे 

15 इंजन चलाएँ और जाँच करŐ  और शोर को जाँचŐ और यह िबयįरंग की 
सम˟ा या अनुिचत तरीके से समायोिजत डŌ ाइव बेʐ के कारण हो 
सकता है।

नोट: केबल रंग

हरा  - मेन पॉवर

लाल - ओपन सिकŊ ट

लाल - ƗितŤˑ बैटरी

लाल - िवपरीत Ŭुवीयता

ʬाइट - बूː इंिडकेटर लाइट

पीला - नई बैटरी

हरा  - बदली Šई बैटरी

ɰैक - -Ve टिमŊनल

लाल - टिमŊनल

16 लीकेज करंट की जाँच

17 चेक डŌ ाइव बेʐ ढीली

18 ढीले कनेƕन की जाँच करŐ

19 खराब या गंदी िसिलप įरंग चेक करŐ

20 Űेक लाइट गलत समायोजन

21 रेƃीफायर शॉटŊ सिकŊ ट

22 दोषपूणŊ िदʼकारी पįरपथ
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23 दोषपूणŊ डायोड

24 िघसा Šआ या िचपिचपा Űश

25 लाइट İˢच शॉटŊ सिकŊ ट

26 तलछट के कारण शॉटŊ सिकŊ ट

27 बैटरी मŐ ƗितŤˑ िवभाजक

28 बैटरी टिमŊनलो ंके शीषŊ पर तेल लगाना

29 वायįरंग हानőस Ɨित

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.87
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.88
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

हेडलाइट हटाने और पुनः ̾थािपत करने का अɷास करŐ  (Practice on headlight removing and 
reinstalation)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे
• हेड लाइट असŐबली को हटाएं
• हेड लाइट बʛ को बदल दŐ 
• हेड लाइट असेɾली  ̾थािपत करने मŐ ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• एलन की - 1 No.

• टेː लœप - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर वाहन चलाना - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• दˑानो ं - 1 No.

• हेड लाइट बʛ - आवʴकतानुसार  
• सीरव - आवʴकतानुसार  
• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 िनकालŐ, चेक करŐ  हेड लाइट को असेɾल  करŐ

2 įरम को सुरिƗत करने वाले ˌू को खोल दŐ  (Fig 1)

3 रबर डː अपवजŊन (1) के साथ įरम को बाहर िनकालŐ।

4 Ůकाश इकाई को दबाएं और इसे वामावतŊ िदशा मŐ घुमाएं तािक Ůकाश 
इकाई (2) बाहर िनकले।

लाइट यूिनट को हटाते समय सुिनिʮत करŐ  िक एडजİːंग ̩ ू  
(5) मŐ कोई गड़बड़ी नही ंहै।

5 बʛ होʒर (3) को बाहर िनकालने के िलए उसे घड़ी की िवपरीत 
िदशा मŐ घुमाएं।

6 बʛ िनकालŐ (4)।

7 ˌू खोलना।

8 मॉडल के अनुसार लॉक-įरंग िनकालŐ।

9 लाइट लŐस हटा दŐ।

10 बʛ हटा दŐ।

11 बʛो ंको हटाना ढीली िफिटंग की जांच करना।

12 बैटरी से वायसŊ को जोड़कर ɡूज के िलए बʛो ंकी जांच करŐ  जैसा िक 
Fig 2  मŐ िदखाया गया है

13 अगर बʛ ɡूज हो गया है तो उसे बदल दŐ।

14 सामने के लŐस और परावतŊक की जाँच करŐ  और ƗितŤˑ पाए जाने पर 
बदल दŐ।

15 नई लाइट यूिनट को įरम पर रखŐ। 
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सुिनिʮत करŐ  िक Ůकाश इकाई के िकनारे पर İ̾थत टैब įरम 
मŐ ˠॉट मŐ िफट होते हœ।सुिनिʮत करŐ  िक यूिनट įरटेिनंग įरंग 
सही ढंग से İ̾थत है।

16 बʛ ˠीव मŐ ˠॉट्स या ɢœƺ के साथ बʛ होʒर पर Ůोजेƕन 
लगाएं।

17 įरम को सुरिƗत करने वाले िशकंजा Ȫारा वाहन पर िफम के साथ 
Ůकाश संयोजन को िफट करने के िलए दिƗणावतŊ दबाएं और घुमाएं। 
ˌू/लॉक-įरंग को सुरिƗत करके अɊ सभी Ůकाश इकाइयो ंको 
इकǧा करŐ।

रोशनी के िलए सभी İˢचो ंको संचािलत करके, सभी जांच 
पूरी करने के बाद, उिचत वोʐेज की बैटरी से जोड़कर दखे ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.88
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.89
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

˙ीडोमीटर िनकालŐ और मरʃत करŐ  (Remove speedometer and refit)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हेड लाइट िनकालŐ और įरिफट करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• एलन टूल - 1 No.

• मʐी मीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• बैटरी - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  

• बʛ - आवʴकतानुसार  

• ˙ीडोमीटर - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: टू ʬीलर वाहन से ˙ीडोमीटर हटाना (Fig 1, 2)

1 वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ।

2 वाहन पर ˙ीडोमीटर की पहचान करŐ।

3 ˙ीडोमीटर को हटाने और िफर से लगाने के िलए सिवŊस मैनुअल देखŐ।

4 हेड लाइट के बेस  को खोल दŐ।

5 हेड लाइट के बेस  को हटा दŐ  और हेड लाइट से जुड़े वायर को 
िडˋनेƃ कर दŐ।

6 ˙ीड मीटर माउंिटंग ˌू को खोलना।

7 ˙ीडोमीटर के साथ वायर या केबल कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ।

8 ˙ीडोमीटर कवर हटा दŐ।

9 ˙ीडोमीटर को मीटर केस से हटा दŐ.

10 ˙ीडोमीटर पǥी  और सुई और संƥा की जाँच करŐ।

11 संयोजन मीटर को इलेƃŌ ॉिनक टेːर के साथ मदर बोडŊ की जांच करŐ।

12 ˙ीडोमीटर, ऑयल लेवल इंिडकेटर, इको इंिडकेटर मʐी फंƕन, 
िड̾ɘे, कूलŐट इंिडकेटर, इंजन वािनōग लाइट, RPM िगयर िड̾ɘे, 
हाई बीम इंिडकेटर, टैकोमीटर, टनŊ िसưल इंिडकेटर नेचुरल इंिडकेटर, 
ɡूल लेवल इंिडकेटर की जांच करŐ।

13 यिद कोई दोषपूणŊ पाया जाता है तो दोषपूणŊ भागो ंको बदल दŐ।

14 ˙ीडोमीटर को असेɾल  करŐ  और मीटर को टेː बŐच पर टेː करŐ।

15 यिद मीटर ठीक से काम कर रहा है, तो वाहन पर ˙ीडोमीटर लगा दŐ  
और केबल या वायर कनेƕन कनेƃ करŐ।

16 गेज लाइट को िफट करŐ।

17 हेड लाइट डोम िफट करŐ

18 सुिनिʮत करŐ  िक ˙ीडोमीटर और हेड लाइट वायर कनेƕन ठीक से 
जुड़े Šए हœ।

19 ˙ीडोमीटर के कायŊ की जांच के िलए वाहन को ːाटŊ और रन करŐ।
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टाˋ 2: इंिडकेटर लœप को हटाना (Fig 1)

1 संकेतक लाइट İˢच और रोशनी ̾थान की पहचान करŐ।

2 टनŊ इंिडकेटर वायįरंग सिकŊ ट टŌ ेस करŐ।

3 वायįरंग कनेİƃिवटी की जाँच करŐ।

4 तार शॉटŊ सिकŊ ट का पता लगाएं और इसे ठीक करŐ।

5 टनŊ इंिडकेटर İˢच के फंƕन की जांच करŐ।

6 अगर जŝरत हो तो ɊूटŌ ल इंिडकेटर लœप की जांच करŐ।

7 अगर जŝरत हो तो बʛ को बदलने के िलए हाई बीम इंिडकेटर लœप 
की जांच करŐ।

8 अगर जŝरत हो तो बʛ को बदलने के िलए इिưशन ‘ऑन’ इंिडकेटर 
लœप को चेक करŐ।

9 इंजन खराब होने वाले इंिडकेटर लœप की जांच करŐ , अगर जŝरत हो 
तो बदलŐ।

10 उǄ RPM संकेतक लœप की जाँच करŐ  यिद आवʴक हो तो वह बʛ 
को बदल दŐ।

11 यिद बʛ की आवʴकता हो तो साइड इंिडकेटर लœप की जाँच करŐ।

12 कम ईंधन संकेतक की जाँच करŐ  यिद कोई दोष पाया जाता है तो उसे 
बदल दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.89
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.90
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

हॉनŊ, हेड लाइट और इंिडकेटर सिकŊ ट की जांच करने का अɷास करŐ  (Practice to check the horn, 
head light, and indicator circuits)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इलेİƃŌकल हॉनŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ
• इंिडकेटर सिकŊ ट की जाँच करŐ
• हेड लाइट सिकŊ ट की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• नोज ɘायर - 1 No.

• मʐी मीटर - 1 No.

• टेˋ लœप - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  

• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

• तार  - आवʴकतानुसार  

• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: हॉनŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ
1 जŝरत के हॉनŊ İˢच की जांच करŐ  इसे बदलŐ।

2 हॉनŊ İˢच वायर कनेƕन की जाँच करŐ।

3 टेː लœप या मʐीमीटर से हॉनŊ सिकŊ ट वायर की िनरंतरता की जांच 
करŐ , अगर शॉटŊ सिकŊ ट पाया जाता है तो इसे ठीक करŐ।

4 हॉनŊ माउंिटंग और वायर कनेƕन और उसके कायŊ की जाँच करŐ।

5 यिद हॉनŊ खराब है, तो हॉनŊ की मरʃत करŐ  या बदलŐ।

6 यिद सीगं का ˢर कम हो, तो सीगं को ठीक कर लेना।

7 यिद दो हॉनŊ हो तो  पहले एक हॉनŊ  के िलए दूसरे को काटकर और 
िफर दूसरे के जोड़ कर अलग -अलग  धुन चेक करे 

8 सुिनिʮत करŐ  िक हॉनŊ सिकŊ ट मŐ कोई खराबी  या शॉटŊ सिकŊ ट न हो।

टाˋ 2 : हेड लाइट सिकŊ ट की जाँच करŐ

1 बैटरी चाजŊ की İ̾थित की जांच करŐ , अगर बैटरी को įरचाजŊ करने या 
बदलने की आवʴकता हो तो बदल दे ।

2 बैटरी कनेƕन की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो इसे साफ करŐ

3 हेड लाइट İˢच की जांच करŐ , यिद दोषपूणŊ पाया जाता है तो उसे बदल 
दŐ।

4 हेड लाइट वायर कनेƕन की जाँच करŐ , यिद कोई शॉटŊ सिकŊ ट पाया 
जाता है तो उसे ठीक करŐ।

5 हेड बʛ की जांच करŐ , यिद ɡूज़ हो, तो उसे बदल दŐ।

6 टेː लœप Ȫारा हेड लाइट वायįरंग सिकŊ ट की जाँच करŐ।

7 सुिनिʮत करŐ  िक हेड लाइट इलेİƃŌकल सिकŊ ट अप-डेट कंडीशन मŐ 
है

टाˋ 3 : इंिडकेटर वायįरंग सिकŊ ट की जाँच

1 इंिडकेटर İˢच ̾थान की पहचान करŐ।

2 ɢैशर इकाई ̾थान की पहचान करŐ।

3 सामने और पीछे संकेतक रोशनी (बाएं और दाएं तरफ) की पहचान 
करŐ।

4 इंिडकेटर İˢच फ़ंƕन की जांच करŐ , यिद दोषपूणŊ पाया जाता है तो 
इसे बदल दŐ।

5 ɢैशर यूिनट के ůु̢शन की जांच करŐ  यिद दोषपूणŊ पाया जाता है तो 
इसे बदल दŐ।

6 ɢैशर यूिनट कनेİƃɌ की जांच करŐ , यिद ढीला कनेƕन पाया जाता 
है तो इसे कस लŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.91
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

हेड लाइट फोकस को एडजː करने का अɷास करŐ   (Practice on adjusting head lights 
focus)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हेड लाइट को अलाइन करना
• हेड लœप को बदलना।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ˌू डŌ ाइवर सेट - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• हेड लœप - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : हेड लाइट फोकस को अलाइन करना

1 शॉटŊ सिकŊ ट पाए जाने पर हेड लाइट वायर हानőस की जाँच करŐ।

2 Ůकार के वायुदाब की जाँच करŐ  और उɎŐ सही दाब पर फुलाएँ।

3 हेडलैɼ माउंिटंग की जाँच करŐ।

4 टू ʬीलर वाहन को 7.62 मीटर दूर एक सफेद ˌीन या एक समतल  
दीवार के सामने रखŐ

5 दोʬील वाहन की धुरी के संबंध मŐ हेडलै̱ɛ के कŐ ūो ं(A और B) के 
बीच की दूरी को िचि˥त करŐ।

6 सुिनिʮत करŐ  िक टू ʬीलर वाहन का अगला भाग ˌीन के वगाŊकार 
हो।

7 टू ʬीलर वाहन को वैसे ही लोड करŐ  जैसे वह Ǜादातर समय चलाए 
जा रहे हो।ं

8 हेडलैɼ की वाˑिवक ऊंचाई से दो इंच नीचे ˌीन पर हेडलैɼ की 
ऊंचाई को िचि˥त करŐ .

9 जब हेडलैɼ 25 फीट होते हœ, तो सामाɊ मान फशŊ से हेडलैɼ के कŐ ū 
तक की ऊंचाई माइनस 2” के बराबर  या ˌीन के अलावा 7.62 मी  
पर होती  है।

टाˋ 2 :बीम (लंबी और छोटी) सेट करना और बीम का परीƗण करना (Fig 1, 2)

1 हेडलœप बीम को विटŊकल एडजİːंग ̩ ू  (1) या हॉįरजॉȴल एडजİːंग 
ˌू (2) Ȫारा एडजː करŐ।

2 सुिनिʮत करŐ  िक मुƥ रोशनी की तीŴता Ǜादा हो ।

3 सुिनिʮत करŐ  िक ऊपरी बीम को सफेद ˌीन पर अलग से फŐ कने के 
बाद अलग से समायोिजत िकया गया है

4 जब वाहन पूरी तरह से İ̾थत हो तो हेडलैɼ मुƥ बीम िनदő ͤिशत Ōː ेट 
को आगे और सड़क के समानांतर देखŐ। (Fig देखŐ)।

हेडलै̱ɛ का समायोजन

1 यिद आवʴक हो तो समायोिजत करŐ।

2 िडप İˢच को हाथ से ऑपरेट करŐ  और डूबी Šई बीम को नीचे तरफ  
और ितरछी होकर देखे 
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.92
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

˙ाकŊ  ɘग की सफाई और गैप एडजːमŐट पर अɷास करŐ  (Practice on spark plug cleaning 
and gap adjustment)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• ˙ाकŊ  ɘग को हटा दŐ
• ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और उसकी जांच करŐ
• ˙ाकŊ  ɘग गैप को एडजː करŐ
• ˙ाकŊ  ɘग को जांचŐ और इंːॉल करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग ˙ैनर - 1 No.

• फीलर गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• एयर कɽेसर - 1 No.

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग Ƒीनर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• केरोिसन - आवʴकतानुसार  
• एमरी पेपर - आवʴकतानुसार  
• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• ˙ाकŊ  ɘग - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 ˙ाकŊ  ɘग िनकालŐ

• ˙ाकŊ  ɘग से हाई टŐशन लीड को िडˋनेƃ करŐ

• यिद आवʴक हो तो इिưशन कॉइल असेɾली  को हटा दŐ

• ˙ाकŊ  ɘग को ढीला करŐ।

• िसलŐडर मŐ  कचरे के Ůवेश से बचाने के िलए ˙ाकŊ  ɘग के चारो ंओर 
हवा दे 

• इंजन िसलŐडर से ˙ाकŊ  ɘग िनकालŐ।

• Fig 1 मŐ िदखाए गए मानक ˙ाकŊ  ɘग टेज़र मŐ ˙ाकŊ  ɘग की जाँच 
करŐ

2 ˙ाकŊ  ɘग को साफ और िनरीƗण करŐ

• काबŊन जमा, दरार और Ɨित के िलए ˙ाकŊ  ɘग की जाँच करŐ।

• ˙ाकŊ  ɘग Ƒीिनंग मशीन से ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ

• खराब होने या इंसुलेटर खराब होने के िलए ˙ाकŊ  ɘग की जांच करŐ।

3 ˙ाकŊ  ɘग गैप एडजː करŐ

• ˙ाकŊ  ɘग गैप को ˙ाकŊ  ɘग गेज से जांचŐ (Fig 2)

• िनमाŊता के अनुसार अंतर को बनाए रखे 

4 इिưशन ˙ाकŊ  चेक करŐ

1 इिưशन कॉइल को इंजन से कनेƃ करŐ।

2 हाई टŐशन लीड को ˙ाकŊ  ɘग से कनेƃ करŐ।

3 Ťाउंड ɘग।

4 इंजन को Ţœ क करŐ  और इिưशन ˙ाकŊ  को ̊िʼ से जांचŐ, यिद नही,ं तो 
˙ाटŊ ɘग को बदलŐ।

5  ˙ाकŊ  ɘग ̾थािपत करŐ

1 इंजन मŐ ˙ाकŊ  ɘग ̾थािपत करŐ।

2 इिưशन कॉइल ̾थािपत करŐ।

3 हाई टŐशन लीड को ˙ाकŊ  ɘग से कनेƃ करŐ।

4 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.93
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

इिưशन कॉइल वाइंिडंƺ के Ůितरोध को मापने पर अɷास करŐ  (Practice on measure the 
resistance of ignition coil windings)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इिưशन सिकŊ ट मŐ िनरंतरता की जाँच करŐ
• इिưशन सिकŊ ट मŐ खुले सिकŊ ट की जाँच करŐ
• इिưशन सिकŊ ट मŐ शॉटŊ सिकŊ ट की जाँच करŐ .

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• मʐी मीटर - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग ˙ैनर - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग गेज - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• ˙ाकŊ  ɘग सफाई मशीन - 1 No.

• टू ʬीलर - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 इिưशन कॉइल वाइंिडंग के Ůितरोध को मापŐ

2 बैटरी टिमŊनलो ंकी जाँच करŐ  और यिद ढीले पाए जाते हœ तो उɎŐ कस 
लŐ।

3 A.V.O. का उपयोग करना 12 वोʐ रŐज मŐ मीटर (मʐीमीटर), 
िनरंतरता की जांच के िलए बैटरी (1) और एमीटर (2) इनपुट लीड के 
दोनो ंटिमŊनलो ंपर लीड कनेƃ करŐ।(Fig 1)

4 इनके  बीच िनरंतरता की जाँच करŐ :

• एमीटर (2) और इिưशन की (3)।

• इिưशन कंुजी (3) और इिưशन कॉइल (4)।

• इिưशन कॉइल (4), इिưशन पॉइंट (5) और कंडेनसर (6)।

• इिưशन कॉइल (4) और िड Ōː ीɯूटर कैप (7) मोटर।

• िवतरक बाहरी टिमŊनल (7) और Ůȑेक ˙ाकŊ  ɘग (8)।

5 यिद कोई खुला सिकŊ ट है तो दोषपूणŊ लीड को बदल दŐ। यिद उपरोƅ 
सिकŊ ट मŐ कोई ढीला कनेƕन पाया जाता है, तो उɎŐ कस लŐ।

6 इिưशन कॉइल Ůाइमरी और सेकŐ डरी वाइंिडंग रेिज Őːस मʐीमीटर 
और (1) सिकŊ ट के समानांतर चेक करŐ  और İˢच ऑन करŐ। Ůाथिमक 
वाइंिडंग और सेकŐ डरी वाइंिडंग के Ůितरोध की रीिडंग पर ȯान दŐ। 
(Fig 2)

7 मʐी मीटर (1) को 20 ओम रŐज मŐ सेट करŐ।

8 Ůाथिमक वाइंिडंग Ůितरोध का परीƗण करŐ। (2)

 (सामाɊतः िȪतीयक वाइंिडंग Ůितरोध होगा   
लगभग 3--3.5 ohm)

9 मʐीमीटर को 20000 ओम रŐज मŐ सेट करŐ।

10 सेकŐ डरी िवंिडन Ťेिस Őːस का परीƗण करŐ।

 (आम तौर पर िȪतीयक वाइंिडंग Ůितरोध लगभग 15000 ओम होगा)

11 यिद मान िनमाŊता के िविनदőश से मेल नही ंखाते हœ, तो इिưशन कॉइल 
असेɾली  को बदलŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.94
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

इिưशन कॉइल के ŮदशŊन की जांच करने का अɷास करŐ  (Practice to check the performance 
of ignition coil)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इिưशन कॉइल की जांच करŐ
• पʤर कॉइल की जांच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• ˌू डŌ ाइवर सेट - 1 No.

• मʐी मीटर - 1 No.

• ˙ाकŊ  ɘग ˙ैनर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• इिưशन कॉइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : इिưशन कॉइल के ŮदशŊन की जाँच करना (Fig 1, 2)

1 ईंधन िनकालने के बाद ईंधन टœक को हटा दŐ।

2 वायįरंग सॉकेट को इिưशन कॉइल से िडˋनेƃ करŐ।

3 उǄ तनाव वायर को िडˋनेƃ करŐ।

4 इिưशन कॉइल असेɾली  िनकालŐ।

5 इिưशन कॉइल को टेː बŐच पर रखŐ।

6 मʐी मीटर (1) को 20 ओम रŐज मŐ सेट करŐ .

7 Ůाथिमक घुमावदार Ůितरोध का परीƗण करŐ। (2)

 (आम तौर पर िȪतीयक घुमावदार Ůितरोध लगभग 3-3.5 ओम होगा)

 Ůाथिमक कॉइल की जांच करने के िलए ओममीटर को कनेƃ करŐ , दो 
कॉइल Ůाथिमक टिमŊनल ( + और -) की ओर जाता है।

 0.4 और 2 ओम के बीच के पठन पर ȯान दŐ। यिद यह शूɊ Ůितरोध 
है तो इसका मतलब है िक कॉइल वाइंिडंग शॉटŊ सकुŊ लेट।

8 िȪतीयक वाइंिडंग Ůितरोध का परीƗण करŐ।

 (आम तौर पर िȪतीयक वाइंिडंग Ůितरोध लगभग 15000 ओम होगा)

 सेकŐ डरी Ůितरोध  (+) टिमŊनल और उǄ वोʐेज आउट पुट टिमŊनल 
के बीच मापा गया  Ůितरोध है । यह 6000 से 8000 ओम होता है।
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टाˋ  2 : पʤर कॉइल असेɾली  की जाँच करना (Fig 1)

1 मैưेटो कवर िनकालŐ।

2 वायįरंग सॉकेट को पʤर कॉइल से िडˋनेƃ करŐ।

3 पʤर कॉइल को हटा दŐ  (3)।

4 मʐी मीटर को 2000 ओम रŐज मŐ सेट करŐ।

5 पʤर कॉइल के Ůितरोध का परीƗण करŐ।

6 मान लगभग 220 - 300 ओम होगा।

7 यिद मान सीमा के भीतर नही ंहै, तो इसे नए संƥा से बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.94
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.95
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

AC जेनरेटर और C.D.I यूिनट के िनरीƗण पर अɷास (Practice on inspect the AC generetor 
and C.D.I unit)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• AC जेनरेटर और C.D.I इकाई का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• िडːल मʐीमीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• कैपेिसटŐस मीटर - 1 No.

• बैटरी - 1 No.

• टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• संधाįरũ / कैपािसटर - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : टू ʬीलर के AC जनरेटर का िनरीƗण (Fig 1)

1 टू ʬीलर वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ।

2 वाहन को टू ʬीलर िलɝ पर उठाएं।

3 इंजन का तेल िनकाल दŐ।

4 चेन कवर हटा दŐ।

5 डŌ ाइव चेन को ढीला करŐ।

6 ʬील डŌ ाइव चेन को हटा दŐ।

7  ऊपर की नट को खोल कर   Ţœ क केस कवर को हटा दŐ।

8 ̾थायी चंुबक िनकालŐ।

9 ːेटर वायर कनेƕन और रेİƃफायर और चेन ˚ोकेट िनकालŐ।

10 टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ

11 सफाई के बाद टूटे Šए पुजŘ का िनरीƗण करŐ।

12 यिद कोई शॉटŊ सिकŊ ट įरɘेस पाया जाता है तो ːेटर की कॉइल 
िनरंतरता चुनŐ।

13 ̾थायी चंुबक गुणवȅा की जाँच करŐ

14 परीƗण के बाद सब कुछ अǅी İ̾थित मŐ है, भागो ंको हटाने की 
ŮिŢया  के िवपरीत इकǧा करŐ

15 असेɾली  के बाद वाहन शुŝ करŐ  और मʐीमीटर Ȫारा एसी जनरेटर 
को बाहर िनकालŐ।

टाˋ 2 : C.D.I इकाई को हटाना (Fig 1)

1 टू ʬीलर वाहन को दुकान के फशŊ पर पाकŊ  करŐ।

2 सीट और बैटरी कनेƕन िनकालŐ।

3 C.D.I इकाई के बढ़ते बोʐ को हटा दŐ।

4 C.D.I इकाई के वायर कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ।

5 C.D.I यूिनट को हटा दŐ  और इसे साफ करŐ।

6 C.D.I इकाई का परीƗण करने के िलए मʐीमीटर का उपयोग करŐ।

7 मैɊुफैƁरसŊ Ȫारा गाइड लाइन के अनुसार रेिज Őːस और वोʐेज 
आउटपुट की जांच करŐ।

8 यिद दोष पाए जाते हœ तो C.D.I इकाई को बदल दŐ।

9 C.D.I यूिनट को रीमाउंिटंग ŮिŢया PROCEDURE के िवपरीत 
इकǧा करŐ।

10 काउंट असेɾल  करने के बाद इंजन ːाटŊ करŐ  और परफॉमŒस चेक 
करŐ।
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Fig 1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.95
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.96
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम मŐ इिưशन टाइिमंग को एडजː करŐ  (Adjust the ignition timing in 
electronic ignition system)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम की सिवŊिसंग
• इिưशन टाइिमंग सेट करŐ
• इिưशन िसːम के कुछ िहˣो ंकी पहचान करŐ
• दोषो ंके िलए इिưशन िसːम की जाँच करŐ
• AVO/DMM का उपयोग करके िविभɄ भागो ंके बीच िनरंतरता की जाँच करŐ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम की सिवŊिसंग (Fig 1)

1 दुकान के फशŊ पर वाहन पाकŊ  करŐ।

2 टू ʬीलर िलɝ पर वाहन को जैक करŐ।

3 वाहन की मैɊुफैƁरसŊ सिवŊस मैनुअल देखŐ।

4 इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम इलेİƃŌकल सिकŊ ट टŌ ेस करŐ।

5 इलेƃŌ ॉिनक इिưशन िसːम के िहˣो ंकी पहचान करŐ।

6 इिưशन कंुजी पर İˢच करŐ  और इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन 
की जांच करŐ  यिद कोई खराबी पाई जाती है तो दोषो ंका पता लगाएं।

7 इंजन बंद कर दŐ।

8 बैटरी टिमŊनल को िडˋनेƃ करŐ।

9 ECU इिưशन कॉइल ˙ाकŊ  ɘग, इिưशन केडी और बैटरी से वायर 
को िडˋनेƃ करŐ।

10 इिưशन कॉइल, ECU, ˙ाकŊ  ɘग, Ţœ क सŐसर को हटा दŐ।

11 ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और गैप को एडजː करŐ।

12 मʐीमीटर की मदद से सŐसर की जांच करŐ .

13 अɷास संƥा 113 मŐ िदखाए गए Fig के अनुसार इिưशन कॉइल की 
जाँच करŐ।

14 मʐीमीटर और इलेƃŌ ॉिनक टेːर की मदद से ECU की जांच करŐ।

15 यिद परीƗण के दौरान दोषपूणŊ भाग पाए जाते हœ तो भागो ंको बदल दŐ।

16 इंजन को घुमाएं और Ţœ क शाɝ िटŌ गर पॉइंट कॉइन साइड को 
टाइिमंग माकŊ  के साथ सेट करŐ।

17 Ţœ क सŐसर और ECUके बीच वायर कनेƃ करŐ।

18 इिưशन कॉइल और ˙ाकŊ  ɘग को िफट करŐ।

19 ECUऔर इिưशन कॉइल के बीच वायर कनेƕन कनेƃ करŐ।

20 इिưशन कॉइल और ̇ ाकŊ  ɘग के बीच वायर (HT केबल) को कनेƃ 
करŐ।

21 तार को इिưशन İˢच और इिưशन कंुजी के बीच कनेƃ करŐ।

22 बैटरी टिमŊनल कनेƃ करŐ।

23 इिưशन कंुजी पर İˢच करŐ  वाहन शुŝ करŐ।

24 वाहन के ŮदशŊन की जाँच करŐ।© N
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टाˋ 2 : इिưशन टाइिमंग सेट करŐ

1 उिचत इंजन फायįरंग के िलए इिưशन टाइिमंग बŠत आवʴक 
है। CDI (कैपेिसटर िड̾चाजŊ इिưशन िसːम आजकल ˋूटरो ंमŐ 
सामाɊ ŝप से पाया जाने वाला िसːम है।

2 इिưशन टाइिमंग आमतौर पर िनİʻय गित से िनधाŊįरत की जाती है।

3 मैưेटो कवर को हटा दŐ  और देखŐ िक मैưेटो टाइिमंग माकŊ  खुली आंखो ं
को िदखाई दे रहा है।

4 Ůारंभ मŐ मैưेटो मŐ समय के िनशान को नोट करŐ

5 इंजन को Ţœ क करŐ  जहां िटŌ गर यूिनट Ȫारा ˙ाकŊ  ɘग को िनकाल िदया 
जाता है।

6 सटीक समय िनधाŊįरत करने के िलए Ōː ोबोˋोिपक Ůकाश का 
उपयोग करŐ  (Fig 1)

7 समय बदलने के िलए आमőचर को आगे या पीछे उिचत ŝप से घुमाएँ।

8 ठीक उसी Ɨण का पता लगाएँ जब िचंगारी को Ůǜिलत िकया जाना है 
और तदनुसार मैưेटो पर समय के िनशान को समायोिजत करŐ।

9 टाइिमंग की दोबारा जांच करŐ  और मैưेटो कवर को बंद कर दŐ।

इिưशन िसːम की जाँच

1 बैटरी टिमŊनलो ंकी जाँच करŐ  और यिद वे ढीले हœ तो उɎŐ कस लŐ

2 12 वी रŐज मŐ AVO मीटर (मʐीमीटर) का उपयोग करके िनरंतरता 
की जांच के िलए बैटरी के वी टिमŊनलो ंऔर एमीटर इनपुट लीड को 
कनेƃ करŐ।

3 बीच िनरंतरता की जाँच करŐ।

• एमीटर और इिưशन कंुजी।

• इिưशन कंुजी और इिưशन कॉइल (मैưेटो कॉइल)

• इिưशन कॉइल और िड Ōː ीɯूटर कैप (HT लीड कैप)

• िवतरक बाहरी टिमŊनल और Ůȑेक ˙ाकŊ  ɘग (ˋूटर / मोपेड मŐ 
कोई िवतरक नही ंहोगा। ˙ाकŊ  ɘग सीधे सेकŐ डरी कॉइल से HT लीड 
से जुड़ा होगा)

4 यिद उपरोƅ मŐ से िकसी भी सिकŊ ट के बीच कोई खराबी  है तो 
मʐीमीटर बŠत अिधक (अनंत) Ůितरोध िदखाएगा जो िबंदुओ ंके बीच 
टूटे/ढीले कनेƕन को दशाŊता है। 

5 कभी-कभी वायर टूट जाते हœ या फट जाते हœ िजससे बीच-बीच मŐ 
िबजली गुल हो जाती है। यिद कोई खुला सिकŊ ट है तो दोषपूणŊ लीड 
को बदल दŐ। िकसी भी ढीले कनेƕन को भी कस लŐ। कॉइल इिưशन 
सिकŊ ट (मैưेटो असेɾली  (Fig 2) मŐ वोʐेज की जाँच करना

6 एक मʐीमीटर का उपयोग करके बैटरी और CDI (कैपेिसटर 
इिưशन सिकŊ ट) यूिनट के बीच कनेİƃिवटी की जाँच करŐ  और िकसी 
भी दोष जैसे िवǅेदन / खुले कनेƕन की जाँच करŐ। (Fig 2 देखŐ)

7 वोʐेज रेगुलेटर (चािजōग रेİƃफायर और डायोड िसːम) और बैटरी 
के बीच कनेİƃिवटी की जांच करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक बैटरी अिधक 
चाजŊ या कम चाजŊ नही ंहै।

8 ओममीटर की सही रŐज का उपयोग करके वोʐेज िनयामक और 
मैưेटो असेɾली  के बीच Ůितरोध की जाँच करŐ। यिद परीƗण लœप की 
रोशनी या ओममीटर की रीिडंग लगभग शूɊ है तो सिकŊ ट A अथŊ पे है, 
इसे सुधारा जाना चािहए। 

Fig 2

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.96
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.9.97
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - इिưशन और लाइिटंग िसːम

हœडल बार İˢच और ůंट और įरयर Űेक लाइट İˢच की जाँच करŐ  (Check handle bar switches 
and front and rear brake light switches)
उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• हœडल बार İˢच की जांच करŐ
• आगे और पीछे के Űेक लाइट İˢच की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• टू ʬीलर और Ūी ʬीलर - 1 No.

• बैटरी - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• LED बʛ - आवʴकतानुसार  
• İˢच - आवʴकतानुसार  
• तार  - आवʴकतानुसार  
• इɌुलेशन टेप - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 हœडल बार İˢच की जाँच करŐ  (Fig 1, 2 & 3)

2 वाहन को įरपेयर शॉप पर पाकŊ  करŐ।

3 मʐीमीटर की मदद से बैटरी चाजŊ की İ̾थित जांचŐ।

4 जŝरत पड़ने पर बैटरी बदलŐ या įरचाजŊ करŐ।

5 इिưशन कंुजी चालू करŐ।

6 इंजन को ːाटŊ İˢच के साथ ːाटŊ करŐ , जो खराब पाए जाने पर राइट 
हœडल बार पर लगे İˢच को बदल दŐ.

7 जब इंजन चल रहा हो तो इंजन ːॉप İˢच को अǅी İ̾थित मŐ लगाएं 
यिद इंजन बंद नही ंहोता है, तो ːॉप İˢच को बदल दŐ।

8 िलɝ हœडल बार पर İ̾थत हॉनŊ İˢच को दबाएं, यिद हॉनŊ काम नही ं
कर रहा है तो हॉनŊ İˢच को बदलने से पहले हॉनŊ वायर कनेİƃंग और 
įरले की जांच करŐ।

9 साइड लाइट İˢच को चालू करŐ  यिद दोषपूणŊ पाया जाता है तो इसे 
बदलने से पहले साइड लाइट वायर कनेƕन और बʛ की जांच करŐ।

10 पािसंग लाइट को दबाएं, यिद दोषपूणŊ पाया जाता है तो इसे बदल दŐ , 
İˢच को बदलने से पहले हेड बʛ और वायर कनेƕन की जांच करŐ।

11 Űेक लाइट बʛ की जांच करŐ , अगर ɡूज िमल जाए तो बʛ को बदल 
दŐ।

12 ůंट Űेक लीवर लगाएं और Űेक लाइट Ƹोइंग चेक करŐ , अगर Ƹोइंग 

नही ंहै तो Űेक लाइट İˢच को बदलŐ।

13 फुट Űेक लगाएं और Űेक लाइट की जांच करŐ  यिद चमक नही ंरही है 
तो Űेक लाइट İˢच को बदल दŐ।
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© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



251

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.98
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

LPG/CNG िकट के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify the various parts of LPG/CNG 
kit)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• LPG ईधंन Ůणाली के भागो ंकी पहचान करŐ
• CNG ईधंन Ůणाली के भागो ंकी पहचान करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन    (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• सिवŊस मैनुअल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• LPG िकट िफटेड टू ʬीलर - 1 No.

• CNG िकट िफटेड टू ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  

• LPG िकट - 1 No.

• CNG िकट - 1 No.

• शॉप ऑइल -  आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : LPG िकट के भागो ंऔर सम˟ा िनवारण की पहचान करŐ  (Fig 1 से 6)

1 वाहन को काम की दुकान पर रखŐ।

2 वाहन सिवŊस मैनुअल और LPG िकट गाइड बुक देखŐ।

3 वायु गैस वाʢ की पहचान करŐ।

4 LPG िसलŐडर की पहचान करŐ।

5 बŠिŢया वाʢ की पहचान करŐ।

6 शट-ऑफ वाʢ की पहचान करŐ।

7 अितįरƅ Ůवाह वाʢ की पहचान करŐ।

8 गैस ˑर संकेतक की पहचान करŐ।

9 ˢचािलत भरण सीमक की पहचान करŐ .

10 LPG सोलनॉइड वाʢ (ई) की पहचान करŐ

11 įरिफिलंग यूिनट (एफ) की पहचान करŐ

12 वा˃ बॉƛ की पहचान करŐ  (G)

13 पेटŌ ोल सोलनॉइड वाʢ की पहचान करŐ

14 पाइप असेɾली  की पहचान करŐ।

15 ɢेİƛबल होज़ असŐबली की पहचान करŐ

16 इनलाइन िनयामक की पहचान करŐ।

17 गैस िनयंũण İˢच की पहचान करŐ।

18 गैस और पेटŌ ोल ऑफ İˢच को पहचानŐ।

19 गैसीय ईंधन िमƛर इकाई की पहचान करŐ।
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   LPG िकट की सम˟ा िनवारण (Trouble shooting of 

 सम˟ा (Trouble) उपाय (Remedies)

वायु गैस वाʢ įरसाव
एजी गैस वाʢ पाइप संयुƅ लीक
खाली गैस िसलŐडर
मʐीफ़ंƕन वाʢ दोषपूणŊ
बंद वाʢ दोषपूणŊ
अितįरƅ धीमी वाʢ दोषपूणŊ
गैस सूचक दोषपूणŊ
सोलेनॉइड वाʢ दोषपूणŊ
पेटŌ ोल सोलनॉइड वाʢ दोषपूणŊ
गैस पाइप įरसाव / दरार
गैस लचीली नली ƗितŤˑ गैस िनयंũण İˢच और िनयामक दोषपूणŊ

वाʢ बदलŐ
इसे कस लŐ
गैस भरŐ
बदलŐ
बदले
बदले
बदले
बदले
बदले
बदले
बदले

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.98
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LPG kit)

टाˋ 2 : CNG िकट के पुजŘ और सम˟ा िनवारण की पहचान करŐ  (Fig 1)

Fig 1

परेशानी   उपाय

 खाली CNG 

दबाव िनयामक दोषपूणŊ

उǄ दबाव लाइन Ɨित बदलŐ

गैस कम करने वाला वाʢ काम नही ंकरता

वायु ईंधन िमƛर इकाई ƗितŤˑ

एयर िफʐर गंदा

गैस िफʐर गंदा

टœक मŐ  गैस भरŐ

बदलŐ

बदलŐ

बदलŐ

साफ करे / बदलŐ

 बदलŐ

साफ करे

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.98

1 दुकान के फशŊ पर पाकŊ

2 CNG भंडारण टœक की पहचान करŐ

3 दबाव िनयामक की पहचान करŐ

4 ईंधन बंद वाʢ की पहचान करŐ

5 उǄ दाब रेखा की पहचान करŐ

6 गैस कम करने वाले वाʢ की पहचान करŐ

7 ईंधन की मिहमा की पहचान करŐ

8 Ūॉटलो बॉडी की पहचान करŐ

9 वायु ईंधन िमŵण इकाई की पहचान करŐ

10 गैस िफʐर और एयर िफʐर की पहचान करŐ

11 ˚े बार की पहचान करŐ

CNG िकट की सम˟ा िनवारण (Trouble shooting of LPG kit Trouble)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.99
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

इंजन Ǩून अप और ˝ोक टेİːंग पर अɷास करŐ   (Practice on engine tune up and smoke 
testing)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• अिधकतम इंजन ŮदशŊन के िलए काबŖरेटर को एडजː करŐ
• इिưशन टाइिमंग को सेट/सही करŐ
• ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और गैप को िफर से सेट करŐ
• Űेक और Ƒच ऑिɐमम इंजन की जांच करŐ
• बैटरी की जांच करŐ
• ŮदशŊन के िलए सेिटंƺ को एडजː / सही करŐ
• इिưशन टाइिमंग को सेट/सही करŐ
• इंजन की सम˟ाओ ंऔर उनके समाधान की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• टैको मीटर - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• िनकास गैस िवʶेषक - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• बिनयान वेː - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इंजन Ǩून अप और सेिटंग

1 वाहन का रोड टेː लŐ (लगभग 2 िकमी के िलए)

2 सुिनिʮत करŐ  िक ए̾Ƒेटर  अǅा और सुचाŝ है

3 सुिनिʮत करŐ  िक फायįरंग सही  है (यिद इंजन मŐ खराबी है तो िमस 
फायर होगा )

4 Űेक की जांच करŐ  और िनलɾन  ठीक से काम कर रहा है

5 Űेक पेडल ůी ɘे को आवʴक ˑर पर समायोिजत करŐ

6 Ƒच लीवर ůी ɘे को एडजː करŐ  तािक एंगेज और िडसŐजेज सुचाŝ 
हो।

7 जांचŐ िक Ɛा कंसोल मŐ सभी उपकरण ठीक से काम कर रहे हœ, 
हेडिलगंट, टेल टैɼ, लœप और Űेक लाइट, बाएँ और दाएँ İɰंकर।

8 चेन की  तनाव को समायोिजत करŐ  (यिद ɘाई बड़ा है और एडजː 
आवʴक है)

9 सही िनİʻय İ̾थित के िलए काबŖरेटर को Ǩून करŐ।

10 इिưशन टाइिमंग की जाँच करŐ  और सुधाराȏक कारŊवाई करŐ

11 सुिनिʮत करŐ  िक सभी इंजन बोʐ को टॉकŊ  įरंच का उपयोग करके 
आवʴक टॉकŊ  तक कस िदया गया है (यिद कोई ओवर / अंडर टाइट 
बोʐ हœ तो इससे कंपन और तनाव हो सकता है और बोʐ समय से 
पहले ख़राब  हो सकता है)

12 टायरो ंको ठीक से फुलाएं - आगे के िलए 25 psi और पीछे के िलए 
29 psi (सोलो) और 27 psi और 32 psi िपलर राइडर के साथ 
(Ůȑेक वाहन के िलए अनुशंिसत टायर Ůेशर के िलए सिवŊस मैनुअल 
देखŐ)

13 इलेƃŌ ोलाइट ˑर और उिचत वतŊमान रेिटंग के िलए बैटरी की जाँच 
करŐ। सपा की भी जांच करŐ। बैटरी की गुŜȕाकषŊण और सुिनिʮत करŐ  
िक यह संतोषजनक है।

14 चक कैम शाɝ ˚ोकेट और टाइिमंग चेन यिद आवʴक हो तो इसे 
बदलŐ।

15 वाʢ की जाँच करŐ  यिद आवʴक हो तो वाʢ िनकासी को समायोिजत 
करŐ।

16 ˙ाकŊ  ɘग को साफ करŐ  और ˙ाकŊ  ɘग गैप को एडजː करŐ।

17 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन के ŮदशŊन की जांच करŐ।
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टाˋ 2: परीƗण के िलए इंजन तैयार करना

1 इिưशन कंुजी को इिưशन İˢच पर डालŐ और चालू करŐ।

2 इंजन शुŝ करŐ।

3 अपने सामाɊ ऑपरेिटंग तापमान को लाने के िलए इंजन को कम से 
कम 10 िमनट के िलए िनİʻय गित से चलाएं।

4 इंजन बंद कर दŐ।

5 टैकोमीटर से इंजन के िनİʻय RPM की जाँच करŐ।

6 यिद आवʴक हो तो उिचत िनİʻयता सेट करŐ।

टाˋ 3 : इंजन उȖजŊन की जाँच करना

1 गैस िवʶेषक चालू करŐ।

2 िनकास गैस िवʶेषक की जांच को साइलŐसर मŐ डालŐ।

3 इंजन शुŝ करŐ  और इंजन को िनİʻय गित से चलाएं।

4 ˌीन पर रीिडंग Ůाɑ होने तक कुछ सेकंड ŮतीƗा करŐ।

5 Ůाɑ मूʞो ंकी वाˑिवक मूʞो ंसे तुलना करŐ।

6 यिद आवʴक हो तो इंजन को Ǩून करŐ  और सीओ को िफर से जांचŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.99
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.100
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

िवधुत वाहन की सिवŊिसंग पर अɷास (Practice on servicing electrical vehicle)

उȞेʴ : इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• सुरƗा Ůोटोकॉल के अनुसार उपकरण संचािलत करŐ
• परीƗण उपकरण की पहचान करŐ
• इलेİƃŌक टू की सिवŊिसंग

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

• परीƗक - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इलेİƃŌक वाहन - 1 No.

• टेː बŐच - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  
• तार  - आवʴकतानुसार  
• ECU - आवʴकतानुसार  
• मोटर - आवʴकतानुसार  
• चेन/बेʐ - आवʴकतानुसार  
• İˢच - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: इलेİƃŌक वाहन की सिवŊिसंग ŮिŢया

1 टायर के वायुदाब की जाँच करŐ  और आवʴकतानुसार समायोिजत 
करŐ।

2 टायर पहनने की जाँच करŐ  और ƗितŤˑ टायर को बदलŐ

3 Űेक ऑयल की जांच करŐ  और यिद आवʴक हो तो टॉप अप करŐ

4 हर 7500 िकलोमीटर या हर छह महीने मŐ टायर को रोटेट करे। 

5 िबजली के सामान की जांच करŐ , अगर ƗितŤˑ या कम पįरचािलत है 
तो इसे बदल दŐ।

6 बैटरी चािजōग मॉǰूल की जांच करŐ

7 चेिसस और ːीयįरंग की जांच करŐ

8 शरीर के घटको ंको लुिŰकेट करŐ

9 िनलɾन  भागो ंके पहनने, टूटने या Ɨित की जाँच करŐ

10 डŌ ाइव चेन / बेʐ Ɨित की जाँच करŐ

11 ˚ोकेट दांत संƥा की जांच करŐ

12 स Ő̇शन गैस Ōː ट डैटेबल  का नेũहीन िनरीƗण करŐ

13 İˢच के कायŘ की जाँच करŐ

14 सादे पानी का उपयोग करके मशीन   से संƗारक सामŤी को ɢश करŐ

15 िवंडशीʒ वाइपर ɰेड को Ūी ʬीलर मŐ बदलŐ

16 बैटरी की İ̾थित जांचŐ

17 डŌ ाइव मोटर की जाँच करŐ

18 बिȅयो ंऔर उसके İˢचो ंकी जाँच करŐ
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19 टŌ ांसिमशन आउटपुट की जाँच करŐ

20 पीछे के ʬील की जाँच करŐ

21 िकसी भी EV सिकŊ ट की लगातार जांच करने से पहले बैटरी कनेƕन 
को हटा दŐ  

22 EV के िनवारण  और मरʃत के िलए उपयुƅ इलेİƃŌकल 
डायưोİːक उपकरण का उपयोग करŐ  िजसमŐ शािमल हœ

 इɌुलेशन टेːर

 ˋैम टूल

 अविशʼ वोʐेज टेːर

 िडिजटल मʐीमीटर कैट III 1000 वोʐ रेिटंग

 इɌुलेशन टेːर

 ऑिसलोˋोप

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.100
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.101
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

िवधुत वाहन की मूल Ůणोदन Ůणाली की पहचान करŐ  (Identify the basic propulsion system 
of electrical vehicle)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इलेİƃŌक वाहन Ůोप̵शन भागो ंके भागो ंकी पहचान करŐ
• इलेİƃŌक वाहन मŐ पावर टŌ ांसफर िसːम की पहचान करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• उपयोगकताŊ मैनुअल - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इलेİƃŌक टू ʬीलर - 1 No.

• इलेİƃŌक Ūी ʬीलर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː - आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 इलेİƃŌक वाहन बुिनयादी Ůोप̵शन Ůणाली की पहचान

2 इलेİƃŌक वाहन को कायŊ̾थल के मैदान के मैदान मŐ पाकŊ  करŐ।

3 (EV) इलेİƃŌक वाहन के डŌ ाइव ʬील को जैक करŐ।

4 EVऑपरेिटंग िसːम के िलए यूजर हœडबुक देखŐ।

5 मैनुअल डायưोस मŐ EV Ůोप̵शन Ůणाली के कुछ िहˣो ंकी पहचान 
करŐ।

6 आरेख के भागो ंको EV के साथ देखŐ। (संदभŊ देखŐ

7 वाहन पावर टŌ ांसिमशन िसːम की जांच करŐ  िक वाहन पर ŮȑƗ 
डŌ ाइव या अŮȑƗ Ůदान िकया गया है या नही।ं

8 बैटरी ̾थान की पहचान करŐ

9 िनयंũण इकाई की पहचान करŐ

10 शुŜआती İˢच की पहचान करŐ

11 डŌ ाइव मोड İˢच की पहचान करŐ

12 वायर हानőस टŌ ेस करŐ

13 इलेİƃŌक मोटर की पहचान करŐ  (ůंट/įरयर ʬील डŌ ाइव)

14 इलेİƃŌक मोटर Ůाथिमक डŌ ाइव की पहचान करŐ

15 Ƒच, टŌ ांसिमशन की पहचान करŐ  यिद Ůदान िकया गया हो

16 चेन/बेʐ की पहचान करŐ  (यिद उपलɩ हो)। मोटर को डŌ ाइव ʬील से 
कनेƃ करŐ

17 डŌ ाइव मोटर तकनीक की पहचान करŐ  (AC/DC डŌ ाइव)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.102
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

इलेİƃŌक वाहन के पावर इलेİƃŌक सिकŊ ट के िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice 
on diagnose, repair and test power electric circuit of electric vehicle)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• इलेİƃŌक डŌ ाइव िसːम की मरʃत का िनवारण  करŐ
• इलेİƃŌक डŌ ाइव िसːम के इलेİƃŌक सिकŊ ट की मरʃत का िनवारण  करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन  (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

• परीƗक - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इलेİƃŌक वाहन - 1 No.

• कायŊ बŐच - 1 No.

• बैटरी चाजŊर - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː -  आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल -  आवʴकतानुसार  
• तार  -  आवʴकतानुसार  
• वायर हानőस -  आवʴकतानुसार  
• िनयंũण इकाई -  आवʴकतानुसार  
• डŌ ाइव मोटर - आवʴकतानुसार  
• İˢच -  आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 इलेİƃŌक डŌ ाइव िसːम के इलेİƃŌक सिकŊ ट मŐ मरʃत का िनवारण  
करŐ

2 बैटरी को अिधक गमŊ करने, भौितक Ůभाव Ɨित, रासायिनक įरसाव, 
धुएं या पानी की Ɨित के िलए जाँचŐ।

3 बैटरी सीिलंग और इलेİƃŌक टेː का परीƗण करŐ।

4 इलेƃŌ ॉिनक सिकŊ ट मŐ खराबी के िनवारण  के दौरान पृथक उपकरणो ं
का उपयोग करŐ

5 िवधुत  डŌ ाइव टŌ ेन Ůणाली की जाँच करŐ

6 बैटरी Ťाउंिडंग कनेƕन जांचŐ

7 ͆यूज़ की जाँच करŐ  िक Ɛा डŌ ाइव िसːम को िबजली की आपूितŊ नही ं
है

8 इिưशन İˢच और डŌ ाइव मोड İˢच की जांच करŐ  यिद İˢच के 
माȯम से िबजली Ůवािहत नही ंहोती है तो İˢच को बदलŐ

9 इलेƃŌ ॉिनक सिकŊ ट वायर कनेƕन की जाँच करŐ  यिद खो गया है या 
ƗितŤˑ हो गया है, तो इसे कस लŐ या बदलŐ।

10 डŌ ाइव मोटर डŌ ाइव की İ̾थित और गित की जांच करŐ  यिद कोई गलती 
नही ंचलती है, बŠत धीमी गित और आंतįरक शोर, डŌ ाइव मोटर को 
बदलŐ

11 मोटर वायर कनेƕन की जाँच करŐ  यिद ढीला कनेƕन तो इसे सही 
करे 

12 िनयंũण इकाई के वायर कनेƕन की जाँच करŐ

13 काम न करने पर सŐसर के कायŊ की जाँच करŐ  सŐसर को बदलŐ

14 मʐीमीटर के साथ वायर िनरंतरता की जांच करŐ  यिद कोई Ɨित है, 
सही शॉटŊ सिकŊ ट है, िडˋनेƃ पाया गया है, गलती को सुधारŐ , मरʃत 
के बाद िफर से जांचŐ और सुिनिʮत करŐ  िक सिकŊ ट िनरंतरता सही है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.103
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

मोटर िनयंũणो ंके िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on diagnose, repair 
and test motor controls)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• मरʃत का िनवारण  करŐ  और डŌ ाइव मोटर िनयंũण Ůणाली का परीƗण करŐ

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

• टेː लœप - 1 No.

• कॉİȴनुइटी  टेːर  - 1 No.

उपकरण / मशीनरी (Equipments / Machinery)

• इलेİƃŌक वाहन - 1 No.

• टेː बŐच - 1 No.

सामŤी / अवयव (Materials / Components)

• कॉटन  वेː  -  आवʴकतानुसार  
• शॉप ऑइल -  आवʴकतानुसार  
• िनयंũण इकाई -  आवʴकतानुसार  
• डŌ ाइव मोटर -  आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 परीƗण के िलए इंजन तैयार करना

2 िनयंũक इनपुट की जाँच करŐ

3 िनयंũक आउटपुट की जाँच करŐ

4 िनयंũक के समाधान की जाँच करŐ

5 बैटरी इंटरफ़ेस की जाँच करŐ

6 िनयंũण इकाई मŐ खराबी ठीक करने के िलए िसम उपकरण का 
उपयोग करŐ

7 मुसीबत कोड का िनवारण  करŐ  और गलती की मरʃत करŐ

8 ɡूज कनेƕन की जांच करŐ  और गलती को सुधारŐ

9 िनयंũक इनपुट और आउटपुट िसưल और तरंग ŝपो ंकी जाँच करŐ

10 िनयंũण इकाई के ढीले कनेƕन और ढीले पल को कस लŐ और गलती 
को सुधारŐ

11 दोषपूणŊ या ƗितŤˑ केबल कनेƕन को बदलŐ

12 िनयंũण इकाई के दोषपूणŊ और ƗितŤˑ भागो ंको बदलŐ

13 मोटर गित िनयंũक को हटाना और बदलना

14 कलेİƃकल कनेƃसŊ मेिटंग की जाँच करŐ

15 सŐसर की जांच करŐ  और खराब सŐसर को बदलŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.104
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

उǄ वोʐेज बैटरी के िनवारण , मरʃत और परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on Diagnose, 
repair and test high voltage battery)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• मरʃत का िनवारण  करŐ  और उǄ वोʐेज बैटरी का परीƗण करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

• वोʐमीटर - 1 No.

• एɼायर मीटर - 1 No.

• इंसुलेटेड टेːर - 1 No.

उपकरण और मशीनरी (Equipment and machineries)

• उǄ वोʐेज बैटरी के साथ इलेİƃŌक वाहन - 1 No.

• टेː बŐच - 1 No.

• बैटरी चाजŊर - 1 No.

सामŤी (Materials)

• बैटरी - 1 No.

• कॉटन  वेː - 1 No.

• शॉप ऑइल - 1 No.

• तार  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 ƗितŤˑ बैटįरयो ंका िनवारण , मरʃत और मरʃत

2 उǄ वोʐेज बैटरी पर काम शुŝ करने से पहले सुरƗा जानकारी का 
िनरीƗण करŐ

3 वाहन और िकए जाने वाले कायŊ का गितशील जोİखम मूʞांकन करŐ।

4 िनमाŊता Ȫारा सलाह के अनुसार सही और उपयुƅ ʩİƅगत सुरƗा 
कपड़े और उपकरण चुनŐ और पहनŐ।

5 Ɨित के संकेतो ंके िलए उǄ वोʐेज बैटरी के बाहरी और ̊ʴ भागो ं
का िनरीƗण करŐ

6 बैटरी केबल कनेƕन की जाँच करŐ।

7 बैटरी िनमाŊता के िनदőशो ंका पालन करŐ , यिद उǄ वोʐेज घटको ंको 
Ɨित पाई गई है, तो ƗितŤˑ भागो ंको बदल दŐ।

8 बैटरी परीƗण के िलए नैदािनक   और परीƗण उपकरण का उपयोग 
करŐ

9 नैदािनक   परीƗण उपकरण से Ůाɑ पįरणामो ंकी ʩाƥा करŐ।

10 सुिनिʮत करŐ  िक िकए गए सभी कायŊ यथासंभव िनरीƗण के तुरंत बाद 
हो।ं

11 िनमाŊता के िदशािनदőशो ंके अनुसार उǄ वोʐेज िसːम को अलग 
करŐ।

12 िदशा-िनदőशो ंऔर िविशʼताओ ं के अनुसार उपयुƅ उपकरणो ंका 
चयन करŐ।

13 बैटरी का ̊ʴ िनरीƗण करŐ।

14 उǄ वोʐेज बैटरी िनकालŐ औरपहोच से दूर तथा सुरİ̋छत जगह पर 
रखे 

15 ̊ʴ िनरीƗण करने के िलए बैटरी  िनकालŐ।

16 सुिनिʮत करŐ  िक उǄ वोʐेज बैटरी को सुरिƗत बनाया गया है और 
इसे सुरिƗत जगह पर रखे 

17 गाइड लाइन के अनुसार बैटरी वोʐेज को सुरिƗत कायŊ सीमा तक 
कम करŐ।

18 ̊ʴ िनरीƗण िविध का उपयोग करके लगाने  से पहले ƗितŤˑ के 
िलए नए पुजŖ  का चयन करŐ।

19 ̊ʴ िनरीƗण िविधयो ंका उपयोग करके सभी नए पुजŖ  का िनरीƗण 
करŐ।
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20 सामाɊ ऑपरेिटंग बैटरी िसːम वोʐेज को पुन̾थाŊिपत करने से पहले 
मरʃत की जाँच करŐ।

21 िनमाŊता के िदशािनदőशो ंके अनुसार सामाɊ ऑपरेिटंग बैटरी वोʐेज 
को िफर से ̾थािपत करŐ।

22 बैटरी हाउिसंग को िफर से जोड़Ő।

23 िवशेषǒ उǄ वोʐेज परीƗण उपकरण का उपयोग करके अनुशंिसत 
िदशािनदőशो ंके अनुसार बैटरी की िसफाįरश करŐ।

24 िकसी भी सʁािवत  इƓलाइजेशन कनेƕन पर िवशेष ȯान देने के 
साथ िनमाŊता के अनुशंिसत िदशािनदőशो ंका पालन करते Šए बैटरी को 
िफर से ̾थािपत करŐ।

25 िनमाŊता के िदशािनदőशो ंका पालन करते Šए वाहन को िफर से ̾थािपत 
करŐ

26 वाहन को सौपंने से पहले चेक  कराएं.

27 सुिनिʮत करŐ  िक काम के įरकॉडŊ सटीक ŝप से पूणŊ हœ और आवʴक 
Ůाŝपो ंमŐ सɾİɀत  ʩİƅ को िदए गए हœ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.104
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.10.105
मैकेिनक टू एंड Ūी ʬीलर (Mechanic Two & Three Wheeler) - एिमशन कंटŌ ोल एंड इलेİƃŌकल 
ʬीकल

भंडारण पर अɷास करŐ , उǄ वोʐेज बैटरी का िनपटान करŐ  (Practice on storage, dispose the 
high voltage battery)

उȞेʴ: इस अɷास के अंत मŐ आप यह कर सकŐ गे 
• भंडारण, उǄ वोʐेज बैटरी का िनपटान करŐ
• इɋटŊर असेɾली  की जाँच करŐ।

आवʴकताएँ (Requirements)

औजार / साधन   (Tools / Instruments)

• ŮिशƗु टूल िकट - 1 No.

• मʐीमीटर - 1 No.

उपकरण और मशीनरी (Equipment and machineries)

• इलेİƃŌक वाहन - 1 No.

• उǄ वोʐेज बैटरी - 1 No.

सामŤी (Materials)

• इɋटŊर - 1 No.

• कॉटन  वेː  - 1 No.

• शॉप ऑइल - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: हाई वोʐेज बैटरी को ːोर करŐ

1 बैटरी टिमŊनलो ंको िडˋनेƃ करŐ

2 बैटरी माउंिटंग बोʐ िनकालŐ

3 बैटरी हाऊिसंग को हटाना

4 बैटरी को साफ करŐ  और बैटरी की ̊िʼ से जांच करŐ

5 बैटरी को चािजōग ːेशन पर ले जाएं

6 चाजŊ करने के बाद बैटरी वोʐेज की जांच करŐ

7 बैटरी को बैटरी भंडारण हवादार कमरे मŐ ले जाएं

8 बैटरी को ːोरेज रैक पर रखŐ

9 सुिनिʮत करŐ  िक बैटरी िनमाŊता के िदशािनदőशो ं के अनुसार बैटरी 
भंडारण कƗ बŠत सुरिƗत है।

टाˋ 2: उǄ वोʐेज बैटरी िसːम को संभालना और िनपटाना

1 ̊ʴ िनरीƗण Ȫारा उǄ वोʐेज बैटरी Ɨित की जाँच करŐ।

2 यिद पाया जाता है िक बैटरी ƗितŤˑ है और िफर बैटरी को सुरƗा  के 
साथ बैटरी िड˙ोː ̾थान पर ले जाएं।

3 बैटरी को सावधानी पूवŊक िड˙ोज करŐ  जहां यह मानव ˢा˖ और 
अɊ पर Ůभाव न परे ।

4 अɊथा बैटरी को įरसाइिकिलंग ˙ॉट पर भेजŐ।

टाˋ 3: इलेİƃŌक वाहन के इɋटŊर असेɾली  की जाँच करŐ

1 वाहन को कायŊ तल पर पाकŊ  करŐ।

2 िनिदŊʼ उपकरणो ंȪारा बैटरी चाजŊ की İ̾थित की जाँच करŐ।

3 इɋटŊर के साथ बैटरी कनेƕन की जाँच करŐ

4 इɋटŊर के इनपुट वोʐेज की जाँच करŐ।

5 इɋटŊर के आउटपुट वोʐेज की जाँच करŐ।

6 डŌ ाइव मोटर के एसी वोʐेज इनपुट की जांच करŐ। 
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